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Informazioni pratiche

Coordinate della posizione

W 77/7772727/777777272777772
LOUIS BELET SA

Les Gasses 11 Fax+41(0)32 474 45 42
CH - 2943 Vendlincourt www.louisbelet.ch

Tel. +41 (0) 32 474 04 10 info@louisbelet.ch

Orari di apertura
/7777777777777
Lunedi - Venerdi

7.00- 12.00/13.- 17.30

Disponibilita e tempi di consegna
7777777777272
La stragrande maggioranza degli articoli del catalogo
& disponibile in giacenza. In funzione del rivestimento
desiderato, possono applicarsi tempi di consegna di 3-4
giorni.

Ordine
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Consegna degli articoli in giacenza (giorno lavorativo

v e )
successivo) Per gli ordini inoltrati

entro le ore:
Lunedi - Giovedi : 17h00
Venerdi : 16h00

Ritiro presso il magazzino Louis Belet  in preparazione
30 min

Giacenze trasferite presso il cliente

Consegneremo senza alcun costo un armadietto
contenente una serie di utensili da definire. Potra utilizzare
questi utensili in base alle Sue necessita; inizialmente non
verra emessa alcuna fattura. Quando un utensile di questa
riserva & usurato, riapprovvigioneremo |'utensile, che
verra fatturato. Il principale vantaggio di questo sistema
é che potra disporre degli utensili desiderati direttamente
sul posto. Sugli ordini di giacenze trasferite applichiamo le
riduzioni abituali, in funzione delle quantita.

Se per qualunque ragione una delle parti desidera
eliminare questa giacenza, ci impegniamo a ritirarla
senza alcun costo, a condizione che contenga la giacenza
iniziale di utensili.

SKYLIGHT >www.louisbelet.ch/skylight
/7777777777772
Consultate il nostro stock in linea!

Skylight & un sito Internet che permette di consultare in
lineala giacenzadiutensilistandard e specialidi Louis Belet
e la giacenza che Le é stata assegnata. Potra effettuare
una ricerca in base al tipo di utensile e alle dimensioni, o
in base al riferimento e al diametro.

Frese da taglio di ruote dentate

Potra presentare una richiesta d’offerta per le frese da
taglio utilizzando il nostro modulo online. Il nostro ufficio
tecnico analizzera le Sue esigenze e sara cosi in grado
di proporle il tipo di fresa da utilizzare e le dimensioni
consigliate.

>www.goo.gl/jXkTWY

Ordine su richiesta

Potra ordinare una quantita importante di utensili per
ottenere condizoni interessanti. Gli utensili sono in
giacenza presso Louis Belet SA. Consegniamo e fatturiamo
piccole quantita dietro Sua richiesta. Le riduzionivengono
applicate in funzione dell’articolo e della quantita. L'ordine
rimane valido per 1 - 2 anni (da concordare).

Riduzione

T /zzzzz777z274772777427772404747777724
Riduzione sulla quantita periprodottiin catalogo:
10-19 pezzi: 5%
20-49 pezzi: 10%
50-99 pezzi: 15%
100-149 pezzi: 20%
> 150 pezzi: 25%
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/ Agenti all’estero

> www.louisbelet.ch per accedere alla lista aggiornata degli agenti

224

SUNRION PRECISION
MACHINERY CO. LTD.
NO.21312, Building 2, i-Duhui

Rd. South Tangyan, Hi-Tech Zone
710065 XI'’AN CHINA
WWW.sUNrion.com.cn

Phone : +86 (0)29-68714838

Fax : +86 (0)29-83326264

AFFOLTER CHINA CO., LTD. OFFICE
Room 109 Tianxiang Building,
No0.1068 Mao Tai Road, Changning
District, Shanghai 200336, P.R. CHINA
www.affolterchina.cn

Phone : +86 21 6237 0228

Fax : +86 21 6237 0226

/777727242
PCS MACHINE TOOLS LIMITED
(Agente esclusivo per Hong Kong)
Rm.1220A Well Fung Ind Ctr, 58-76

Ta Chuen Ping St Kwai Chung
Dongguang Province
info@pcstools.com.hk

Tel: (852) 23641829

Fax: (852) 23641839

V72224224

RHINOS COMPANY LTD
1-8 Karakiyo-cho Tennoji-ku
543-0018 Osaka

JAPAN

www.rhinos.co.jp
Phone : +81 6 6766 77 70
Fax: +816 67667778

72422244

FMS

Dubai Multi Commodities Center
1st Floor, AL Mas Towers, Jumeirah
Lakes Tower, PO. Box: 340505
UNITED ARAB EMIRATES

www.fmsmanufacturing.com
Phone : +97156 7340077
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RAINFORD PRECISION MACHINES
(Agente esclusivo)

Pasture Lane Business Centre
Rainford, St Helens, WA11 8PU
ENGLAND

www.rainfordprecision.com
Phone : +44 (0) 1744 889726
Fax : +44 (0) 1744 885201
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V727272
ULTRA PRECISION SOLUTIONS

F-3, Sierra Villa, 19 Cline Road,

Cooke Town

560005 BANGALORE

INDIA

Phone : +91 9845 800 2245
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JINSUNG EUROTEC Co.Ltd

817 Daerung Techno Town 12nd
327-32, Gasan-Dong, GeumCheon-
Gu 156-811 Seoul, SOUTH KOREA

www.bestjinsung.com
Phone: +822 8321888
Fax : +822 827 0909

=

/2022242

Louis BELET by GenSwiss
(Agente esclusivo)

6 Old Stage Road
Westfield, MA 01085 USA

www.elitecarbide.com
Phone : +413 562 4800
Fax: +413562 4800

W z2772
FABRICE BERCHE

Agent officiel

fberche@louisbelet.ch

Phone : +33 (0)6 301732 87

OUTIMAT

530 avenue du Stade
F-74970 Scionzier
FRANCE

www.outimat.com
Phone : +334 50 9614 23
Fax : +334 50 96 35 66

2224

M. E. WEINSTOCK LTD.
6 Halahav St. PO Box 1864
59118 Holon

ISRAEL

www.weinstock.co.il
Phone : +972 3 558 40 20
Fax:+9723558 40 22

/742242

SUPRETEC

Industria Eléctrica No. 1

Col. Parque Industrial Naucalpan.
C.P. 53370 Estado de México
MEXICO

www.supretec.com.mx
Phone : +52 (55) 53 00 2157

/7272
ERICH KLINGSEISEN KG
BrunnenstraBe 2
78554 Aldingen
GERMANY

www.klingseisen.de
Phone : +49 74 24 98192-0
Fax : +49 74 24 84601

REXIM WERKZEUG GMBH
Claitstrasse 29

75433 Maulbronn
GERMANY

www.rexim.de

Phone : +49 70 43 9227-0
Fax:+4970 439227 46

/2222244,

Luigino Gamba
ITALIA

Igamba@Iouisbelet.ch
Phone : +41(0)79 362 86 09

V242224

EHN & LAND AB
Cylindervagen 12, Box 1202
13127 Nacka strand
SWEDEN

www.ehnland.se
Phone : +46 8 63534 50
Fax:+46 8 6353470



%
Campi di applicazione 0 %
T




/ Qualita e controllo

Qualita: Swiss made
Nessun compromesso € tollerato sulla qualita dei nostri prodotti. Tutti i nostri utensili
standard e speciali hanno lo stesso livello di qualita.

Controllo
Louis Belet SA dispone dei mezzi tecnici pil recenti per il controllo degli utensili.

Siamo in grado di produrre certificati di prova 3.1 in base alla norma DIN EN 10204:2005-01

Sistemi ottici digitali Controllo automatico da computer
Misura numerica e confronto del profilo Questo apparecchio permette di generare dei
direttamente da file DAO protocolli di controllo forniti su richiesta

Misura del diametro mediante laser Misura 3D
Misure al micron (um) di frese e punte prima e dopo il taglio Sistema di misura ottico
ottimizzato per la misura 3D
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Skylight

SKYLIGHT : Consultate il nostro stock in linea!
Questo modulo Le permette di consultare |a giacenza degli utensili standard e speciali in
magazzino presso la ditta Louis Bélet. Inoltre, puo anche verificare lo stock che Le € stato

attribuito.

La ricerca puo essere effettuata a seconda del tipo d'utensile e del diametro o a seconda
del riferimento e del diametro.

Se desiderasse conoscere il prezzo di alcuni articoli , ci contatti indicandoci il codice
articolo in questione. Per pill ampie informazioni concernenti Skylight: info@louisbelet.ch
Skylight & consultabile al sequente indirizzo:

> http://www.louisbelet.ch/skylight
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Riaffilatur
T/ 7/~ /44007

Gli utensili Bélet sono fatti per durare!
Lamaggior parte deglistrumenti possono essere riaffilati, siano essi prodottidalla ditta Bélet o dalla concorrenza.
Ad esempio :

P Fresein carburo oin HSS a partire dal @ 6 mm

» Punte in carburo o in HSS

P Frese circolariin carburo o in HSS

» Utensili PCD: frese, punte, utensili circolari, ecc.
P Piastrine e buliniin carburo o in PCD

» Utensili di formain carburo, in PCD o in HSS

La riaffilatura permette di riavere un utensile quasi nuovo a basso costo e in breve tempo. A volte, tuttavia, a
seconda delle dimensioni dello strumento, del costo di un nuovo utensile o dello stato di usura, non € possibile
o opportuno riaffilare. In questo caso, i nostri specialisti la contatteranno per offrirle un'alternativa. Inoltre,
possiamo rivestire di nuovo gli utensili riaffilati.

Riprofilatura

Gli utensili di forma con un profilo costante o logaritmico possono essere anch'essi riaffilati sulle nostre
macchine. Il grande vantaggio e che la riaffilatura degli utensili a spoglio logaritmico permette di mantenere la
forma originale dello strumento.



L’ azienda

Dal 1948, Louis Bélet SA, un'impresa a conduzione familiare , produce utensili di taglio in metallo duro o PCD. Nel 2008, la direzione
della ditta € stata ripresa dai due nipoti del fondatore, la signora Roxane Piquerez e il signor Arnaud Maitre.

La ricerca dell’eccellenza

Lo spirito della ditta Bélet riposa nella ricerca dell’eccellenza. In tutte le nostre attivita, cerchiamo sempre di trovare le soluzioni
migliori per i nostri dipendenti e i nostri clienti. La nostra ricerca dell'eccellenza si applica ai seguenti 4 campi :

La qualita
» Nessun compromesso € tollerato sulla qualita dei nostri prodotti. Tutti i nostri utensili hanno lo stesso livello di qualita, siano
essi standard o speciali

Il servizio
P Siamo al servizio dei nostri clienti, abbiamo sempre lo scopo di soddisfarli al meglio
P Cisforziamo di essere il pili reattivi possibile per soddisfare le esigenze dei nostri clienti

Le pratiche
» Applichiamo una politica di fidelizzazione dei dipendenti
P Ciassicuriamo scrupolosamente che i nostri processi di produzione rispettino il nostro ambiente

La prestazione economica
» Cisforziamo particolarmente di avere delle finanze sane e miriamo ad essere indipendenti dai finanziatori.

La gestione della qualita e |la gestione ambientale sono attestate di certificati ISO 9001:2008 e ISO 14001:2004
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_ % Condizioni generali di vendita

Prezzi
| prezzi s’intendono per pezzo e per invio partenza ditta Vendlincourt esclusi i costi d’imballaggio e di spedizione, tasse (IVA), dazi
doganali e 'assicurazione. Eventuali modifiche dei prezzi sono possibili con riserva. Ammontare minimo per ordine : CHF 50.-

Esecuzioni speciali

Le esecuzioni speciali sono fatturate sulla base dell’'offerta o, salvo indicazione contraria, nella conferma d’ordine, sulla base del
risultato. Ci permettiamo di spedire fino al = 10% del numero dei pezzi ordinati, ma al minimo un pezzo. La fatturazione di queste
quantita in pil o meno avvera sulla base del prezzo stabilito nell'ordine.

Termini di spedizione

Franco partenza dalla fabbrica a Vendlincourt, imballagio non compreso, a spese e rischio del cliente.

| termini di spedizione sono senza impegno. Sono indicati il pil correttamente possibile e rispettati al meglio. Per gli utensili standard
come da catalogo, le spedizioni dei pezziin magazzino sono, nella misura del possibile, effettuate il giorno stesso. | termini di spedizione
per gli utensili speciali sono comunicati a richiesta. Degli eventuali ritardi imprevisibili non autorizzano il cliente ad annullare l'ordine.
Un eventuale risarcimento non puo essere reclamato.

Protocolli di controllo
| protocolli di controllo e le attestazioni di qualita possono essere forniti se richiesti e saranno fatturati.

Pagamenti

Le nostre fatture sono pagabili nei 30 giorni netto, a partire dalla data dellafattura, in franchisvizzeri salvo avviso contrario. Le condizioni
di pagamento e di spedizione indicate sugli ordini dei nostri clienti e che non corrispondono alle nostre non sono riconosciute se
non sono confirmate per iscritto da parte nostra. La Louis Bélet SA si riserva la piena proprieta della merce fornita sino al completo
pagamento della stessa.

Parametri di lavorazione
| parametri di taglio forniti nel presente catalogo sono indicativi e sono senza impegno. Questi parametri devono essere adattati in
funzione del lavoro da effettuare, del pezzo da fabbricare, della macchina, degli attacchi/allegati, degli appoggi e del lubrificante.

Reclami

| reclami devono essere inoltrati per iscritto negli 8 giorni seguenti la ricezione della merce. Ogni pezzo che presenta un difetto sara
rimpiazzato o creditato al pit presto. Questa garanzia copre tuttavia unicamente il rimpiazzo del pezzo. Nessun altro indennizzo potra
essere richiesto. Gli utensili che presentano un difetto in sequito all’'usura normale o ad un utilizzo eccessivo non saranno rimpiazzati
gratuitamente.

Responsabilita per difetti

L'Acquirente ha diritto esclusivamente alla sostituzione o alla riparazione della merce difettosa. L'Acquirente non vanta altri diritti, in
particolare quelli relativi al rimborso di danni o di danni conseguenti. In nessun caso I'Acquirente ha diritto al rimborso di danni che
non sono stati causati dalla fornitura, come interruzione della produzione, perdita di profitti, perdita di ordini, o altri danni diretti o
indiretti.

Disposizioni particolari

Gli utensili standard sont fabbricati secondo i nostri disegni. Le illustrazioni e i dati tecnici riprodotti nel catalogo sono senza impegno.
Ci permettiamo di fare in qualsiasi momento delle modifiche per quel che concerne le geometrie di taglio, la qualita delle materie e
tutti gli altri dati tecnici. Per le esecuzioni speciali, gli utensili sono fabbricati secondo un disegno fornito dal cliente o creato dalla ditta
Louis Bélet SA ma convalidato dal cliente. La produzione degli utensili & effettuata sulla base degli ultimi disegni in nostra possessione.
Ogni modifica ulteriore dei disegni pud causare dei costi supplementari per il cliente.

Diritto applicabile
Il diritto svizzero & applicabile. Di competenza giuridica : CH — 2900 Porrentruy (Giura)

|l testo in francese serve come riferimento.
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Utensili per la macchina 701S della ditta

Willemin-Macodel

Louis Bélet ha sviluppato una gamma di
strumenti per la macchina 701S della ditta
Willemin-Macodel.

Queste frese e punte sono state studiate
appositamente per sfruttare le potenzialita
della macchina.

Permettono un lavoro veloce, molto
accurato e con una finitura della superficie

perfetta.

Utensili testati e convalidati sulla macchina 701S :

REF. 7010 Fresa per macchina 701S
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REF. 7339 Fresaaincidere - PCD per macchina 701S
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REF. 74119-3 Fresa a incidere PCD per macchina 7015
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REF. 7102 Micro fresa 2 denti per macchina 701S
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REF. 7111-1 Fresa taglio dritto Z1 per macchina 7015
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REF. 7111-3 Fresataglio dritto Z3 per macchina 701S
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Qualsiasi altra geometria su richiesta
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*ﬁ‘ Materiale r\icze::;o Verivestito rivessteil:::nto Rivestito Rze::::li:zo
*F_{ # Acciaio < 700 N/mm? 100 130 m] o Trio
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 o o Trio
Acciaio inox 50 70 o o Trio
_ Ghisa 60 100 o o Trio
P - N Rame 150 180 o o Solo
Ottone - Bronzo 150 180 n ] Solo
!. \ . Alluminio 200 350 o o Rico/Solo
* \-_—-_ = | Oro - argento 140 180 o n] Solo
Mt Platino - Palladio - 35 - o Solo
— / Superleghe - 40 - o Trio
N\ N 7/ Titanio 40 60 o o Rico/Trio
- non adatt adatto @ molto adatto M
Tolleranze d,<1mm: +0/-0.01 D:h5
_v d,>1mm: +0/-0.02
S0
Z////// //////// T 000 T8 70000 0000 200000
Z _|// ZZ/ Art.n® d | |
/ / 1 1 2
7 p . y p
%, //////// T 70 000 70 00 700
////f;//;?////// 7010d0.10 0.10 0.05
/ ﬂ - / 7010d0.20 0.20 0.10
//////// //////// 7010d0.32 0.32 0.16
7010d0.50 0.50 0.25
7010d0.63 0.63 0.32
deal | ; ) 7010d0.80 0.80 0.40
ideale per la perforazione per
//////// //////// interpolazione elicoidale 7010d1.25 1.25 0.63
/ MGI10 Z N 7010d2.00 2.00 1.00
//////////////// 7010d3.20 3.20 1.60
///////& / //////7

/I!II %i'ip

//////// ////////
ap=0.24xd, e=0.8xd,
p=0.3 d1



Fresa per macchina 701S w““ %/// %
7

Materiale n [tr/min] Ap ez Rivestito R':::;:'h‘;" - ’gz: od
Acciaio < 700 N/mm? 25-40'000 0.05-0.40 o | | Nemo 4
Acciaio > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Nemo
Acciaio inox 20-30'000 0.05-0.30 - =] Nemo
Ghisa 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Trio .
Rame 20-40000  0.05-0.40 o m Solo o o
Ottone - Bronzo 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Solo - / .
Alluminio - - =] ] - -
Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 L =] Solo == - |
Platino - Palladio - - - - R /
Superleghe - - =] ] -
Titanio 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Rico h _ P .
nonadatto-  adattod  molto adatto M —
Tolleranze a:+/-0.01 '
D:hS -
do
Codice art. : TI9a##d# ## y %
EsoemC;i(j: fresa r:f. 19 con angolo di 25° e diametro all’estremita 0.05mm: 119a25d0.05 g//g///é //
. . P 7 7
T 00000 0000000 7000 " oo2100 7
o e 7000 7
. > ! y Y 7/ 7///////¢
idiidiiizzadiiizaz v
15°-45° 0.02-0.09 A
s 010:0.30 20
T Ly %
50°-140° 0.02-0.09 / A Z
50°-140° 0.10-0.30 é o
* Angoli possibili: tuttii 5°tra 15° e 45° e tuttii 10° tra 50° e 140° ;///////////é 7 //////%
** Diametri possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm / Z ? Z
o dimen o (sl dmeto s estem " “mcio N
tre dimensioni (angolo, diametro all’estremita, codolo) a richiesta % / / /
iz
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Fresa aincidere - PCD

per macchina 701S

VAW

WILLEMIN-MACODEL

T /000020222

Ma | n [tr/min] Ap Perf.
- )vi od t t el
Acciaio < 700 N/mm?2 -
Acciaio > 700 N/mm? -
Acciaio inox _
- Ghisa R R
Rame > 40’000 0.05-0.40 =]
v N
- Ottone - Bronzo > 40'000 0.05-0.40 o
: - Alluminio 240000 0.05-0.40 =
e ins. : Oro - argento 240000 0.05-0.40 [
 —— Platino - Palladio » 40°000 0.05-0.40 ™
- Superleghe B
N\ . 7/ Titanio ~ ~
- } nonadatto-  adatto D  molto adattol
B Tolleranze d;:+/-0.01
JLL
Z//////é;///////é WMWWWW iz WWWW
7 7 Z1 At a Art.n°
Z 77
7 so02 / . )
7. ?/////// 4777 7//// T 0 ///// ////// L
/// ;///////% 74119-3a40d0.05 40 0.05 74119-3a60d0.10 60 0.10
Z !’ é 74119-3a40d0.08 40 0.08 74119-3a270d0.05 70 0.05
% ////////% 74119-3340d0.10 40 0.10 74119-3370d0.08 70 0.08
7//&////2 7 74119-3350d0.05 50  0.05 74119-3a70d0.10 70 0.10
é 00 Z 74119-3a50d0.08 50 0.08 74119-3a90d0.05 90 0.05
?////////? % 74119-3a50d0.10 50 0.10 74119-3390d0.08 90 0.08
; iz ////4 /////// 74119-3a60d0.05 60 0.05 74119-3390d0.10 90 0.10
é PCD Z HSC / 74119-3260d0.08 60 0.08
2 / 2 /
[ ordine [] pomanda d’offerta
Angolo (a): Codolo @ : No. Ordine :
D E?;('jrgfﬁ’:ligaz'gge D 30° D 35° D 45° D Per impostazione predefinita : D=3
O Attro: Osoe Qs Qoo O Altro:D-
Materiale da lavorare : Quantita: d (da0.02 mm) :
Persona di contatto : Timbro della ditta e data :
Dimensioni standard delle barre : D3xL38,T4x 138, D6x1L38,D6XLS5, D8XL6EI, B10xL72, D12x L 83, D 16x L 92, T 20x L104

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta

- . G



B oot <22 MW 7339
7

Materiale Mz Ve rivestito o Rivestito SRS &
rivestito rivestimento consigliato
Acciaio < 700 N/mm?2 60 70 o u Trio 1
Acciaio > 700 N/mm? 50 60 o | Trio -
Acciaio inox 40 50 o | Trio
Ghisa 30 40 o | Solo o
Rame 50 60 o ™ Solo P h
N
Ottone - Bronzo 120 130 | o Solo ;
Alluminio 130 140 o | Nemo '
Oro - argento 80 90 | o Solo - f—ﬂ.’z;l““gb [
Platino - Palladio - 18 - | Solo —s-'_} . ;
Superleghe - 20 | Trio )
Titanio 30 40 o ™ Nemo h 7
non adatto - adatto D molto adatto M T -
Tolleranze d,:-0.002/-0.004
D: hs r
de L
T T 700 7000 0 Z///'////ZZ/////////Z
Art. n° d | 7 % 7 ZZ %
: : 7 S 47 Z
. / P Z e o 7
T 7000 700 7020 O
7339d0.230 0.230 1.0 Z///////éy/
7339d0.275 0.275 1.0 Z —L_v é
7339d0.320 0.320 1.5 Z//////% /%
7339d0.400 0.400 2.0 7//////& 7
7339d0.480 0.480 3.0 Z }\o é/
7339d0.560 0.560 4.0 Z ’, //2; Wy /2 %
7339d0.640 0.640 4.0 7 /////// 7////////
7339d0.720 0.720 4.0 /Mmoé Z N é
Z 77 7
7339d0.800 0.800 4.0 Z // % //
7339d1.000 1.000 4.0 ///////j ///////j
7339d1.150 1.150 4.0
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//////// ////////
2N zz
7 _| //

Z ////// ////////
///////// / //////

//////// /////////
Wl ////////

/
o /Z 810°
i

NANNNNNWY

sy
///////4 // /
7 MG1OZ/ N

//////// ////////
///////¢ ///////y

@ =

//////// ////////
ap=0.25xd, e=0.5xd,
ap=0.5xd1

Micro fresa 22

per macchina 701S

VAW

WILLEMIN-MACODEL

AR 777777/

Material r:(::e:::o RCIVSHEE lveiteir::ento RISt Rc‘;ens:iiglli:tn:o
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o o Trio
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 o o Trio
Acciai 50 70 ] o Trio
Ghisa 60 100 o o Trio
Rame 150 180 o ] Solo
Ottone - Bronzo 150 180 ] ] Solo
Alluminio 200 350 o o Rico/Soll
Oro - argento 140 180 a] a] Solo
Platino - Palladio 35 - =] Solo
Superleghe 40 - o Trio
Titanio 40 60 o o Rico/Tri

non adat adattod  molto adatto M
Tolleranze d1 <1 mm: +0/-0.01 D:h5

d,>1mm: +0/-0.02

Art. n°

d1

I1

7102d0.1010.10
7102d0.2010.30
7102d0.2510.75
7102d0.3210.48
7102d0.4010.80
7102d0.4011.60
7102d0.5010.75
7102d0.6311.89
7102d0.8011.60
7102d0.8013.20
7102d1.2512.50
7102d1.6014.00
7102d2.0012.50
7102d2.5013.00
7102d3.2013.20

0.10
0.20
0.25
0.32
0.40
0.40
0.50
0.63
0.80
0.80
1.25
1.60
2.00
2.50
3.20

0.10
0.30
0.75
0.48
0.80
1.60
0.75
1.89
1.60
3.20
2.50
4.00
2.50
3.00
3.20

- .



Fresa taglio dritto Z1 VWM /
per macchina 701S Wirimminfey / %

. Vcnon P Senza A Rivestimento
Materiale L Vcrrivestito L Rivestito .
rivestito rivestimento consigliato

d,
Acciaio < 700 N/mm? - 60 - o Trio ' .
Acciaio > 700 N/mm? - - B - R
4 AN

Ottone - Bronzo 80 110 | o Solo

Oro - argento 50 60 | | Solo

Platino - Palladio - - - R . Bl :

Superleghe
Titanio 20 30 o | Rico ~ 7

Tolleranze d <1 mm: +0/-0.01 D:h5
d.>1 mm: +0/-0.02 ¥

T 7002 70 20 70 v

Art. n°

d !
T 77 70 772 277 )

7111-1d0.63 0.63  1.89 s v i
7111-1d0.80 0.80 3.20 %
7111-1d1.25 1.25 2.50
7111-1d1.60 1.60 4.00 %//////4 Wz
7111-1d2.00 200  2.50 7 Y
7111-1d2.50 2.50 3.00

7111-1d3.20 3.20 3.20 I s
7

N\
L
NN
NN
N
SIH



Fresa taglio dritto Z3 v
W% per macchina 701S WV‘M

A /7777

jd_‘r Materiale r:c:ers‘t?tno Ve rive:il:nz:nto RIVSSHES R'c‘;e::::ll:::o
i :I:__ Acciaio < 700 N/mm? - 60 - o Trio
Acciaio > 700 N/mm? - - R R R
Acciaio inox - - - - _
Ghisa - - R R .
P h @ Rame
h Ottone - Bronzo 80 110 u =] Solo
- ‘ Alluminio ) ) - i -
m | o Oro - argento 50 60 L L Solo
— latino - Palladio - - - - -
- / zuperle:he
~ N 7 Titanio 20 30 o n Rico
— d datto D molto adatto M
' Tolleranze d, <1 mm: +0/-0.01 D:hs
S d‘>1 mm: +0/-0.02
S 7
// / A % Wz
7 3 ) . )
= /%f = // 7k
s /////// rt. n° d |
7//////// /////// 7 L 7
7 4 T 70 2000 77000 7
/ - / ]
7 o oo a0
////// %//////// 7111-3d1.25 1.25 2.50
é 0° /? 0° / 7111-3d1.60 1.60 4.00
///// T .
7/////// % ////// 7111-3d2.00 2.00 2.50
Z // / 7111-3d2.50 2.50 3.00
ZMGW// N 7111-3d3.20 3.20 3.20
) ////////
///////& 7 //////7
b =

//////// ////////

ap=0.25xd, e=0.5xd,
p-O.S d1



7
Frese frontali specialiefresea T

7

P Frese in carburo ditungsteno "micro-grain” P Scelta del diametro esterno e del
numero di denti su richiesta
P Prodottiin base a disegni di utensili specifici o disegni di
prodotti finiti » Dentatura dritta, a spirale o alternata

P Possibile riaffilatura » Con rilascio logaritmico su richiesta

Fresa a finire con
"profilo a riccio”

Fresa elicoidale

multifunzione
Fresa a filettare
\ / - —

| — . FresaaT, dentatura

ﬂ_ ' .

M—G alternata, per pezzi

N —‘ del settore medicale

— \ / /

Fresa a taglio dritto
per pezzi
di gioielleria

Fresa con rilascio
logaritmico




7
~ Punte a gradino - Rif. 335

M

» Punte a gradino in carburo di tungsteno
P Angolo d'elica in base al materiale lavorato a macchina
P Taglio a destra o a sinistra

» Sono disponibili quattro tipi di punte a gradino (tipo A, B, C e D). Altri
tipi a richiesta

P Punte con forme speciali su ordinazione

P Con o senza canale di raffreddamento




%
Punte a gradino - Rif. 335 % 7

Tipo A TipoD

L -
o &k )
7] l " = /’
- \/ e
[] ordine [[] pomanda d’offerta
[ Tipo A [TipoB [ TipocC ] TipoD
Dimensioni : Angolo: Con canale di raffreddamento ?
|:| 24° per ottone |:| No
D: L a:
d - | B [ 34° acciaio inox O s
. :
d,: | : X : Rivestimento: Quantita:
rivestito *:
d;: L
|:| Senza rivestimento
Z:-d1d2 33
Materiale da lavorare : No. Ordine:
Timbro della dittaedata: Persona di contatto:

Dimensioni standard delle barre :

*Senza indicazioni da parte vostra, il rivest

imento

@3xL38,P4xL38, D 6xL38 D6xXL51, D8XLOEI, B10xL72, B12x L 83, D 16x L 92, @ 20x L104

piu adatto sara applicato.



i Utensili di forma PCD/CVD/CBN -
/ % lavorazione laser
7

77 ZZZI 7/

L'esecuzione di utensili PCD prodotti da macchine laser
\ e molto complessa, queste lavorazioni sono eseguite da
macchine molto precise.

Frese con
profilo speciale

~

Utensili di
forma

La produzione grazie alle macchine laser non genera nessuno

sforzo e dunque le masse e la cinematica delle macchine

sono state sviluppate specificatamente al fine di garantire
- movimenti molto rapidi e naturalmente molto precisi.

Utensili di tornitura
con inserto profilato



Utensili di forma PCD/CVD/CBN - _
lavorazione laser / 7

I 3 vantaggi della lavorazione conil laser:

n Consente la creazione di spigoli di taglio molto taglienti. Il laser taglia il diamante.

La superficie rimane

Spigoli vivi in un ottimo stato

n Gli utensili durano pit a lungo

Permette la realizzazione di forme molto complesse a partire d’un file DXF
trasmesso dal cliente.




7
% Bulini con inserti profilati

» Bulini coninserti di metallo duro, reversibile

» Cambiamento diinserto senza regolazione

P Alta precisione della posizione dell'inserto

» Riduzione del tempo di lavorazione: soltanto una regolazione

P Prodottiin base a disegni di utensili specifici o disegni di prodotti finiti

» Lunga durata grazie al rivestimento

Bulino multifunzione con )
inserto profilato / N

Utensili di tornitura con
inserto profilato



Vortici compensati .

Settori: tecnologia medica e industria automobilistica 7

Vortice compensato per la lavorazione di filettature profonde
L'uso del vortice interno & un‘operazione comunemente utilizzata
per le filettature metriche tipo ISO e per le filettature con angolo
di apertura piuttosto grande.

N\

Per gli altri tipi di filettatura (ad esempio con forma
trapezoidale profonda) o per la filettatura con forma
complessa, I'uso del vortice comporta dei problemi.

Profilo teorico

Problema

Se si realizza una filettatura tenendo l'utensile
in posizione parallela all’'asse del pezzo in
lavorazione, si creano delle interferenze, e la
forma della filettatura risulta errata.

Profilo con vortici
standard

Soluzione standard

Una soluzione a questo problema consiste

nell’inclinare I'utensile a un angolo corrispondente

alllangolo di inclinazione dell’elica. Questa

soluzione & efficace in caso di maschiatura corta,

ma occorre inclinare il mandrino effettuando Se la maschiatura e profonda,

un’interpolazione con il ciclo di lavorazione con Iuten5|.|e tocca il pezzo in
vortice. lavorazione.

- clinaZion®”

dnn 3
Ango\® \ettatyl
AnG oo de\\a £ - _—

La nuova soluzione!

Grazie a una modifica specifica
della forma del vortice, si puo
effettuare la lavorazione tenendo
I'utensile parallelo all’asse del pezzo
in lavorazione, ottenendo cosi la
forma corretta.




7
- Punzoni di forma

Lavorazione di profili interni con un punzone di forma

Louis Bélet SA fabbrica dei punzoni di forma che possono essere realizzati con le stesse
tolleranze che tutti gli altri utensili profilati. Anche i punzoni rotativi sono possibili.

Il punzone puo avere una
forma completa o parziale

~ —

s



Frese di "colimagonnage” W
carburo e PCD / e
T

/24 /Z/Z/// /A
Le frese di "colimagonnage" permettono
di decorare i pezzi dell'orologeria. Inoltre,

rimpiazzano vantaggiosamente i processi :
3

classici assicurando un aspetto costante dal
primo all'ultimo pezzo usinato.

"Colimagonnage” Cote de Geneve
Dimensioni fresea T
ad e D L z
10 10 6 2 8
45 12 10 39 55

Le frese di "colimaconnage"” sono disponibili " a destra” o "a sinistra” e il numero dei denti pud
essere scelto a seconda dei motivi personalizzati da eseqguire sul pezzo lavorato. Queste frese

possono essere anche circolari.

Frese a T di "colimagonnage” Frese circolari di "colimagonnage”



7
- Utensili con canale di raffreddamento

Punte a gradino Frese frontali speciali
con canale di raffreddamento con canale di raffreddamento

Gliutensilidiforma e le punte a gradini possono essere realizzati con canali di raffreddamento.
Di conseguenza, i trucioli e il calore sono evacuati pit facilmente. Inoltre, la durata di vita
degli utensili &, in generale, aumentata.



3. Raccomandazioni e
informazioni tecniche
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dex - Raccomandazioni e informazioni tecniche

Pagina

Rivestimenti
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Raccomandazioni e informazioni tecniche
Tabella dei contenuti

7

Raccoman dazioni di lavoraz ione a
seconda del materiale
Pagina 39

Rivestimenti
Pagina 61

Simboli
Pagina 62

Formule
Pagina 63






Rivestimenti % %

Louis Bélet collabora con i principali fornitori di rivestimento presenti sul mercato. Di consenguenza offriamo
pit decine di trattamenti di superficie e possiamo consigliarvi lo strato pit adatto alla vostra applicazione.

Grazie al grande volume di utensili rivestiti, i prezzi proposti sono molto concorrenziali.

| termini di spedizione sono raccorciati, visto che beneficiamo di un sistema di consegna per navetta e che i
nostri principali fornitori di rivestimento si trovano in Svizzera.

Disponiamo inoltre di uno stock importante di utensili rivestiti con gli strati piu utilizzati.

Per le applicazioni standard, abbiamo definito qualche rivestimento di riferimento, che abbiamo testato, e che
vi raccomandiamo:

Rivestimenti consigliati per applicazioni standard

Materiale | >

Acciaio < 700 N/mm? Trio (PO) Nemo (NO)
Acciaio > 700 N/mm? Nemo (NO) Trio (PO)
Acciaio inox Nemo (NO) Trio (PO)
Ghisa Trio (PO) Nemo (NO)
Rame Solo (DA) -
Ottone - Bronzo - Solo (DA)
Alluminio Solo (DA) -

Oro - argento Solo (DA) -
Platino - Palladio Solo (DA) -
Superleghe Trio (PO) -
Titanio Rico (ZB) -
Compositi Neo (FC) -

Queste proposte di rivestimenti si applicano agli usi pit comuni, ma potrebbero essere inadatte in presenza di
condizioni di lavorazione, leghe o materiali specifici. Non esitate a contattarci per una consulenza pit specifical

Ordini di utensili rivestiti

Quando ordinate un utensile standard, peridentificare il tipo di rivestimento desiderato, potete semplicemente
aggiungere un suffisso di due lettere al codice articolo. Questo codice ¢ indicato tra parentesi nella tabella qui
di seguito.

Per esempio, se desiderate ordinare |articolo rif. 1510 diametro 1.0 mm: il codice articolo di base (utensile
brutto), visibile sulla scheda prodotto, € il sequente: 1510d1.00. Il codice articolo dello stesso utensile rivestito
Nemo diventa: 1510d1.00NO.

Se desiderate un rivestimento particolare non indicato in questa tabella, annotatelo semplicemente nel vostro
ordine. Siamo in grado di fornire tutti i rivestimenti presenti sul mercato!



% % Simboli

Ly, Ly, sy
Z Z "l Z op Z Fresatura della Z Z .
.~ Angolo d’elica “dfn 7~ N 7 Lavorazione normale

300 AP 7 N7

7 7 7. scanalatura 7 Z

Z Y Z . . Z. apZ Z Z Lavorazione normale

7 g 7 Angolodispoglia ” ..~ Fresatura per contorno ~ HSC

o & 7 Z Z 7 ealtafrequenza

Dvsini 20 7///%4

V2

Z A Z . . / Z Lavorazione a alta

Z ALT Z Denti alternati Z HSCZ frequenza

T 77

ez oy, Gy,

Z Z Metallo duro micro-grano Z Z . . Z A Z .

ZMGWZ Co 10% Z / ,,_,Z Lavorazione radiale Z gl Z 2 denti sezione centrale

-]

Z e 7 . Z ~ Lavorazione radiale e Z 7 N

Z“"”“EZ Metallo duro submicro-grano  ~ # N diagonale 7 ﬂ! -3 denti sezione centrale

; Z . T Z / Z Lavorazione radiale, Z Z L

~PCcD_ Diamante policristallino 7 l;; diaqonale e assiale 7 + ~ A4 dentisezione centrale

T, %0 9 T,

Z///////é Z///////Z 7//4///;

Z % Z Multidenti Zi}i é Dentatura grossa Z i Z Angolo di punta 60°

/////////% T2 /////////%

2//;;/)///2 ' . 2///4////2 2////_////2

Z r‘é Z Multidenti ZIZ{%Z Dentatura fina Z ” Z Coniche, piccolo @ davanti

T, Z/% /? %%
s fi " coniche, grande & davanti
AN 7 Dentatura extra-fina 7 & Coniche, grande @ davanti
72 T,

Vi Vi Vi

Z . . . /i 7 . 7 Z . . .
Z Z Frese circolari 1taglio Z _| Z Angolo vivo Z%Z 12:tag|t|:ntl, affilati con
= accetta

?/ I 7 . . . Z_J 7 I Z‘ " 2taglienti, spoglia

~ My~ Fresecircolari 3 tagli 7 7 Angolo rotto %y -

Z // Z // Z // progressiva

Z . . Z 7 . . 7 a7 2taglienti, spoglia

Z v Z Frese isosceli Z_rJ ~ Utensile torice Z!)Z glientl, spog

7// /%Z f/ é%%% W progressiva

?/ ~ Fresecircolari coniche 1 Z 7 . - ~ 3taglienti, affilati con

7 - 7 . 7 U 7 Freseraggiate v

7 = 7 taglio Z // 7 // faccetta

T /4 zz

%//////Z ?////////Z

Z l! " Frese circolari coniche 2 tagli Z j Z Profilo a sgrossare

7% T

Yz sy, Gy,

%. Z Z Z Piatto alla punta per frese Z Z . .

7 -y Punte da centro /M_MZ od incidere 7 Z3 ~ Numero di denti

f/% f//%//é 77

Z" Z Punte a cannone "mezza ?/ . é Raggio alla punta per frese

7 ~ luna" ~ omox  adincidere

T, 75520



Formule

vc Velocita di Numero g|r| per ap Profondita di
[m/min]  taglio n minuto [mm] passaggio assiale

\"/ Velocita . .
f y 4 Numero di denti ae Profondita di

: d'avanzamento
[mm/min] [mm]  [issaqqio radiale

Avanzamento per
dente

fz Avanzamento d

1 Diametro dell’ f
[mm] per dente

[mm] utensile [mm]

V -1000 n-d-n \"/
n= c V= 1 f: f
n-d € 1000 > Z-n

1

f=f .2 V=f.Z.n

z

Tabella delle tolleranze

[pm]
CACLIE  hs | e3 | f3
0 14 -6 +14
0-3
-4 -28 20 0
LI S S s
0 20 10 +18
3-6
-5 -38 -28 0
UL S S s s
0 25 13 +22
6-10
-6 -47 -35 0
0 32 16 +27
10-18
-8 -59 -43 0
UL S S s
0 -40 20 +33
18-30
-9 73 -53 0
LI S S s
0 -50 25 +39
30-40
N -89 -64 0

N






4. Frese da taglio







Frese da taglio di ruote dentate % %
Y/

Il taglio di ruote dentate € un‘operazione di alta precisione. Si puo fare in diversi modi. La migliore
soluzione & quella che sara la pit economica e che dipende da:

» |a quantita di pezzi da tagliare
» il tipo di pezzi

» |a forma del profilo del dente
» la macchina

» |e abitudini e il saper fare

Da molti anni Louis Bélet propone ai suoi clienti ogni tipo di frese da taglio. Tutte sono state
testate e approvate con grande soddisfazione dai nostri clienti di referenza.

Domanda d'offerta

Potra presentare una richiesta d’'offerta per le frese da taglio utilizzando il nostro modulo online. Il nostro ufficio
tecnico analizzera le Sue esigenze e sara cosi in grado di proporle il tipo di fresa da utilizzare e le dimensioni
consigliate.

>www.goo.gl/iXkTwWyY

Utensile Pezzo lavorato

Z2 - Frese da taglio dente per dente
Regolazione semplice, forma perfetta

Il taglio dente per dente € un processo semplice, rapido e economico per i prototipi
e le piccole serie. Permette di lavorare ogni tipo di dentatura, compreso i denti
profondi e i profili asimmetrici. Louis Bélet fornisce le frese da taglio dente per dente
in frese circolari o frese a T, e nelle dimensioni a scelta del cliente. Vi garantiamo la
forma perfetta sul profilo.

REVOLUTION - Creatori a posizione unica
Rapidita di taglio, piano di regolazione

La fresatura Index permette di tagliare le ruote che hanno un profilo
non simmetrico, troppo profondo, o che non & possibile lavorare
con un creatore convenzionale. La fresa & spedita con il piano di
posizionamento.




% % Frese da taglio di ruote dentate

Utensile Pezzo lavorato

E,F - Creatori da taglio frontali
Ciclo corto, sbavature ridotte

Il taglio frontale pone molto spesso un problema di sbavature. Le
frese E F di Louis Bélet, permettono di diminuire fortemente queste
sbavature integrando dei denti di abbozzamento e di finitura. Tutto
questo garantendo la forma finale perfetta del profilo sul pezzo
lavorato.

TRINITY - Creatori da taglio Conici
Piano di regolazione, ogni tipo di profilo possibile

Anche il taglio di pignone conico & una specialita di Louis Bélet.
La nostra concezione permette di tagliare tutti i pignoni conici,
qualunque sia la forma del dente e del suo modulo. Queste frese
possono essere utilizzate su tutte le macchine da taglio.

ORIGIN - Creatori
Rapidita di taglio, lavorazione pulita

Le creatori “Origin” sono caratterizzate per la loro alta precisione sia dal profilo
che dalla geometria della fresa. Alesaggio H3, perpendicolarita e parallelismo
delle facce della fresa, pulizia e regolarita del taglio sono elementi primordiali.
Louis Bélet ha voluto andare pit lontano nel servizio e nelle specificita delle sue

™
P
creatori. Abbiamo ascoltato i nostri clienti e abbiamo risolto i problemi che essi m{m"‘%
Y 4 o

incontravano durante il taglio. Le creatori “Origine” si distinguono dal
modulo 0.02 al modulo 2.00 nei profili orologiai e meccanici.



Frese da taglio di ruote dentate W

7777

/\/ L i Siamo in grado di costruire delle frese secondo tutti i profili immaginabili e in breve
.

{ . tempo. | prototipi possono quindi essere realizzati con i profili definitivi dei denti.

Profilo personalizzato

NS A Effettuiamo noii calcoli dei profili di fresa grazie ad un software scelto e sviluppato da
noi stessi. Non c’e quindi nessun intermediario, cio, ci assicura una grande reattivita
e un’ottimizzazione dei profili gia a partire dai prototipi.

Profili NIHS

La particolarita dei denti a norme NIHS ¢ la cima del dente appuntita. Le creatori Louis Bélet permettono di
avere una cima del dente perfettamente appuntita senza nessuna modifica di regolazione da parte dell’'utente .

Pignoni di meno di 12 denti

Il taglio di piccoli pignoni con un basso numero di denti pone spesso il
problema della profondita della dentatura. A meno di accettare un fondo di
dentatura non abbastanza profondo, era necessario utilizzare un creatore a
posizione (fresa Index), e cid poteva aumentare il costo di produzione.

Louis Bélet ha risolto il problema immaginando delle creatori che permettono
il taglio profondo dei denti. Dei solchi in fondo ai denti possono ugualmente
prodursi e, in tale caso, effettuiamo una correzione per diminuire questi solchi
senza modificare il profilo del dente della ruota.

Profilo non simmetrico
La flessibilita del nostro procedimento di profilatura ci permette di costruire varie creatori. Le dentature non
simmetriche sono state provate. Il vantaggio & di poter utilizzare un creatore al posto di una fresa a posizione

(index). La durata di vita dell’'utensile & ben superiore e la regolazione é facilitata.

Tutti i profili non sono possibili, uno studio & fatto al momento della domanda d'offerta.



%// //% Frese da taglio di ruote dentate
%4

Dimensioni standard delle frese-madri

6 4 3.5 12
6 5 3.5 12
6 6 3.5 12
8 4 3.5 12/15
8 5 3.5 12/15
8 6 3.5 12/15
8 8 3.5 12/15
10 4 3.5 12/15
10 5 3.5 12/15
10 6 3.5 12/15
10 5 4.5 12/15
10 6 4.5 12/15
12 6 3.5 12/15
12 5 4.5 12/15
12 6 4.5 12/15
12 8 4.5 12/15
12 10 4.5 12 / 15
12 6 5 12/15
12 8 5 12/15
12 6 6 12/15
12 8 6 12 / 15
16 4 8 15
16 6 8 15
16 8 8 15
16 10 8 15
18 6 6 15
18 6 8 15
18 8 8 15
18 10 8 15
18 12 8 15
24 6 8 15
24 8 8 15
24 10 8 15
24 12 8 15
24 15 8 15

Altre dimensioni (@ max: 100 mm) e numero di denti su richiesta del cliente
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Pagina

4200 Fresaraggiata PCD
4500 Puntaelicoidale in PCD




Utensili PCD/CVD/CBN

Tabella dei contenuti

77/

Frese PCD (cvD & CBN a richiesta)

REF. 4010 Pagina
YIS IS A
— <l jﬁ z 77 Z
== 4 om b
@0.5-220.0 D6-220 4 ///////////4?//////?
REF. 4015
IS, /////// L
e i W 7 N
p—— 1 n2 o 76
@1.0-212.0 D6-012 4 ////////////////?
REF. 4020
IS, /////// SIS
e mm owm: TN
== A 2 o7
@2.0-28.0 6-08 4////////////// SIS
Frese a T in PCD (cvD & CBN arichiesta)
REF. 4100 Pagina
i,
— R B // // ?/ 7
3'_'5 Im::ﬂié 2_|2221_2// )\ 278
230-0160 ©4-010 7 . 7 /////// ?//////?

Fresa a incidere - PCD (cvD & CBN a richiesta)

REF.4119-3 Pagina
il ////////
_ ) 77
e ="V 7
? J'L ?é // 0 7 79
200!
23 5/// 000, ///////?
REF.4120
[y /////// ////////
VoA )y
_ Y a L s
8386 L, 00 s s

o

W %%

Frese raggiate PCD (cvD & CBN a richiesta)

REF. 4200 Pagina
/////////////é////////
il ol N
— 1[ % Cn2

/
~ 81
/ °
7 / //02

@1.0-2120 @6-012 /////////////i///////

Punte elicoidali in PCD (cvD & CBN arichiesta)

REF. 4500 Pagina
il
7 /
- .. e 7 77 N 7
—_—enieny I: :I: g e 2? 22 ?? 300 / 82
©0.48 - @2.50 a3 ?/////A?/////////////?

Frese a filettare in PCD (cvD & CBN a richiesta)

REF. 45200 Pagina
////// e
—— / 212 o 84
M20-M8O  B3-06 / //////4?//////?

P Utensili specialiin PCD / CBN / CVD a richiesta,
vedi esempi alla pagina 28.






Fresa PCD | =1xd
1 1

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Senza

Vc Oty
rivestimento

Acciaio > 700 N/mm?

Acciaio inox

Ghisa

Rame

350

Ottone - Bronzo

500

Alluminio

1000

Oro - argento

300

Platino - Palladio

130

Superleghe

Titanio

120 |

Tolleranze d,<Imm p+0/-0.01
d,>Imm »+0/-0.02

|:+0.2/-0

D:hs

nonadatto-  adatto @  molto adatto M

Art. n° d

1

1

z

4010d0.50L38271 0.5
4010d1.00L38271 1.0
4010d1.50L3821 1.5
4010d2.00L3821 2.0
4010d2.50L38271 2.5
4010d3.00L38271 3.0
4010d3.50L3821 3.5
4010d4.00L5121 4.0
4010d4.00L5122 4.0
4010d5.00L5122 5.0
4010d6.00L5122 6.0
4010d7.00L6172 7.0
4010d8.00L6122 8.0
4010d8.00L120Z72 8.0
4010d10.00L7272 10.0
4010d10.00L12072 10.0
4010d12.00L8372 12.0
4010d12.00L150Z2 12.0
4010d14.00L8372 14.0
4010d14.00L150Z2 14.0
4010d16.00L9272 16.0
4010d16.00L18072 16.0
4010d20.00L10422 20.0
4010d20.00L18072 20.0

0.5
1.0
1.5

2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
8.0
10.0
10.0
12.0
12.0
14.0
14.0
16.0
16.0
20.0
20.0

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta
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§ NN
NANNNNN

NN
[
w

N
NN

SN \\\\\\\\\
NNNNN\\

ap=1xd,
Arichiesta

| [0,
L 1

— 2 —
T
a7
245 Z % r Z
7 00302077 oos200
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//w%// ' FresaPCD A5x4,

% 7 00000 /7

d, ; Senza

= = Materiale EE rivestimento
Y Acciaio < 700 N/mm? R R
—~ T~ _ Acciaio > 700 N/mm? - -
7 N - Acciaio inox - -
g Ghisa - -
Rame 350 u
Ottone - Bronzo 500 |
Alluminio 7000 |
N / - Oro - argento 300 |
- Platino - Palladio 130 |
Superleghe R R
Titanio 120 |
non adatto - adattod  molto adatto M
Tolleranze d,<Imm p+0/-0.01 D:h5
i — d>1mm P +0/-0.02
=Dl W
////////// ///////; T 0000 000 00 0000 000
Z 77 7 R
2 _I o2 Art.n d, I, z
Z / 7 v /
7z Y p
S ?//////// T 000 7000 200000 000 70
//////// / /////// 4015d1.00L38Z1 1.0 1.5 1
l .. / 4015d1.50L38Z1 1.5 2.5 1
//////// //////// 4015d2.00L3821 2.0 3.0 1
///////// / /////// 4015d2.50L3821 2.5 3.5 1
? A / Z 4015d3.00L38Z1
2 0° Z Z 0° Z : 3.0 4.5 1
///////% ////////% 4015d3.50L38Z1 3.5 5.0 1
7///////% 7 /////// 4015d4.00L51Z1 4.0 6.0 1
s z
//////// //////// ‘ ’ '
///////////////// 4015d6.00L5122 6.0 9.0 2
Z Ei Z / ﬁp / 4015d7.00L6122 7.0 10.5 2
% / / 4015d8.00L61Z2 8.0 12.0 2
///////// kL 4015d8.00L12072 8.0 12.0 2
ap=0.1xd, 2e=0.03xd,
ap=1.5xd1 4015d10.00L7272 10.0 15.0 2
4015d10.00L12022 10.0 15.0 2
4015d12.00L8322 12.0 18.0 2
A richiesta 4015d12.00L150Z2 12.0 18.0 2
.. !
.:I d2
i
_
//////// / //////7
~ 45 Z
27 7
/ omjzo/ / _J %

\

S

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta

- . - G



Fresa PCD I1=2xd1
A2/ ZZ24dZidddddddddddizzzz/7

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Senza

Vc O]
rivestimento

Acciaio > 700 N/mm?

Acciaio inox

Ghisa

Rame

350

Ottone - Bronzo

500

1000

Oro - argento

300

Platino - Palladio

130

Superleghe

Titanio

120 |

Tolleranze d,<Imm p+0/-0.01
d,>Imm »+0/-0.02

Art. n° d,

z

4020d2.00L3821 2.0
4020d2.50L38271 2.5
4020d3.00L3871 3.0
4020d3.50L3821 3.5
4020d4.00L3821 4.0
4020d5.00L5122 5.0
4020d6.00L5122 6.0
4020d8.00L6172 8.0
4020d8.00L120Z2 8.0

D:hs

I1

4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
10.0
12.0
16.0
16.0

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta

non adatto -

adatto @ molto adattoll

1

1
1
1
1
2
2
2
2

//@@W/

/
7 7
D

I
'

N
N

%

T é////// Z
L
- -
g PCD ~ HSC
T
///////// /////////

/“//ﬁ’“’?

% /////////

ap=0.15xd, e=0.03xd,
ap=1xd1

N

\\\
\\

A richiesta

K

I,

| —

//////// ? v
45°) ~ /
) 1)

0.03-0.20 0.05: 0
58 / ///////

NN\
N\\



//W% FresaaTin PCD

T

7/////// / //////7
7 7 7
7 T 919
7 |?/mz%

s 4////// %

/PCD
%%w4%%w/

///

0 7/

d

e

4

T2

Senza

Vc Oty
rivestimento

Acciaio < 700 N/mm? -
Acciaio > 700 N/mm -
Acciaio inox -
Ghisa - -
Rame 350 u
Ottone - Bronzo 500 |
Alluminio 71000 ]
Oro - argento 300 |
Platino - Palladio 130 |
Superleghe - -
Titanio 120 |

Tolleranze

d1<1mm » +0/-0.01
d,>Imm »+0/-0.02

:+0.01/-0.01
d,:+0/-0.5

non adatto -

l,:+0.2/-0
D:hs

adatto @ molto adatto M

T T2 7200 7000 00000 7000000 2 72007
d

Art. n°

e

dZ I2

1 z
T 72000 777000 2000 20004 70000, 2004 7707

4100d3.00e#.##Z1 3 0.6-1.5 1.5 2 1
4100d4.00e# ##71 4 0.6-1.5 2.5 3 1
4100d4.00e# #4722 4 0.6-1.5 2.5 3 2
4700d5.00e#.#4#21 5 0.6-1.5 3.0 3 1
4100d5.00e# #4722 5 0.6-1.5 3.0 3 2
4100d6.00et# ##22 6 0.6-2.0 3.5 4 2
4100d8.00e# ##22 8 0.6-3.0 4.0 5 2
4100d10.00e# ##72 10 0.6-3.0 5.0 5 2
4100d12.00e# ##22 12 0.6-4.0 6.0 6 2
4700d15.00e#.##22 15 0.6-5.0 8.0 8 2
4100d16.00e# ##22 16 0.6-2.9 8.0 8 2
4100d16.00e# #4722 16 3.0-6.0 8.0 8 2
[] ordine [_] bomanda d’offerta
Dimensioni : Materiale da lavorare:
d;: e d,:
Persona di contatto:
bD: L: -
Quantita: No. Ordine :

Timbro della ditta e data:

Dimensioni standard delle barre :

D3xL38,04xL38,6xL38 D 6xL51,D8xL61, B10xL72,@12x L 83, B 16x L 92, @20x L104

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta




Fresa aincidere PCD - 34 - Piatto ala punta /// %
707 7

T 77 707

- ) Senza a
Materiale n [tr/min] Ap rivestimento 77)@ od,
Acciaio < 700 N/mm? - - - 4 Q
Acciaio > 700 N/mm? - - -
Acciaio inox - - -
Ghi - B
Rame 20-40'000 0.05-0.40 | y N
Ottone - Bronzo 25-40'000 0.05-0.40 u
Alluminio 25-40'000 0.05-0.50 | '/ \
Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 | | o ; |
Platino - Palladio 25-40'000 0.05-0.40 | \ y
Superleghe - - - ) /
Titanio 25-40000  0.05-0.40 o h 7
nonadatto-  adatto @ molto adatto M T B
[ —

Tolleranze d,:+/-0.01 D
D: h5

T2 7222 720 7200 72 %////////////////////// 7 ///\/2/ 77777
7

Art. n° a d, Art.n° / 21

T 70 700 0004000 0000000 ////// /////// /a4 Z////o/o/z// T

/
4119-3340d0.05  40° 0.05 4119-3a360d0.10  60° 0.10 // 77
4119-3340d0.08 40° 0.08 4119-3a370d0.05 70° 0.05
4119-3340d0.10 40° 0.10 4119-3a70d0.08 70° 0.08 / /////////

\\\\\\

N

NN

4119-3350d0.05  50° 0.05 4119-3a70d0.10  70° 0.10 / //////4/
4119-3a50d0.08  50° 0.08 4119-3a90d0.05  90° 0.05 Z Z //
4119-3350d0.10  50° 0.10 4119-3390d0.08  90° 0.08 Z//////// %
4119-3360d0.05  60° 0.05 4119-3390d0.10  90° 0.10 //////// /4 /////
4119-3260d0.08  60° 0.08 / PCD / / HSC /
//////// ////////

.

] ordine [] pomanda d'offerta
Angolo (0): Codolo @ : No. Ordine:
Perimpostazione 30° 35° 45° Per impostazione predefinita: D=3
[ Per impostazin Oz [ O O P P
O Altro: Ose Qs Qoo O Altro:D-
Materiale da lavorare : Quantita: d (da 0.02 mm) :
Persona di contatto : Timbro della ditta edata :
Dimensioni standard delle barre : @3x 138, D4xL38, D 6xL38, D6xL5, @8xL61,D10xL72, D12x L 83, D16x L 92, @ 20x L104

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta



W Fresa aincidere in PCD 90°

T 7777/

a Senza
)V Materiale Ve s

— rivestimento
} Acciaio < 700 N/mm? - R
Acciaio > 700 N/mm? R R

L Rame 300
Ottone - Bronzo 400

\

' Alluminio 800

[ | - Oro - argento 220

\ / Platino - Palladio 110
u B

Titanio 100
nonadatto-  adatto D  molto adatto Ml

SN\
N
EdN
NN

N
W

L,

7y iz ikiizuaii:

Art. n° a z

4120D3.00 90° 1

NN
§ N
NN
NN
A

NN
AT AN

L

s

T /%

//////// % //////%

/pco% HSC

//////// ////////

o

4120D4.00 90° 1

N\
NN

N
N
N

4120D6.00 90° 2

\§

N

§

N
NANNANNNA
\\

NANNNNN
o >
NN

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta



Fresa raggiata PCD
T 070420247 7

Materiale Ve ) Se'nza d,
rivestimento r”—“

Acciaio < 700 N/mm? B . / \ V
Acciaio > 700 N/mm? - - el
Acciaio inox - - =

d, i
Ghisa R R

b
Rame 300 m
Ottone - Bronzo 400 [
Alluminio 800 ™
Oro - argento 220 ]
Platino - Palladio 110 u -
Superleghe R R
Titanio 100 ]
non adatto - adatto D molto adattol

Tolleranze d <Tmm p +0/-0.01 M +0/-0.01 ¥ =

d>1mm B +0/-0.02  D:hs D

Art.n° d, I,

r V4

4200d1.0L38Z1 1.00 1.00 0.50 1
4200d1.5L3821 1.50 1.50 0.75 1
4200d2.0L3821 2.00 2.00 1.00 1
4200d2.5L3871 2.50 2.50 1.25 1
4200d2.5L3822 2.50 2.50 1.25 2
4200d3.0L3821 3.00 3.00 1.50 1
4200d3.0L3822 3.00 3.00 1.50 2
4200d3.5L3821 3.50 3.50 1.75 1
4200d3.5L3822 3.50 3.50 1.75 2
4200d4.0L5121 4.00 4.00 2.00 1
4200d4.0L5122 4.00 4.00 2.00 2
4200d5.0L5122 5.00 5.00 2.50 2
4200d6.0L5122 6.00 6.00 3.00 2
4200d8.0L6122 8.00 8.00 4.00 2
4200d8.0L12022 8.00 8.00 4.00 2
4200d10.0L7222 10.00 10.00 5.00 2
4200d10.0L12072 10.00 10.00 5.00 2
4200d12.0L8322 12.00 12.00 6.00 2
4200d12.0L150Z2 12.00 12.00 6.00 2

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta
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///////y 7 //////é

U Z z1-2

//////// ////////
///////// //////////

;ﬂh%/
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7
0° ZZ o
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/PCD%%HBC/
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/ . 7
% 4////// 7

e=0.1 d
ap=0.1xd1
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Z
7

7/ AN
/ \
\;—-‘-“—"“_,-j-km |
\ /
AN /

?////////Z / //////Z
w9 7
w2
o
. /)
?////////Z 7
Z /
7y
T %
S
N7
7 an®
300
T 7
;/ //////2 é//////é
Z 7 HSC
Z PCD Z z Z

T

% Punta elicoidale in PCD

Art. n°

d, ,

4500d0.48
4500d0.49
4500d0.50
4500d0.51
4500d0.52
4500d0.53
4500d0.54
4500d0.55
4500d0.56
4500d0.57
4500d0.58
4500d0.59
4500d0.60
4500d0.61
4500d0.62
4500d0.63
4500d0.64
4500d0.65
4500d0.66
4500d0.67
4500d0.68
4500d0.69
4500d0.70
4500d0.71
4500d0.72
4500d0.73
4500d0.74
4500d0.75
4500d0.76

d,

T

0.48
0.49
0.50
0.51
0.52
0.53
0.54
0.55
0.56
0.57
0.58
0.59
0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Senza
rivestimento

Acciaio > 700 N/mm?

Acciaio inox

Ghisa

Rame

180

Ottone - Bronzo

280

Alluminio

250

Oro - argento

200

Platino - Palladio

100

Superleghe

Titanio

140

Tolleranze d,=+0/-0.13

D: hé

3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4
3 38 4

Art. n°

500d0.77 0.77
500d0.78 0.78
500d0.79 0.79
500d0.80 0.80
500d0.81 0.81
500d0.82 0.82
500d0.83 0.83
500d0.84 0.84
500d0.85 0.85
500d0.86 0.86
500d0.87 0.87
500d0.88 0.88
500d0.89 0.89
500d0.90 0.90
500d0.91 0.91
500d0.92 0.92
500d0.93 0.93
500d0.94 0.94
500d0.95 0.95
500d0.96 0.96
500d0.97 0.97
500d0.98 0.98
500d0.99 0.99
500d1.00 1.00
500d1.01 1.01
500d1.02 1.02
500d1.03 1.03
500d1.04 1.04
500d1.05 1.05

non adatto -

5.0
5.0
5.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

adatto D molto adattol

d, ,

w

38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38

W W W W W Ww Ww Ww w wwwwwwwuwwwwwwwwwwww
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Punta elicoidale in PCD W

Continuazione

T 7 2 0000 702200

Art.n° d I, Art.n° d, I,

4500d1.06 1.06 8.0 3 38 4500d1.55 1.55 9.0 3 38 _

4500d1.07 1.07 8.0 3 38 4500d1.60 1.60 9.0 3 38 7 N
4500d1.08 1.08 8.0 3 38 4500d1.65 1.65 9.0 3 38 / \
4500d1.09 1.09 8.0 3 38 4500d1.70 1.70 9.0 3 38 _H%_i—_&*h'kw‘ \
4500d1.10 110 9.0 3 38 4500d1.75 175 9.0 3 38 N /
45004111 1.11 9.0 3 38 4500d1.80 1.80 9.0 3 38 N y
4500d1.12 1.12 9.0 3 38 4500d1.85 1.85 9.0 3 38 S
4500d1.13 1.13 9.0 3 38 4500d1.90 1.90 9.0 3 38

4500d1.14 114 9.0 3 38 4500d1.95 1.95 9.0 3 38

4500d1.15 115 9.0 3 38 4500d2.00 200 90 3 38

4500d1.16 1.16 9.0 3 38 4500d2.05 2.05 9.0 3 38 oy 7///////%
45004117 117 9.0 3 38 4500d270 210 9.0 3 38 ' » 77 22 Z
4500d1.18 118 9.0 3 38 4500d2.15 2.15 9.0 3 38 7 Yo ?Z Z
4500d1.19 1.19 9.0 3 38 4500d2.20 2.20 9.0 3 38 f//;% /////////ﬁ
4500d1.20 120 9.0 3 38 4500d2.25 2.25 9.0 3 38 2 7 //
4500d1.21 1.21 9.0 3 38 4500d2.29 2.29 9.0 3 38 7 ‘% Z

4500d1.22 1.22 9.0 3 38 4500d2.30 2.30 9.0 3 38 Z///////% %
4500d1.23 1.23 9.0 3 38 4500d2.40 2.40 9.0 3 38 7///}\////2 7
4500d1.24 124 9.0 3 38 4500d2.50 2.50 9.0 3 38 2 30° 7

4500d1.25 1.25 9.0 3 38 //////// 7 7
45004126 126 9.0 3 38 //////// /////////
4500d1.27 1.27 9.0 3 38 / PCD Z% HSC /
4500d1.28 1.28 9.0 3 38 ///////// ///////
4500d1.29 1.29 9.0 3 38

4500d1.30 130 9.0 3 38 /
4500d1.31 1.31 9.0 3 38

4500d1.32 1.32 9.0 3 38

4500d1.33 1.33 9.0 3 38

4500d1.34 134 9.0 3 38

4500d1.35 1.35 9.0 3 38

4500d1.36 1.36 9.0 3 38

4500d1.37 1.37 9.0 3 38

4500d1.38 1.38 9.0 3 38

4500d1.39 1.39 9.0 3 38

4500d1.40 140 9.0 3 38

4500d1.41 1.41 9.0 3 38

4500d1.42 1.42 9.0 3 38

4500d1.43 1.43 9.0 3 38

4500d1.44 144 9.0 3 38

4500d1.45 1.45 9.0 3 38

4500d1.46 1.46 9.0 3 38

4500d1.47 1.47 9.0 3 38

4500d1.48 1.48 9.0 3 38

4500d1.49 1.49 9.0 3 38

4500d1.50 1.50 3 38 Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta



//W Fresa a filettare in PCD
/4 ﬁlettatura interna e esterna
G

7 T T 0000040004407
) ! j‘:” Acciaio < 700 N/mm? . .
- Acciaioi 700 N/mm?2
N ' Tolleranze le:h;O/,OJ
’%///////// T 7000 000 0 000 000 700000 000
7 21-2 ~ Art.n° @ nominal Passo d1 I1 4
/ Z
17 T e vt oss  am ae 1
/////’/ ////%’ ; 45200M3.00 M3.<5)2 2.5(5> 2.22 z.z 1
/ 7 ;\/ o /? 7 / w7y 45200M4.00 M4.00 0.70 3.00 8.0 2
g 0° Z? 0° é 45200M5.00 M5.00 0.80 3.80 10.0 2
///////// 70 45200M6.00 M6.00 1.00 4.50 12.0 2
//////// //////// 45200M8.00 M8.00 1.25 5.00 16.0 2
pcD % HSC
//////// ////////

.

Altre dimensioni, CVD/CBN a richiesta



Index - Frese a candela

%

7Z

Pagina
1510 Fresa Z3 | =1xd, 88
1515 FresaZ3|=1.5xd, 90
1520 Fresa Z3 | =2xd, 92
1530 Fresa Z3 | =3xd, 94
1540 Fresa Z3 | =4xd, 96
1620 Fresa Z4 - passo & elica variabile 109
1621 Fresa Z3 - passo & elica variabile 110
1820 Fresa EXPERT per ottone m
3000 Fresa alta frequenza per inox-spigoli vivi 126
3010 Fresa alta frequenza per inox-angolo smussato 127
3020 Fresa alta frequenza per inox - torica 128
3100 Fresa alta frequenza per titanio-spigoli vivi 129
00 Fresdtoliequenmaperome feghee o
o Fessaloequenzeperamedleghee oy
3310 Fresa alta frequenza per acciaio < 65 HRC-torica 132
3320 Fresa alta frequenza per acciaio da 133

costruzione emisferica

Pagina
6. Frese a candela 85
102 Microfresa 72 99
102-1  Microfresa Z3 101
103-0  FresacortaZ3 102
104 Fresa a finire 22 103
104-0 Fresa a finire Z3 104
105 FresaZ3 - codolo @ 6.0 105
105-G  Fresa 3 denti elica & taglio sinistro 106
107-1  Fresa universale Z1 123
107-3  Fresa universale Z3 124
107-4  Fresa universale Z4 125
109 Fresa corta Z3 107
110-1 Fresa corta Z4 108
111 Fresa taglio dritto Z1 - rinforzata 12
11-2  Fresa taglio dritto Z2 - rinforzata 13
1M1-3  Fresa taglio dritto Z3 - rinforzata N4
112 Fresa conica 134
112-1 Fresa conica 135
13 Fresa a finire multidenti-angolo d’elica 30° 18
113-0  Fresa a finire multidenti-angolo d’elica 60° 119
113-1 Fresa per spianare - 2 taglienti 120
114-2  Fresaraggiata 72 121
114-3  Fresaraggiata Z3 122
115 Fresa a sgrossare - passo medio 16
115-1 Fresa a sgrossare - passo fino n7
nz Fresa a T dentatura diritta-2 taglienti 136
117-1 Fresa a T dentatura alternata-2 taglienti 138
117-2 Fresaa T con raggio convesso 140
17-3  FresaaTisoscele 90° 141
17-4  FresaaTisoscele 60° 142
118 Fresa a quarto di cerchio raggio concavo 145
118-0  Fresa diforma raggio concavo 146
118-1 Fresa a coda di rondine 45° 143
118-2  Fresa a coda di rondine 60° 144
19 Fresa a incidere testa in V - piatto 150
119-R  Fresaaincidere testain V - raggio 151
119-2  Fresa aincidere elicoidale - piatto 152
119-3 Fresa a incidere - % - piatto 153
119-3R  Fresa aincidere - % - raggio 154
119-4  Fresaaincidere testain V - rinforzata 155
119-5  Fresaaincidere 4 sfacettature - piatto 156
119-5R Fresa a incidere 4 sfacettature - raggio 157
119E Fresa a incidere 180° - bozzetto 158
120 Fresa a smussare 90° 147
120-1  Fresa a smussare 60° 148
120-2  Fresa a smussare 120° 149
1120 Fresa multi-uso 87
1210 Microfresa 721 =1xd, 98

ououssaer
®Lous eeler






Frasa multi-uso W

777777/

%

Materiale r\iflce:c:‘o Vcrivestito rivessteil:nz: i Rivestito Ric\;e::ii;'nli:tn:o ?
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 =] | | Trio I — i
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - | ] Trio ) - -~
Acciaio inox 50 70 o | | Trio ‘ 4 N\
Ghisa 60 100 o u Nemo /a \
Rame 130 160 o [ ] Solo ‘_ﬁx : ‘
Ottone - Bronzo 140 190 L o Solo P@ |
Alluminio 200 350 o ] Solo ) /
Oro - argento 140 180 | ] Solo - N s
Platino - Palladio - 35 - =] Solo S
Superleghe - 40 | Trio
Titanio 40 60 [ [ Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
s nn)
Toll d<1mm B +0/-001  D:hs ?/Disponibile cono z
d,>1mm P +0/-0.02 R % senza rivestimento 7
d=D P d:es D % (vedi pagina 61) /
—rr T
T 7000 000 0000000 0000 //‘////2;/////?
Art.n° d [ 7 O // 22
. ! ! s . / 90° % / %
I N I 272 7
1120d0.50 0.50 1.0 §///////// ///////
. o o / /
1120d0.60 0.60 1.2 Z Qb ?% {%: é
1120d0.70 0.70 14 ///////// 7////////
1120d0.80 0.80 1.6 Z///)(///é ? //§///é
1120d0.90 0.90 1.8 2 35° %é 8-10° é
1120d1.00 1.00 2.0 ? /////// /////////
1120d1.50 1.50 3.0 ////////////////Z
1120d2.00 2.00 4.0 émmo ~ N Z
1120d3.00 3.00 6.0 //////// %///////
1120d4.00 4.00 8.0 ///////// /////////
1120d6.00 6.00 12.0 / P . / ..";p/
//////// /////////
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd|
A richiesta
7// ////% gz
7
7 120° 70 e O
///////// 72,507



% % Fresa Z3 | =Ixd.

d| Materiale Yc nc.>n Vc rivestito . Se.nza Rivestito Rivest.in'l'ento
’N_T‘ ' rivestito rivestimento consigliato
— T < ) T Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o L Trio
s N 'S Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - u Trio
/_ \ Acciaio inox 50 70 o u Trio
- = Ghisa 60 100 o = Nemo
- ; %\ ! Rame 130 160 o [ Solo
—— / Ottone - Bronzo 140 190 n o solo
N , Alluminio 200 350 o ] Solo
- - B Oro - argento 140 180 n ] Solo
Platino - Palladio - 35 - u] Solo
Superleghe R 40 = Trio
Titanio 40 60 | | | Rico
/////////////////////// nonadatto-  adattod  moltoadattol
7 Disponibile con o Z
/ senza rivestimento / Tolleranze dwﬂ mm : +0/-0.01 D: h5
/ (vedi pagina 61) / j‘ijm > ;O./E'Z'OZ
T * ’
D
z 7 . ’ ' . g
?///////Zf//////é T T 00 000000 0 T 700 0 00,
7 _I ?% 23 / Art. n° d | Art. n° d |
/ % ? / v / ) 7 ! / /, 7, v ! / ! / s
T s 0 L T T T 00 00 0 04 00
i
7 Z? 4 Z 1510d0.30 0.30 0.30 1510d1.80 1.80 1.80
Z ZZ 'ﬂzé 1510d0.35 0.35 0.35 1510d1.85 1.85 1.85
700727 1siedoao 040 0.0 1510d1.90 190 1.90
7///5\////2 Z///«///é 1510d0.45 045 045 1510d1.95 195  1.95
é 30° Z 2 8-10° Z 1510d0.50 050  0.50 1510d2.00 2,00  2.00
/////////// 7.0 1510d055 0.55  0.55 1510d2.05 2.05  2.05
7////////? 7 //////Z 1510d0.60 0.60 0.60 1510d2.10 2.10 2.10
ZMG"’;? N Z 1510d0.65 0.65 0.65 1510d2.15 2.15 2.15
4////////? Z///////i 1510d0.70 070 070 1510d2.20 220  2.20
o //////Z 1510d0.75 0.75 0.75 1510d2.25 2.25 2.25
7 & .‘Ia 1510d0.80 1510d2.30
Z Zg Laié 'IS'lOdO'SS 2:0 220 1510d2.35 zzo zzo
. .85 .85 . .35 35
4///////& ////////%
2p=0.25xd,  ae=0.5xd, 1510d0.90 0.90 0.90 1510d2.40 2.40 2.40
ap=0.5xd, 1510d0.95 0.95 0.95 1510d2.45 2.45 2.45
1510d1.00 1.00 1.00 1510d2.50 2.50 2.50
1510d1.05 1.05 1.05 1510d2.55 2.55 2.55
1510d1.10 1.10 1.10 1510d2.60 2.60 2.60
1510d1.15 1.15 1.15 1510d2.65 2.65 2.65
1510d1.20 1.20 1.20 1510d2.70 2.70 2.70
1510d1.25 1.25 1.25 1510d2.75 2.75 2.75
1510d1.30 1.30 1.30 1510d2.80 2.80 2.80
1510d1.35 1.35 1.35 1510d2.85 2.85 2.85
1510d1.40 1.40 1.40 1510d2.90 2.90 2.90
1510d1.45 1.45 1.45 1510d2.95 2.95 2.95
1510d1.50 1.50 1.50 1510d3.00 3.00 3.00
1510d1.55 1.55 1.55 1510d3.10 3.10 3.10
1510d1.60 1.60 1.60 1510d3.20 3.20 3.20
1510d1.65 1.65 1.65 1510d3.30 3.30 3.30
1510d1.70 1.70 1.70 1510d3.40 3.40 3.40
1510d1.75 1.75 1.75

—)



FresaZ3 I1=1xd1
AAyyaa92427/7,/77d7Z777z777Z7Z 7777/ A& //7Z/7Z

Art. n°

d

1

1510d3.50
1510d3.60
1510d3.70
1510d3.80
1510d3.90
1510d4.00
1510d4.10
1510d4.20
1510d4.30
1510d4.40
1510d4.50
1510d4.60
1510d4.70
1510d4.80
1510d4.90
1510d5.00
1510d5.10
1510d5.20
1510d5.30
1510d5.40
1510d5.50
1510d5.60
1510d5.70
1510d5.80
1510d5.90
1510d6.00
1510d6.50
1510d7.00
1510d7.50
1510d8.00
1510d8.50
1510d9.00
1510d9.50
1510d10.00
1510d11.00
1510d12.00
1510d13.00
1510d14.00
1510d15.00
1510d16.00

3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
9.50
10.00
11.00
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00

3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
9.50
10.00
11.00
12.00
13.00
14.00
15.00
16.00

Continuazione

— ~

L |
—

~ _—

Disponibile con o /
/ senza rivestimento /
(vedi pagina 61) /

T

NN

L
V5
77 7

A

QN
N
N
N
N

7

A
§
A
A

NN

SN
NN

N
AN
N
N
N

\ \\\\\\\\\
>
NANN\N

T

ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,



% % Fresa Z3 | =1.5xd,

d| Materiale ch?n Vcrivestito . Se‘nza Rivestito Rivest'im.ento
T—h rivestito rivestimento consigliato
= i _ Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o u Trio
s N Acciaio > 700 N/mm? 80 100 . ™ Trio
Acciaio inox 50 70 o ™ Trio
Ghisa 60 100 o ] Nemo
Rame 130 160 o [ Solo
Ottone - Bronzo 140 190 L o solo
N P Alluminio 200 350 o ] Solo
-~ - Oro - argento 140 180 [ = Solo
Platino - Palladio R 35 . o Solo
Superleghe _ 40 ] Trio
Titanio 40 60 [ ] Rico
7 2222 nonadatto-  adatto @  molto adattoll
/Disponibile cono é
/ senza rivestimento / Tolleranze d,s1mm » +0/-0.01 D:h5
~(uedipagina6) 7 BN dz1mm b +0/002
20 . !
///////Z///////g 7/////////////////////////////7/////4 /////////////’///////////// a2
/ o o
_I 77 23 % Art.n Art.n
77 /7
/ 7 % /
%//////// T, 000 ////// ////// o oo ////// /////// 07
//////// //{7// 15154030 030 045 1515d1.80 1.80 270
/ ﬁ-é 1515d0.35 0.35 0.55 1515d1.85 1.85 2.80
//////// ///////// 1515d0.40 0.40 0.60 1515d1.90 1.90 2.85
///;\////? //////% 1515d0.45 0.45 0.70 1515(“.95 1.95 2.90
// 7
Z 30° Z Z g-q0° 1515400 050 075 1515d2.00 200  3.00
7 7 1515d0.55 0.55  0.85 1515d2.05 205 3.0
s
///////// o //////Z 1515d0.60 0.60 0.90 1515d2.10 2.10 3.15
/MGWéZ N é 1515d0.65 065  1.00 1515d2.15 215  3.20
7 1515d0.70 . B 1515d2.20 . .
o 070 108 220 330
7//////47///////2 1515d0.75 0.75 1.15 1515d2.25 2.25 3.40
/ 77 .‘Ilap/ 1515d0.80 0.80 1.20 1515d2.30 2.30 3.45
é % .l w 1515d0.85 0.85 1.30 1515d2.35 2.35 3.55
s /////////
ap=0.25xd,  ae=0.5xd, 1515d0.90 0.90 1.35 1515d2.40 2.40 3.60
ap=0.5xd, 1515d0.95 0.95 1.45 1515d2.45 2.45 3.70
1515d1.00 1.00 1.50 1515d2.50 2.50 3.75
1515d1.05 1.05 1.60 1515d2.55 2.55 3.80
1515d1.10 1.10 1.65 1515d2.60 2.60 3.90
1515d1.15 1.15 1.70 1515d2.65 2.65 3.95
1515d1.20 1.20 1.80 1515d2.70 2.70 4.05
1515d1.25 1.25 1.90 1515d2.75 2.75 415
1515d1.30 1.30 1.95 1515d2.80 2.80 4.20
1515d1.35 1.35 2.05 1515d2.85 2.85 4.30
1515d1.40 1.40 2.10 1515d2.90 2.90 4.35
1515d1.45 1.45 2.15 1515d2.95 2.95 4.45
1515d1.50 1.50 2.25 1515d3.00 3.00 4.50
1515d1.55 1.55 2.35 1515d3.10 3.10 4.65
1515d1.60 1.60 2.40 1515d3.20 3.20 4.80
1515d1.65 1.65 245 1515d3.30 3.30 4.95
1515d1.70 1.70 2.55 1515d3.40 3.40 5.10
1515d1.75 1.75 2.65

—)

o wm s 8 T T N O



Fresa 23| =1.5xd, % %

Continuazione

Art. n° d1 I1
Ve / / Ve s — T -~
T 700 000 0000 00 p .
1515d3.50 3.50  5.25 R~ -
1515d3.60 3.60  5.40 - 3 \
1515d3.70 3.70  5.55 —— /
1515d3.80 3.80 5.70 h 4
1515d3.90 390  5.85 S
1515d4.00 4.00 6.00
1515d4.10 4.10 6.15 7/////////////////////
7 Disponibile cono Z
1515d4.20 420 630 z senza rivestimento
1515d4.30 430 645 Z (vedi pagina )~
1515d4.40 440  6.60 Tt
1515d4.50 4.50 6.75
- 7,
1515d4.60 4.60 6.90 2////////2 2////////2
1515d4.70 4.70 7.05 é —I 2% 23 é
1515d4.80 480  7.20 R
1515d4.90 490  7.35 Z///////Z?/{é////?
1515d5.00 500  7.50 é éé Ilzé
[
1515d5.10 510  7.65 2
1515d5.20 5.20 7.80 ////////Z ////////Z
1515d5.30 5.30 7.95 2 3}8 Zé 8v1002
. 30° 7 8107
1515d5.40 540 810 Yy
1515d5.50 5.50 8.25 /i,
77777
1515d5.60 560  8.40 Z MG1OZ ~ N Z
1515d5.70 5.70 8.55 Z // 7
Je1545.80 s 80 570 ///////% /////// 7
. . . ’ /
oo ////{p////é ?////////Z
. 590  8.85 Z / -
Z A
1515d6.00 600  9.00 Z // Z //
U
1515d7.00 7.00  10.50 o aP=°:5xd:
1515d7.50 7.50 11.25
1515d8.00 8.00 12.00
1515d8.50 8.50  12.75
1515d9.00 9.00  13.50
1515d9.50 9.50  14.25
1515d10.00 10,00  15.00
1515d11.00 11.00 16.50
1515d12.00 12.00 18.00
1515d13.00 13.00  19.50
1515d14.00 1400  21.00
1515d15.00 15.00 22.50
1515d16.00 16.00  24.00



% % Fresa Z3 | =2xd,

d! Materiale ch?n Vcrrivestito . Se.nza Rivestito Rivestf'm_e nto
*W . rivestito rivestimento consigliato
T Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o u Trio
4 N\ = Acciaio > 700 N/mm? 80 100 . - o
/ \ A Acciaio inox 50 70 o L Trio
fou “‘*‘Q Ghisa 60 100 o = Nemo
‘ }5:___3_. ! Rame 130 160 o ] Solo
A / Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
N s Alluminio 200 350 o [ ] Solo
~ . Oro - argento 140 180 ] || Solo
Platino - Palladio - 35 R o Solo
Superleghe - 40 u Trio
Titanio 40 60 ] | | Rico
%///////////////////// non adatto - adattod  molto adatto M
7/ Disponibile cono /
/ senza rivestimento / Tolleranze dwﬂ mm P +0/-0.01 D:h5
é (vedi pagina 61) / ¥ == j*ijm : ;ol/‘;g.oz
0000 1o | )
7 / v s . . , .
7 723 Anw d | Art.n® d |
/ % ? / . ! ! /, g ' ) ; 7, g
//////////% 7 ///////Z 1520d0.30 0.30 0.60 1520d1.80 1.80 3.60
zZ7 7
Z ﬂ . 1520d03s 035 070 1520d1.85 185  3.70
77 ®37
Z////////; 2///'//>2 1520d0.40 0.40 0.80 1520d1.90 1.90 3.80
’////////y 7///////% 1520d0.45 0.45 0.90 1520d1.95 1.95 3.90
? 77 15204050 050  1.00 1520d2.00 200  4.00
~ 30°  810°
7 ? 1520d0.55 0.55 1.10 1520d2.05 2.05 4.10
A, 1520d0.60 0.60 1.20 1520d2.10 2.10 4.20
// iz : . . : : .
/M G102 Z/ N é 1520d0.65 065  1.30 1520d2.15 215 430
Z ? Z % 1520d0.70 0.70 1.40 1520d2.20 2.20 4.40
4///////% ////////% 1520d0.75 0.75 1.50 1520d2.25 2.25 4.50
////////// 7 //////& ' ’ : ' : :
Z ap Z ? o Z 1520d0.80 0.80 1.60 1520d2.30 2.30 4.60
Z Z ? % 1520d0.85 085 170 1520d2.35 235 470
T i st 090  1.80 1520d2.40 240  4.80
ap=0.25xd, ae=0.5xd,
3p=0.5xd. 1520d0.95 095  1.90 1520d2.45 245  4.90
1520d1.00 1.00 2.00 1520d2.50 2.50 5.00
1520d1.05 1.05 2.10 1520d2.55 2.55 5.10
1520d1.10 1.10 2.20 1520d2.60 2.60 5.20
1520d1.15 1.15 2.30 1520d2.65 2.65 5.30
1520d1.20 1.20 2.40 1520d2.70 2.70 5.40
1520d1.25 1.25 2.50 1520d2.75 2.75 5.50
1520d1.30 1.30 2.60 1520d2.80 2.80 5.60
1520d1.35 1.35 2.70 1520d2.85 2.85 5.70
1520d1.40 1.40 2.80 1520d2.90 2.90 5.80
1520d1.45 1.45 2.90 1520d2.95 2.95 5.90
1520d1.50 1.50 3.00 1520d3.00 3.00 6.00
1520d1.55 1.55 3.10 1520d3.10 3.10 6.20
1520d1.60 1.60 3.20 1520d3.20 3.20 6.40
1520d1.65 1.65 3.30 1520d3.30 3.30 6.60
1520d1.70 1.70 3.40 1520d3.40 3.40 6.80
1520d1.75 1.75 3.50

—)



Fresa 23| =2xd, % %

Continuazione

Art.n° d I,

Tz /a7 7Zz4/72; AN
1520d3.50 3.50  7.00 —A\Q: _
1520d3.60 3.60  7.20 _3‘-:»@..& |
1520d3.70 370  7.40 ——
1520d3.80 3.80 7.60 ~ 7
1520d3.90 3.90  7.80 S
1520d4.00 400  8.00
1520d4.10 410  8.20 ///6//// //'/b/'l// g
152044.20 420  8.40 é senza rivestimento 7
152044.30 430  8.60 é (vedipagina&l)
1520d4.40 440  8.80 I
1520d4.50 450  9.00 gy,
1520d4.60 460  9.20 Z Z Z Z
1520d4.70 470  9.40 Z _I Z/ Z3 Z
1520d4.80 430 9.0 20000 000
1520d4.90 490  9.80 %///////f ?/{/////é
1520d5.00 500  10.00 Z d Zé A"Z
1520d5.10 510 10.20 é//////Z ////}//‘/Z
1520d5.20 520  10.40 /////////Z %//6///2
1520d5.30 5.30 10.60 Z 3)(\)o é% 8-10°2
1520d5.40 540  10.80 Z//////% é////// 7
1520d5.50 5.50 11.00 7///////2 7///////2
1520d5.60 560  11.20 2MG1oéé N 2
1520d5.70 570  11.40 7
1520d5.90 590  11.80 Z ﬁ, é% ~P"é
1520d6.00 6.00  12.00 % 7 % ."’¢
e o
1520d7.00 7.00  14.00 e p-0.5¢d,
1520d7.50 7.50  15.00
1520d8.00 8.00  16.00
1520d8.50 8.50  17.00
1520d9.00 9.00  18.00
1520d9.50 9.50  19.00
1520d10.00 10.00  20.00
1520d11.00 11.00  22.00
1520d12.00 12.00  24.00
1520d13.00 13.00  26.00
1520d14.00 14.00  28.00
1520d15.00 15.00  30.00
1520d16.00 16.00  32.00



% % Fresa Z3 | =3xd,

7 Disponibile cono 7/
/ senza rivestimento
(vedi pagina 61)

7
T i

SN\

e W 7
%

Y

Z _I Z Z 23 Z Art. n° v

T G 0
iy 7 .

/ % ? 7 % 1530d0.50

é ZZ {’:Z 1530d0.55

oo A2 s30d0so

Yl

Z \ Z?/ Y Z 1530d0.65
Z 30° ZZ 8-10°Z 1530d0.70
7000 0 1530dors
7///////// 7 //////? 1530d0.80
Z Z? N Z 1530d0.85
7 MG10 % Z % :

1530d0.90
7//////77///////2 1530d0.95
7 22 ﬁ’laazé 1530d1.00
i Z//////% 1530d1.05

ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd, 1530d1.15

1530d1.10

1530d1.20
1530d1.25
1530d1.30
1530d1.35
1530d1.40
1530d1.45
1530d1.50
1530d1.55
1530d1.60
1530d1.65
1530d1.70
1530d1.75
1530d1.80
1530d1.85
1530d1.90
1530d1.95

d

1

0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30
1.35
1.40
1.45
1.50
1.55
1.60
1.65
1.70
1.75
1.80
1.85
1.90
1.95

1.50
1.65
1.80
1.95
2.10
2.25
2.40
2.55
2.70
2.85
3.00
3.15
3.30
3.45
3.60
3.75
3.90
4.05
4.20
4.35
4.50
4.65
4.80
4.95
5.10
5.25
5.40
5.55
5.70
5.85

Materiale rxce::i’:o Vcrrivestito rive:ir:nz:nto Rivestito Rg;is:;:::o
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 =] L) Trio
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - u Trio
Acciaio inox 50 70 [n] | | Trio
Ghisa 60 100 o ] Nemo
Rame 130 160 =] L Solo
Ottone - Bronzo 140 190 u o Solo
Alluminio 200 350 o u Solo
Oro - argento 140 180 L ] Solo
Platino - Palladio 35 - o Solo
Superleghe 40 ] Trio
Titanio 40 60 L L Rico

nonadatto-  adatto @ molto adattol
Tolleranze dwﬂ mm P +0/-0.01 D:h5

d,>1mm P +0/-0.02

d=D B d:e8

Art. n°

1530d2.00
1530d2.05
1530d2.10
1530d2.15
1530d2.20
1530d2.25
1530d2.30
1530d2.35
1530d2.40
1530d2.45
1530d2.50
1530d2.55
1530d2.60
1530d2.65
1530d2.70
1530d2.75
1530d2.80
1530d2.85
1530d2.90
1530d2.95
1530d3.00
1530d3.10
1530d3.20
1530d3.30
1530d3.40
1530d3.50
1530d3.60
1530d3.70
1530d3.80

d

2.00
2.05
2.10
2.15
2.20
2.25
2.30
2.35
2.40
2.45
2.50
2.55
2.60
2.65
2.70
2.75
2.80
2.85
2.90
2.95
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80

6.00
6.15
6.30
6.45
6.60
6.75
6.90
7.05
7.20
7.35
7.50
7.65
7.80
7.95
8.10
8.25
8.40
8.55
8.70
8.85
9.00
9.30
9.60
9.90
10.20
10.50
10.80
11.10
11.40

—)



Fresa Z3 I1=3xd1
A ~~942727277 777 7477z7Z77//Zzi /7777 /A 77/7/7/7////// <

Art. n°

d

1

1530d3.90
1530d4.00
1530d4.10
1530d4.20
1530d4.30
1530d4.40
1530d4.50
1530d4.60
1530d4.70
1530d4.80
1530d4.90
1530d5.00
1530d5.10
1530d5.20
1530d5.30
1530d5.40
1530d5.50
1530d5.60
1530d5.70
1530d5.80
1530d5.90
1530d6.00
1530d6.50
1530d7.00
1530d7.50
1530d8.00
1530d8.50
1530d9.00
1530d9.50
1530d10.00
1530d11.00
1530d12.00
1530d13.00
1530d14.00
1530d15.00
1530d16.00

3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.50
7.00
7.50
8.00
8.50
9.00
9.50

10.00

11.00

12.00

13.00

14.00

15.00

16.00

11.70
12.00
12.30
12.60
12.90
13.20
13.50
13.80
14.10
14.40
14.70
15.00
15.30
15.60
15.90
16.20
16.50
16.80
17.10
17.40
17.70
18.00
19.50
21.00
22.50
24.00
25.50
27.00
28.50
30.00
33.00
36.00
39.00
42.00
45.00
48.00

Continuazione

/ N
\
——
\ /
N /

Disponibile cono /
/ senza rivestimento Z
(vedipagina61) 7/
22224

NN

7///////% ? gL,
73
Z Z 7

7
.

NN\
L

N
N
X
N
NN

o

SN
\
N

AN

Z 7
T
L

7
Z MG1OZ ? N
T

N\
SO

N

\%

T
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,



% % Fresa Z3|=4xd

R | B .
, . Acclaio inox % 20 o = o
——— B R R E——
| / e
h - - . - Oro - argento 140 180 [ L szlz
Platino - Palladio _ 35 R o Solo
superleghe . 40 u Trio
Titanio 40 60 [ ] Rico
Wgé//o/n/l/b/{e//c/é/n/é///z nonadatto-  adatto@d  moltoadattol
7 senzpa fivestimento Z Tolleranze  d.<1mm B +0/-0.01  D:hs
/ (vedi pagina 61) / v jcémm : ;0:/‘;2.02
7777 ) | ‘
7z 7 % 7z Art.n° d, I, Art.n° ; ;
17, I I I
g//////é 2//{7///2 1540d0.50 0.50 2.0 1540d2.00 2.00 8.0
Z Z % 1’: Z 1540d0.55 055 22 1540d2.05 205 82
é//////% %///}///% 1540d0.60 0.60 24 1540d2.10 2.10 8.4
Z//&////é Z////////é 1540d0.65 0.65 2.6 1540d2.15 2.15 8.6
é 30° ZZ 8-10°é 1540d0.70 0.70 2.8 1540d2.20 2.20 8.8
////////% %///////% 1540d0.75 0.75 3.0 1540d2.25 2.25 9.0
7////////2 g //////Z 1540d0.80 0.80 3.2 1540d2.30 230 9.2
Z MG"OZZ N é 1540d0.85 085 34 1540d2.35 235 9.4
////////% Z//////% 1540d0.90 0.90 3.6 1540d2.40 2.40 9.6
W //////% 1540d0.95 0.95 3.8 1540d2.45 2.45 9.8
Z P ZZ .‘;pé 1540d1.00 100 4.0 1540d2.50 250 100
Z/////// 7 Z//////;% 1540d1.05 1.05 4.2 1540d2.55 2.55 10.2
2p=0.25xd,  ae=0.5xd, 1540d1.10 1.10 4.4 1540d2.60 260 104
3p=0.5xd, 1540d1.15 1.15 4.6 1540d2.65 265 106
1540d1.20 1.20 48 1540d2.70 270  10.8
1540d1.25 1.25 5.0 1540d2.75 275 110
1540d1.30 1.30 5.2 1540d2.80 280 112
1540d1.35 1.35 5.4 1540d2.85 2.85 11.4
1540d1.40 1.40 5.6 1540d2.90 290 116
1540d1.45 1.45 5.8 1540d2.95 295  11.8
1540d1.50 1.50 6.0 1540d3.00 3.00 120
1540d1.55 1.55 6.2 1540d3.10 310 124
1540d1.60 1.60 6.4 1540d3.20 320 128
1540d1.65 1.65 6.6 1540d3.30 330 13.2
1540d1.70 1.70 6.8 1540d3.40 3.40 136
1540d1.75 1.75 7.0 1540d3.50 3.50 140
1540d1.80 1.80 7.2 1540d3.60 3.60 144
1540d1.85 1.85 7.4 1540d3.70 3.70 148
1540d1.90 1.90 7.6 1540d3.80 3.80  15.2
1540d1.95 1.95 7.8

—)



Fresa Z3 | =4xd. % %

Continuazione

Art. n° d, L
T 7 700 700 00 AN
1540d3.90 3.90 15.6 /: \
1540d4.00 400 160 V“\y&&% 1
1540d4.10 410 164 —
1540d4.20 4.20 16.8 ~ 4
1540d4.30 4.30 17.2 D
1540d4.40 4.40 17.6

1540d4.50 450 180 WW
1540d4.60 460  18.4 é senza rivestimento ?
1540d4.70 470 188 Z (vedi pagina 61) //
1540d4.80 480  19.2 I
1540d4.90 490  19.6 . .

1540d5.00 5.00 20.0 2///////2 2////////2
1540d5.10 510 204 Z _I Z% Z3 Z
1540d5.20 520 208 T ////////%
1540d5.30 530 212 %///////Z ?/{(//////f
1540d5.40 540 216 é d ZZ ﬂ-f
1540d5.50 5.50 22.0 ?///////Z ////}//\//;
1540d5.60 5.60 224 /////////Z Z //§///Z
1540d5.70 570 228 Z 3>(\>,, 2% 8-10°é
1540d5.80 5.80 232 Z////// %é/// 0
1540d5.90 590  23.6 T L,
1540d6.00 6.00 240 2"‘61022/ N Z
1540d6.50 650 260 T é//////é
1540d7.00 7.00 28.0 7///////% 7///////?
1540d7.50 7.50 300 rryY % o

R E.

1540d8.00 8.00  32.0 Z/////// /? Z/////// /?
1540d8.50 8.50  34.0 ap-0.25d, : ae=0.5xd, i
1540d9.00 9.00  36.0 3p=0.5xd,
1540d9.50 9.50 38.0

1540d10.00 10.00 40.0

1540d11.00 11.00  44.0

1540d12.00 12.00  48.0

1540d13.00 13.00  52.0

1540d14.00 1400  56.0

1540d15.00 15.00 60.0

1540d16.00 16.00 64.0



% % Microfresaz2 | =1xd

T_— Materiale r\lflcers‘:;o Ve rivestito rivessteir:nz: o Rivestito R::;;"::tt,o
= Aﬁi Acciaio < 700 N/mm? 100 130 a] | ] Trio
/ N Acciaio > 700 N/mm? 80 100 R - Tro
/ \ Acciaio inox 50 70 o = Trio
p— Ghisa 60 100 o | Nemo
‘-—_:‘wj I Rame 130 160 o [ Solo
/ / Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
. P r Alluminio 200 350 o | Solo
< - Oro - argento 140 180 ] || Solo
Platino - Palladio _ 35 - o Solo
Superleghe _ 40 ] Trio
Titanio 40 60 | | | Rico
W////////////é nonadatto-  adatto @  molto adatto Ml
/ Disponibile cono % Tolleranze d,sTmm p +0/-0.01  D:hS
senza rivestimento / —_— = d1>'l mm » +0/-0.02
Z/ % : |
7 o

7 At d, I, Art. n° d, I,
///////// //////// T 7000 000 0000 G0 000 7000 7000 700
///////é?//////é 1210d0.08 0.08  0.08 1210d1.45 145 145
/ glé Z% /#z 1210d0.09 0.09 0.09 1210d1.50 1.50 1.50
///////// 4////}/ 1210d0.10 010  0.10 1210d1.55 155 1.55
///////¢ 77 12100012 012 0.2 1210d1.60 160  1.60
2 );o 22 8-10‘? 1210d0.15 015  0.15 1210d1.65 1.65 165
7 7 1210d0.20 0.20 0.20 1210d1.70 1.70 1.70
%/2%/ 1210d0.25 0.25 0.25 1210d1.75 1.75 1.75
ZMCJO N Z 1210d0.30 030 030 1210d1.80 1.80  1.80
//////////?///////? 1210d0.35 035  0.35 1210d1.85 185  1.85
//////// [ 12100040 040  0.40 1210d1.90 1.90  1.90
Z &Z ':p/ 1210d0.45 045  0.45 1210d1.95 195 195
Z / =7 1210d0.50 050  0.50 1210d2.00 200  2.00
o
9025 a0-0.5%d, 1210d0.55 055  0.55 1210d2.10 210  2.10
ap=0.5xd‘ 1210d0.60 0.60 0.60 1210d2.20 2.20 2.20
1210d0.65 0.65  0.65 1210d2.30 230 230
1210d0.70 070  0.70 1210d2.40 240 240
1210d0.75 075  0.75 1210d2.50 250  2.50
1210d0.80 0.80  0.80 1210d2.60 260  2.60
1210d0.85 0.85  0.85 1210d2.70 270  2.70
1210d0.90 0.90 0.90 1210d2.80 2.80 2.80
1210d0.95 0.95  0.95 1210d2.90 290  2.90
1210d1.00 100  1.00
1210d1.05 1.05  1.05
1210d1.10 1.10 1.10
1210d1.15 1.15 1.15
1210d1.20 1.20 1.20
1210d1.25 125 125
1210d1.30 130 130
1210d1.35 135 135
1210d1.40 1.40 1.40

- -



Microfresa 22 W

. Vcnon L Senza P Rivestimento d

Materiale rivestito VLD rivestimento D consigliato :
- {
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o - Trio 4 — _
Acciaio > 700 N/mm? 0 100 ) = o ) - -
Acciaio inox 50 70 o - Trio - h
Ghisa 60 100 o ] Nemo _"_ < |
Rame 130 160 o m Solo “\‘c-x:-‘;! |
Ottone - Bronzo 140 190 - o Solo \*!#._—r-ﬁ_,_ Y /
Alluminio 200 350 a] u Solo
Oro - argento 140 180 ™ ™ Solo - h -~ 7
Platino - Palladio 35 . o Solo -
Superleghe 20 - Tro
e ° ” 8 F o I
non adatto - adattod  molto adatto M /

//Disponibile cono %

Tolleranze d s1mm P +0/-0.01  D:h5 / senza rivestimento Z
d>1mm P +0/-0.02 A - z (vedipagina6l) 7
5 0000020220220/,
7 7 7 7 7 7 Z 2 7 7 //////// / //////?
Giiiiadiidiidiizdzz T 700 7 000 0000 ?J?/ Z
Art. n° d, I, Art. n° d, I, f 7
, ) / / /

7, e /, 7, 7, / v, /) / 7/

1024d0.08 0.08 0.16 102d0.75 0.75 1.60 f /

/ d. /} /
102d0.10 010  0.20 102d0.80 0.80  1.60 ~ N <
10240.11 011  0.20 10240.85 0.85  1.80 ///////// /////////

7//////// ///////
102d0.12 012 020 102d0.90 090  1.80 7D\ Z / Y %
102d0.13 013 030 10240.95 0.95  2.00 é 35° %Z 8-10°
102d0.14 0.14 0.30 102d1.00 1.00 2.00 ///////// /////////

p ;
102d0.15 0.15 0.30 102d1.05 1.05 2.20 ?///////é Z //////é
102d0.16 0.16  0.30 102d1.10 110 220 ZMGWZZ N Z
102d0.17 017 030 102d1.15 115 2.40 ?/////// 77
102d0.18 0.18 0.40 102d1.20 1.20 2.40 ///////////////
102d0.19 0.19 0.40 102d1.25 1.25 2.60 Z m’ 7 / P:;;

/
102d0.20 0.20 0.40 102d1.30 1.30 2.60 //////// 4///////
102d0.21 0.21 0.40 102d1.35 1.35 2.80 ap=0.25xd, ae=0.5xd,
102d0.22 022  0.40 102d1.40 1.40  2.80 wp=0.5%4
102d0.23 0.23 0.50 102d1.45 1.45 3.00
102d0.24 0.24 0.50 102d1.50 1.50 3.00
102d0.25 0.25 0.60 102d1.55 1.55 3.20
102d0.26 0.26 0.60 102d1.60 1.60 3.20
102d0.27 0.27 0.60 102d1.65 1.65 3.40
102d0.28 0.28 0.60 102d1.70 1.70 3.40
102d0.29 0.29 0.60 102d1.75 1.75 3.60
102d0.30 0.30 0.60 102d1.80 1.80 3.60
102d0.35 0.35 0.80 102d1.85 1.85 4.00
102d0.40 0.40 0.80 102d1.90 1.90 4.00
102d0.45 0.45 1.00 102d1.95 1.95 6.00
102d0.50 0.50 1.00 102d2.00 2.00 6.00
102d0.55 0.55 1.20 102d2.05 2.05 7.00
102d0.60 0.60 1.20 102d2.10 2.10 7.00
102d0.65 0.65 1.40 102d2.15 2.15 7.00
102d0.70 0.70 1.40

—)



Continuazione

Art. n° d |

¥\ \ 102d2.20 2.20 7.00

=N ~e—

= e e 102d2.25 2.25 7.00

F-P?‘ y 102d2.30 2.30 7.00
N - 102d2.35 2.35 7.00

- 102d2.40 2.40 7.00

102d2.45 2.45 7.00
/////////////////////// 102d2.50 2.50 7.00

Disponibile cono
/ senza rivestimento 7/ 102d2.60 2.60 7.00

(vedi pagina 61) 102d2.70 2.70 7.00
T
102d2.80 2.80 7.00

102d2.90 2.90 7.00

W Microfresa 22
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Microfresa Z3
T 0000000004444

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Vcnon
rivestito

100

Vcrivestito

130

Senza
rivestimento

Rivestimento

consigliato

Trio

Acciaio > 700 N/mm?

80

100

Trio

Acciaio inox

50

70

Trio

Ghisa

60

100

Nemo

Rame

130

160

Solo

Ottone - Bronzo

140

190

Solo

Alluminio

200

350

Solo

Oro - argento

140

180

Solo

Platino - Palladio

35

Solo

Superleghe

40

Trio

Titanio

40

60

Rico

Tolleranze

d,sTmm p +0/-0.01

d,>1mm p +0/-0.02

d,=D » d:

Art. n°

102-1d0.20
102-1d0.30
102-1d0.40
102-1d0.50
102-1d0.60
102-1d0.70
102-1d0.80
102-1d0.90
102-1d1.00
102-1d1.10
102-1d1.20
102-1d1.30
102-1d1.40
102-1d1.50
102-1d1.60
102-1d1.70
102-1d1.80
102-1d1.90
102-1d2.00
102-1d2.10
102-1d2.20
102-1d2.30
102-1d2.40
102-1d2.50
102-1d2.60
102-1d2.70
102-1d2.80
102-1d2.90
102-1d3.00

e8

D:h5

d

1

0.20
0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00

non adatto -

1

0.50
0.80
1.00
1.50
2.50
2.50
2.50
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

ad

attod  molto adatto Ml

\‘
H

v; \‘
-

/ Disponibile cono 7/

senza rivestimento 7/
/ (vedipagina61) 7~
0000700200007

s
~
4 B

i
7/,
27 ?//{é////?
d 77 /’
AR
7 s
8
Y i
A ZZ Y
30° 80 Z
T
s 7t
7 77
“mci0 ~ N
77 7
A
il
> 77 e
21 %
77 Z
T

ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,
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77777

7, Disponibile cono 77
? senza rivestimento 7/
% (vedipagina61) 7
77274

7///////% W

Z
] % z3
i
Yyl

7

R 9.
AR
i
L
Y Z
~ 810°

AN
NNNNNN\N

SN
N

NN\

N
N

7

SN
N\

N\
N\\

7
Zorrrrii s

ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

Fresa cortaZ3
T 0040004

2 Materiale vemon e vestito oo Rivestito R vestimento
T—h | rivestito rivestimento consigliato
— Acciaio < 700 N/mm? 100 130 =] u Trio
Tl Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
Acciaio inox 50 70 o u Trio
Ghisa 60 100 a ] Nemo
Rame 130 160 =] L Solo
Ottone - Bronzo 140 190 u =] Solo
Alluminio 200 350 o L Solo
-~ Oro - argento 140 180 ] [ ] Solo
Platino - Palladio - 35 - o Solo
Superleghe - 40 ] Trio
Titanio 40 60 L ] Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
Tolleranze d,sTmm p +0/-0.01 D:hs
¥ d1>1 mm P +0/-0.02
- d,=D » d:e8
D

Art. n° d | Art. n° d |

103-0d1.00 1.00 2.0 103-0d2.45 2.45 3.0
103-0d1.05 1.05 2.0 103-0d2.50 2.50 3.0
103-0d1.10 1.10 2.0 103-0d2.55 2.55 4.0
103-0d1.15 1.15 3.0 103-0d2.60 2.60 4.0
103-0d1.20 1.20 3.0 103-0d2.65 2.65 4.0
103-0d1.25 1.25 3.0 103-0d2.70 2.70 4.0
103-0d1.30 1.30 3.0 103-0d2.75 2.75 4.0
103-0d1.35 1.35 3.0 103-0d2.80 2.80 4.0
103-0d1.40 1.40 3.0 103-0d2.85 2.85 4.0
103-0d1.45 1.45 3.0 103-0d2.90 2.90 4.0
103-0d1.50 1.50 3.0 103-0d2.95 2.95 4.0
103-0d1.55 1.55 3.0 103-0d3.00 3.00 4.0
103-0d1.60 1.60 3.0 103-0d3.50 3.50 4.0
103-0d1.65 1.65 3.0 103-0d4.00 4.00 4.0
103-0d1.70 1.70 3.0 103-0d4.50 4.50 4.0
103-0d1.75 1.75 3.0 103-0d5.00 5.00 6.0
103-0d1.80 1.80 3.0 103-0d5.50 5.50 6.0
103-0d1.85 1.85 3.0 103-0d6.00 6.00 8.0
103-0d1.90 1.90 3.0 103-0d7.00 7.00 8.0
103-0d1.95 1.95 3.0 103-0d8.00 8.00 10.0
103-0d2.00 2.00 3.0 103-0d9.00 9.00 12.0
103-0d2.05 2.05 3.0 103-0d10.00 10.00 15.0
103-0d2.10 2.10 3.0

103-0d2.15 2.15 3.0

103-0d2.20 2.20 3.0

103-0d2.25 2.25 3.0

103-0d2.30 2.30 3.0

103-0d2.35 2.35 3.0

103-0d2.40 2.40 3.0



Fresa a finire Z2 % %

Vcnon Senza Rivestimento

Materiale

7

Ve rivestito Rivestito d,

rivestito rivestimento consigliato *y—r

Acciaio <700 N/mm? 100 130 o = Trio Y ,
Acciaio > 700 N/mm? 30 100 B ™ Trio . P - - N
Acciaio inox 50 70 o n Trio
Ghisa 60 100 o ] Nemo / |
Rame 130 160 o ] Solo F}a [
Ottone - Bronzo 140 190 m o solo ! " - ’
Alluminio 200 350 o m Solo
Oro - argento 140 180 [ [ solo - N N 7
Platino - Palladio 35 R o Solo -
Superleghe 40 ] Trio
Titanio 40 60 u u Rico
non adatto - adattod  molto adatto M //////////////////////?
Disponibile con o
Tolleranze d,sTmm » +0/-0.01 D:hs é senza rivestimento 7/
d>1mm P +0/-0.02 % (vedi pagina 61) 7
d-D > dies 1= T4
Z 200 Z Z T 0 o s s 7777
T 700 00000 00000 700 7 Z 7T 720000, 7 N 77 2 .
Art.n° d I Art.n® d | Z 77 7
/ ! ! Y . . / ! , ! / . 7 7 / 7
104d0.30 0.30 1.0 104d5.00 5.00 15.0 Z I. éé/ V é
104d0.35 035 1.0 104d5.50 550  15.0 é QIP Z% {I:Z
104d0.40 0.40 1.5 104d6.00 6.00 18.0 ////////% ////////%
104d0.45 045 1.5 104d7.00 7.00 200 ?/ s /Z % 7 Q// 7 /Z
104d0.50 0.50 2.0 104d8.00 8.00 200 2 a5° Zé 8-10"2
104d0.55 055 2.0 10449.00 9.00 200 T
104d0.60 0.60 2.0 104d10.00 10,00  22.0 v
1044d0.65 0.65 2.0 % Z// N Z
: . . ZMGW % / Z
104d0.70 0.70 3.0 ?//////% /////////
104d0.75 0.75 3.0 S sy
104d0.80 / ¥ Z ? 2 Z
. 0.80 3.0 ZM%% i['“’/
. . . Z 7, =7
1044085 085 30 D
104d0.90 0.90 3.0 ap=0.25xd, ae=0.5xd,
104d0.95 0.95 3.0 ap=0.5xd,
104d1.00 1.00 3.0
104d1.10 1.10 4.0
104d1.20 1.20 4.0
104d1.30 1.30 4.0
104d1.40 1.40 5.0
104d1.50 1.50 5.0
104d1.60 1.60 5.0
104d1.70 1.70 6.0
104d1.80 1.80 6.0
104d1.90 1.90 6.0
104d2.00 2.00 6.0
104d2.50 2.50 8.0
104d3.00 3.00 8.0
104d3.50 3.50 8.0
104d4.00 4.00 12.0
104d4.50 4.50 12.0



W Fresa a finire Z3
00

/A

. Vcnon . Senza L Rivestim
o *y—rch ' Mat‘en"la le rivestito ey rivestimento = oonsigli:;o
- - i Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o = Trio
7 N\ - Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - | | Trio
; \ Acciaio inox 50 70 o n Trio
— | i Ghisa 60 100 o ] Nemo
: : 5 Rame 130 160 o ] Solo
\#‘ / Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
N / Alluminio 200 350 u] | Solo
-~ o Oro - argento 140 180 ] | Solo
Platino - Palladio - 35 - o Solo
Superleghe - 40 u Trio
Titanio 40 60 | | | Rico
%///////////////////// non adatto - adattod  molto adatto
7/ Disponibile cono
% senza rivestimento / Tolleranze dwﬂ mm p +0/-0.01 D:h5
7 (vedipaginaél) d;>1mm B +0/-002
/ (vedi pag ) L i — d=D  p d:e8
2% W *'
D
/ 77 /// 7 T 00 T 0 0020 G0 00 00 200 700
_I 77 23 7 At d, I, Art.n° d, I,

> w7 N

//////// ///////2 104-040.30 030 15 104-0d3.50 350 9.0
/ ZZ /’-/ 104-0d0.35 0.35 1.5 104-0d4.00 400 120
%//////// ///////// 104-0d0.40 0.40 2.0 104-0d4.50 4.50 12.0
////////// //////? 104-0d0.45 0.45 2.0 104-0d5.00 5.00 15.0
/ )\ . Z 2 8v10° Z 104-0d0.50 0.50 2.0 104-0d5.50 5.50 15.0
Z///j/s/// //////// 104-0d0.55 0.55 2.0 104-0d6.00 6.00 18.0
///////y /////// 104-0d0.60 0.60 2.0 104-0d7.00 7.00 20.0
/ MG1OZ "N Z 104-0d0.65 0.65 2.0 104-0d8.00 8.00  20.0
2////////6 2//////? 104-0d0.70 0.70 2.0 104-0d9.00 9.00 20.0
///////% 7///////% 104-0d0.75 0.75 2.0 104-0d10.00 10.00 22.0
Z ap ZZ o Z 104-0d0.80 0.80 3.0 104-0d12.00 12.00 22.0
é Z% ﬁﬂez 104-0d0.85 0.85 3.0
104-0d0.90 0.90 3.0
ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd, 104-0d0.95 0.95 3.0
104-0d1.00 1.00 3.0
104-0d1.10 1.10 4.0
104-0d1.20 1.20 5.0
104-0d1.30 1.30 5.0
104-0d1.40 1.40 5.0
104-0d1.50 1.50 5.0
104-0d1.60 1.60 5.0
104-0d1.70 1.70 5.0
104-0d1.80 1.80 6.0
104-0d1.90 1.90 6.0
104-0d2.00 2.00 6.0
104-0d2.50 2.50 6.0
104-0d3.00 3.00 9.0



Fresa Z3 - codolo @ 6.0 %// %

T 7 7 2 0000 74004000
Materiale Venon Ve rivestito Senza Rivestito Rivestimento d,
rivestito rivestimento consigliato “T ’“
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o | | Trio g
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - [ Trio — -~
Acciaio inox 50 70 =] ] Trio R - . h
Ghisa 60 100 o L Nemo ; fa— ey
Rame 130 160 a L Solo ﬁ |
Ottone - Bronzo 140 190 | o Solo -
Alluminio 200 350 o = Solo A /
Oro - argento 140 180 ] ] Solo - N /
Platino - Palladio - 35 - o Solo R
Superleghe - 40 ] Trio
Titanio 40 60 L L Rico
nonadatto-  adattod  molto adattoll 7//////////////////////
7 Disponibile cono Z
Tolleranze d<1mm B +0/-001  D:hS z senza rivestimento Z
d>1mm P +0/-0.02 g = z (vedipagina61) 7
4D >dces b T

TN 0 T 0 0 0 T 700 704707 77777577777

7 7
Art. e d, I Art. e d, , é ZZ Z3
. s s s 7 / y / /
T 0 00 4 00 0 T T 0 T
////////? // //////?
105d1.00 1.0 3 105d4.00 4.0 10 7 i
@ 9.
105d1.10 1.1 3 105d4.10 4.1 10 Z %é l/:%
105d1.20 1.2 3 105d4.20 4.2 10 %//////% ///////%
ooz 15 sz 45 1o <
105d1.40 1.4 4 105d4.40 4.4 10 Z 30° é% 8'1002
105d1.50 1.5 6 105d4.50 4.5 10 Z//////% ////////%
105d1.60 1.6 6 105d4.60 4.6 10 g//////// ?///////&
105d1.70 1.7 6 105d4.70 47 10 éMcmgé N Z
7 7
105d1.80 1.8 6 105d4.80 48 10 ?///////%////////%
105d1.90 1.9 6 105d4.90 4.9 10 7//////Z W//////é
105d2.00 2.0 8 105d5.00 5.0 10 Z ﬂi ZZ i!}apé
105d2.10 2.1 8 105d5.10 5.1 10 7 77 =7
O A
105d2.20 2.2 8 105d5.20 5.2 10 ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
105d2.30 2.3 8 105d5.30 5.3 10 ap=0.5xd,
105d2.40 2.4 8 105d5.40 5.4 10
105d2.50 2.5 10 105d5.50 5.5 10
105d2.60 2.6 10 105d5.60 5.6 10
105d2.70 2.7 10 105d5.70 5.7 10
105d2.80 2.8 10 105d5.80 5.8 10
105d2.90 2.9 10 105d5.90 5.9 10
105d3.00 3.0 10 105d6.00 6.0 10
105d3.10 3.1 10
105d3.20 3.2 10
105d3.30 3.3 10
105d3.40 3.4 10
105d3.50 3.5 10
105d3.60 3.6 10
105d3.70 3.7 10
105d3.80 3.8 10
105d3.90 3.9 10



% % Fresa 3 denti elica & taglio sinistro
707

/A

d . ‘cnon . enza L ivestim
o ¥ Materiale r\iflestito REEt rivesstimento RVSite R'c‘:)e::igli::o’fo
= — Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o u Trio
. N - Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
) . R Acciaio inox 50 70 o ] Trio
NH.,A — Ghisa 60 100 o u Nemo
\—;’2‘:"’4‘?‘ | Rame 130 160 o | Solo
\ f Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
N P Alluminio 200 350 o ] Solo
-, - - Oro - argento 140 180 [ ] Solo
Platino - Palladio - 35 - o Solo
Superleghe - 40 | | Trio
Titanio 40 60 n u Rico
%///////////////////// nonadatto-  adatto D molto adattol
7 Disponibile cono 7~ Toll 4D B 40002 Dihs
/ senza rivestimento 7/ olleranze " < ,/ ) '
7 Ve Z L A — d=D > d:e8
/ (vedi pagina61)
D000 D
7//////// W//////// 2 2 2 2 v 77 v 7 77 7
7 77 7 T T T T 0 0 S0 T 00
A B s d | Art.n" d !

N

0 i U I T I N S S

Z///////é Z///%///Z 105-Gd1.50 1.5 5 105-Gd4.50 4.5 10
Z ZZ M= oscarso 1.6 5 105-Gd5.00 5.0 10
////////% ?//////% 105-Gd1.70 1.7 5 105-Gd5.50 5.5 10
%//X///é Z///v////Z 105-Gd1.80 1.8 5 105-Gd6.00 6.0 10
é 30° ZZ 8-10°é 105-Gd1.90 1.9 5 105-Gd7.00 7.0 15
Zon 7 105-Gd2.00 2.0 8 105-Gd8.00 8.0 16
%//////Z 7///////2 105210 )1 8 105-Gd9.00 90 18
Z MG102? N Z 105-Gd2.20 2.2 8 105-Gd10.00 10.0 20
é//////% %///////% 105-Gd2.30 2.3 8 105-Gd11.00  11.0 25
%///////? 7///////% 105-Gd2.40 2.4 8 105-Gd12.00 12.0 25

/ | ZZ if*p? 105-Gd2.50 2.5 10

Z ¢Z !,a% 105-Gd2.60

T 260

ap=0.25xd,  a2e=0.5xd, 105-Gd2.70 2.7 10

3p=0.5xd, 105-Gd2.80 2.8 10

105-Gd2.90 2.9 10

105-Gd3.00 3.0 10

105-Gd3.10 3.1 10

105-Gd3.20 3.2 10

105-Gd3.30 3.3 10

105-Gd3.40 3.4 10

105-Gd3.50 3.5 10

105-Gd3.60 3.6 10

105-Gd3.70 3.7 10

105-Gd3.80 3.8 10

105-Gd3.90 3.9 10

105-Gd4.00 4.0 10

105-Gd4.10 4.1 10

105-Gd4.20 42 10

105-Gd4.30 43 10

105-Gd4.40 4.4 10



Fresa corta Z3 % //%

Vcnon Senza L Rivestimento du

Materiale rivestito Venesiie rivestimento REEtiD consigliato 1
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o - Trio 4 - B
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - | Trio b / - b N
Acciaio inox 50 70 =] L Trio
Ghisa 60 100 o u Nemo
Rame 130 160 o ] Solo
Ottone - Bronzo 140 190 | o Solo
Alluminio 200 350 o ] Solo N
Oro - argento 140 180 u u Solo - - _ g
Platino - Palladio - 35 - o Solo N
Superleghe - 40 ] Trio
Titanio 40 60 | | Ri
non adatto - adatto O moltocac;attol Y /////////////////////
% Disponibile con o %
Tolleranze d<D  p d:+0/-0.02 D:h5 % senza rivestimento /
d=D  p dj: 8 £ é (vedi pagina 61) /
o iz
. , . I
T 00 7000000 0000 0 é/ N é? 73 g
Art.n° d I Z 7 / 7
/ o 1 ) 7 77 7
T 7000 00 0000 00000 D000 7007
109d1.50 1.5 3 7//////? 7/ //////%
| Y AN
109d2.00 2.0 3 Z ﬂ ZZ . - Z
109d2.50 2.5 3 T2 s
109d3.00 3.0 4 7//;\////2 %///////Z
109d3.50 3.5 4 % ? / %
109d4.00 Z 30° % % 8-10° %
: 40 s T 2
109d4.50 4.5 5 TS
o - -
~ Ma1o 7 % N 7
109d5.50 5.5 7
T
109d6.00 6.0 7 < //////Z 7 //////é
109d7.00 7.0 8 7 & .
109d8.00 8.0 9 Z m’ ZZ ﬂ};Z
199,00 oo 10 T D
’ . ap=0.25xd, ae=0.5xd,
109d10.00 10.0 11 ap=0.5xd,
109d12.00 12.0 12



// / Fresa cortaz4

Al 7/

. d| < Materiale r\iflcers‘;:o Vcrivestito rivessteir::n ® Rivestito R'O\(’:::;nh::n
T A R Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o n Trio
s N %\‘ Acciaio > 700 N/mm? 80 100 R ™ Trio
\ Acciaio inox 50 70 o ] Trio
— ."' Ghisa 60 100 o L Nemo
“ : | Rame 130 160 o ] Solo
.\é <~ Ottone - Bronzo 140 190 n o Solo
N P Alluminio 200 350 o m solo
~ _ - Oro - argento 140 180 L ] Solo
Platino - Palladio _ 35 R o Solo
Superleghe _ 40 u Trio
Titanio 40 60 | | | Rico
W////////// non adatto - adatto D molto adattol
Disponibile cono /
/ selnza rl\I/eIstlmento % Tolleranze d1<D » dw: +0/-0.02 D: h5
/ (vedi pagina 61) / d=D » d:es
Tz S
/////// WY, / ’ .
/ _| ;// é Tiidizazidkizzz/adzZz2q
/ / / Art. n° d |
/ 1 1
/ P , ,
///////// ///////// T 7000 000 7000000 00
/ //////// / /////// 110-1d2.00 2.0 3
* B
/ // -»/ 110-1d2.50 2.5 3
///////// //////// 110-1d3.00 3.0 4
///////& //////// 110-1d3.50 3.5 4
Z // Z 110-1d4.00 4.0 5
300 80 ‘
T 110-1d4.50 45 5
//////// ////// 110-1d5.00 5.0 6
7
éMmoé% N Z 110-1d5.50 5.5 7
-1dé. K
4/////// T o100 &0 7
///////// ///////; 110-1d7.00 7.0 8
ap -
/ ?%i‘} / 110-1d8.00 8.0 9
% “/ 7 ; 110-1d9.00 9.0 10
gz /a/e/g/s/d 110-1d10.00 10.0 11
ap=0.5xd‘ 110-1d12.00 12.0 12
110-1d14.00 14.0 14
110-1d16.00 16.0 16
110-1d18.00 18.0 18
110-1d20.00 20.0 20



Fresa Z4 - passo & elica variabile % %
077

. Vcnon . Senza L Rivestimento
Materiale Vcrivestito d

rivestito rivestimento YD consigliato *y—'*'
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o = Tro
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 . - Trio ~ T~
Acciaio inox 50 70 o - Trio . 4 N\
Ghisa 60 100 o m Nemo - N\
Rame 130 160 o = Solo [ |
Ottone - Bronzo 140 190 ] o solo ‘
Alluminio 200 350 o m Solo - ! /
Oro - argento 140 180 u u Solo h e
Platino - Palladio 35 - o Solo R
Superleghe 40 - Trio
Titanio 40 60 ] L Rico
non adatto - adatto molto adatto 7 ////////////////////
. aoBl meltodom I ? Disponibile con o é
olleranze “Imm B +0/-0. . 7 senza rivestimento
" jl>1 mm : +g;7881 o D <o é (vedi pagina 61) Z
4D w8 222222
. P . . P LSS
Art. n° d | J % 7 / 7
1 1 / 7 / /
, . . . Z
1620d1.00 1.0 2 0.02 Z | é? 7 Z
1620d1.50 1.5 3 0.02 é 1’% ZZ 14:2
162042.00 20 4 0.02 T
1620d2.50 2.5 5 0.02 ;////X///Z %///V////Z
1620d3.00 3.0 6 0.02 Z OZ % 8° Z
? 35-45°7 / Z
1620d3.50 3.5 7 0.03 T, ////////%
1620d4.00 4.0 8 0.03 Z///////é 77
1620d5.00 5.0 10 0.04 2(::::"52 Z N %
1620d6.00 6.0 12 0.05 ?//////// /////////
. p
1620d8.00 8.0 16 0.05 ?///ag///é 5 //////é
1620d10.00 10.0 20 0.05 Z 77 i’
Z A %
1620d12.00 12.0 24 0.05 Z // ~7
’ ’ ///////% 4//////%
1620d14.00 14.0 28 0.06 ap=1xd, ae=1xd,
1620d16.00 16.0 32 0.06 2p=2.0xd,

Opzione: piatto Weldon

Arichiesta: Z6



// // Fresa Z3 - passo & elica variabile
00

Al 7/

. Vcnon . Senza L Rivestimento
Materiale rivestito VEmvE=iED rivestimento YD consigliato
T 1 Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o - Trio
/ AN ~ Acciaio > 700 N/mm? 80 100 . - Tro
s - Acciaio inox 50 70 o u Trio
& — Ghisa 60 100 o m Nemo
‘ Rame 130 160 o ] Solo
Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
N Y Alluminio 200 350 o = Solo
~ _ - - Oro - argento 140 180 ™ ™ Solo
Platino - Palladio R 35 B o Solo
Superleghe R 40 ] Trio
Titanio 40 60 n = Rico
/ //////////////////// non adatto - adatto molto adatto
%Dlsponlblle cono é o el oren
? senza rivestimento / v L Tolleranze jf] mm : *878-8; D:hs
77, (vedipagina 61) 7 v mm /0.
T JLL GO i
////////7//////// v 7 7 7 7 7
/_J¢?Z3Z T 00 0000 000 00000 0000
727 % Art. n° d, l J
/ 7 / ) v
0 i/ W //////// T 00000
/ //////é // /////// 1621d1.00 1.0 0.02
ZZ !’-/ 1621d1.50 1.5 3 0.02
//////// ///////// 1621d2.00 2.0 4 0.02
////}(///; ///////2 1621d2.50 2.5 5 0.02
é% a5 éé g Z 1621d3.00 3.0 6 0.02
7
%//////// %/////// 1621d3.50 3.5 7 0.03
///ﬁ://? ////////é 1621d4.00 4.0 8 0.03
Z CARFINE % Z N Z 1621d5.00 5.0 10 0.04
////////////////% 1621d6.00 6.0 12 0.05
///////y ///////% 1621d8.00 8.0 16 0.05
% 1621d10.00 10.0 20 0.05
o = . |
/ 77 / 1621d12.00 12.0 24 0.05
T S
apeixd, seixd, 1621d14.00 14.0 28 0.06
ap=2.0x1, 1621d16.00 16.0 32 0.06

Opzione: piatto Weldon

- . 6B



Fraisa EXPERT per ottone - X

denti elicoidali %// %
T

. Vcnon Senza . Rivestimento d
Materiale A Vcrivestito LT Rivestito L
rivestito rivestimento consigliato ’ﬂ*

Acciaio < 700 N/mm? - - - - - -
Acciaio > 700 N/mm? - - - - - —5 =
Acciaio inox - - - B - s N

a - - - - R \
Rame - - - - - | e

| =

Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo !
Alluminio - - - - - /

Oro - argento - - - - - - N /
Platino - Palladio - - - - - ~._ -

Superleghe
Titanio

nonadatto-  adattod  molto adattoll 7/////////////////////

Disponibile cono /
Tolleranze d.<1mm P +0/-0.01 D:hs ¥ / senza rivestimento %
d.>1mm » +0/-0.02 / (vedipagina 61) 7~

D T i

-
H

T T 770004 20 702 7

Art.n° d |

1 1

1820d0.50 0.50 1.00 7///////

%
1820d0.80 0.80 1.60 /
1820d1.00 1.00 2.00 Z

1820d1.50 1.50 3.00 ki /
1820d2.00 2.00 4.00 é A é
30°
1820d3.00 3.00 5.00 7
T 7

Altre dimensioni a richiesta %/////// W g2

NN
NN
AN
N
w
NN\

. /
?////////% ////////%

.
i =
7,7, v
D

ap=0.35xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,



77777

7 N
/ \
N /

Disponibile con o
7/, senzarivestimento 7/
(vedi pagina 61)

T i

S\

7 //////// Wil
- s
1 =
T i
i iy
Y AR
Q

% ? 1\. /
A
Y
¢

NN

7

A Y

gy

Z

o

Z 77 -

i
ap=0.5xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

Fresa taglio dritto Z1 - rinforzata
G /44

d

T—‘r

R

A

=

D

Art. n°

111-1d0.20
111-1d0.30
111-1d0.40
111-1d0.50
111-1d0.60
111-1d0.70
111-1d0.80
111-1d0.90
111-1d1.00
111-1d1.70
111-1d1.20
111-1d1.30
111-1d1.40
111-1d1.50
111-1d1.60
111-1d1.70
111-1d1.80
111-1d1.90
111-1d2.00
111-1d2.70
111-1d2.20
111-1d2.30
111-1d2.40
111-1d2.50
111-1d2.60
111-1d2.70
111-1d2.80
111-1d2.90
111-1d3.00
111-1d3.50

d

0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
3.0
3.5

0.9
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.5
25
25
25
25
3.0
3.0
3.0
3.0
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
4.0
4.0

. Vcnon
Materiale

Vcrivestito

Rivestito Rivestimento

rivestito rivestimento consigliato
Acciaio < 700 N/mm?2 - 60 (m] Trio
Acciaio > 700 N/mm?
Acciaio inox
Ghisa
Rame -
Ottone - Bronzo 80 110 [m] Solo
Alluminio
Oro - argento 50 60 [ ] Solo
Platino - Palladio
Superleghe
Titanio 20 30 | | Rico

dwﬂ mm P +0/-0.01 D: hs
d,>1mm P +0/-0.02
d=D »d:e8

Tolleranze

Art. n°

111-1d4.00
111-1d4.50
111-1d5.00
111-1d5.50
111-1d6.00
111-1d6.50
111-1d7.00
111-1d8.00

d

4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
8.0

nonadatto-  adatto @  molto adattoll

5.0
5.0
6.0
6.0
7.0
7.0
8.0
9.0



Fresa taglio dritto Z2 - rinforzata % %
7 7%

T 000 777000704

Vcnon Senza Rivestimento d

Materiale rivestito Vi rivestimento RIS consigliato ’]—‘r
Acciaio < 700 N/mm? ~ 60 _ ] Trio —_ .
Acciaio > 700 N/mm? R R R R - % 'y s B h N
Acciaio inox ~ _ _ _ -
Ghisa B B . - B - \
Rame i} B i B B ; e ] I
Ottone - Bronzo 80 110 - o Solo ’——-"—_ . )
Alluminio R R R R - -
Oro - argento 50 60 u u Solo h .
Platino - Palladio . ) } B . o
Superleghe
Titanio 20 30 a u Rico
nonadatto-  adatto @  molto adatto M 7/////////////////////
Tolleranze d sTmm p +0/-0.01 D:hs - % szlr?zpaog\l/bellsincjoegtc:) ?
7
j,iw mm » ;9/—0.02 D é (vedi pagina 61) /
D> e 22224

T s s s o s s s s v 07

7
Z7 7
Art.n° d, | Art.n° d, I é _I ZZ zz Z
. / . ) . . , . v Z
T 70 00 70 00 T T T 0 000 D ////////%
111-2d0.80 0.8 3.0 111-2d3.50 3.5 6.0 //////////Zé///////é
111-2d0.90 0.9 3.0 111-2d3.60 3.6 6.0 Z Z % ﬂ_ Z
111-2d1.00 1.0 3.0 111-2d3.70 3.7 6.0 é//////é %////'/\///é
111-2d1.10 1.1 3.0 111-2d3.80 3.8 6.0 7//////; 7///////2
111-2d1.20 1.2 3.0 111-2d3.90 3.9 6.0 Z }\ Zé X Z
B B 00 7 7
111-2d1.30 1.3 3.0 111-2d4.00 4.0 6.0 T i
111-2d1.40 1.4 3.0 111-2d5.00 5.0 8.0 i
111-2d1.50 1.5 4.0 111-2d6.00 6.0 8.0 7 Z? Z
. . . : : . ~ MG10~ ; N
7
111-2d1.60 1.6 4.0 111-2d7.00 7.0 9.0 Z 7 7
111-2d1.70 1.7 4.0 111-2d8.00 8.0 9.0 4//////% ////////%
-2d1. . . -2d8. . . o 7
111-2d1.80 1.8 4.0 111-2d9.00 9.0 12.0 ////a/p////é ?////// /Z
- . . X - . .| . % m ?/ ~¢ap?
111-2d1.90 1.9 4.0 111241000 100 12,0 Z Z % ."’“?
12400 vo 5o i
' : . ap=0.5xd, ae=0.5xd,
111-2d2.10 2.1 5.0 ap=0.5xd,
111-2d2.20 2.2 5.0
111-2d2.30 2.3 5.0
111-2d2.40 2.4 5.0
111-2d2.50 2.5 6.0
111-2d2.60 2.6 6.0
111-2d2.70 2.7 6.0
111-2d2.80 2.8 6.0
111-2d2.90 2.9 6.0
111-2d3.00 3.0 6.0
111-2d3.10 3.1 6.0
111-2d3.20 3.2 6.0
111-2d3.30 3.3 6.0
111-2d3.40 34 6.0



% % Fresa taglio dritto Z3 - rinforzata
/ 7/

/A

4, Materiale Venon Vcrivestito Senza Rivestito IS
rivestito rivestimento consigliato
-~ } . Acciaio < 700 N/mm? . 60 . o Trio
7 N | Acciaio > 700 N/mm? _ _ _ _ -
. } o
A- \ Acciaio inox - _ - - R
| h ‘ Ghisa . . . B .
: p—— 'F ‘ Rame
N / Ottone - Bronzo 80 110 ™ o Solo
AN / o Alluminio
- Oro - argento 50 60 m = Solo
Platino - Palladio
Superleghe
Titanio 20 30 o L Rico
7///////////////////// non adatto - adattod  molto adatto M
7 Disponibile cono 7/
/ senza rivestimento Z o Tolleranze d,s1mm P +0/-0.01 D:hs
/ (vedi pagina61) 7~ D d,>1mm P +0/-0.02
T 4D P> dies

Wj/g V75 DI 007 T 20 770220770277,
- 23 Art. n° d I Art.n°

d ]
////////Z é//////% T 00 00 0000 0 T 7000 70000 7000 00

i

MO
NN\

7 77 / 111-3d1.00 1.0 3 111-3d4.00 4.0 6
7 77 Z 111-3d1.10
Z ZZ e % 1.1 3 111-3d5.00 5.0 8
T Idl20 12 3 111-3d6.00 6.0 8
7////////2%//6////% 111-3d1.30 1.3 3 111-3d7.00 7.0 9
Z . i

é Z)\° 22 o Z 111-3d1.40 1.4 3 111-3d8.00 8.0 9
700 0 0 s 4 1113900 9.0 12
7///////?7//////? 111-3d1.60 1.6 4 111-3d10.00 10.0 12
ZMCHOZZ N  msduo 17 4
Z %Z / 111-3d1.80 1.8 4
T aee 1e )
iz 3d1. :
Z 2p Z%.Ppé 111-3d2.00 2.0 5
Z Zé ."’ae¢ 111-3d2.10 2.1 5
D s

111-3d2.20 2.2 5

ap=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd, 111-3d2.30 2.3 5

111-3d2.40 2.4 5

111-3d2.50 2.5 6

111-3d2.60 2.6 6

111-3d2.70 2.7 6

111-3d2.80 2.8 6

111-3d2.90 2.9 6

111-3d3.00 3.0 6

111-3d3.10 3.1 6

111-3d3.20 3.2 6

111-3d3.30 3.3 6

111-3d3.40 3.4 6

111-3d3.50 3.5 6

111-3d3.60 3.6 6

111-3d3.70 3.7 6

111-3d3.80 3.8 6

111-3d3.90 3.9 6



7,
Fresa taglio dritto Z1-3 - rinforzata 7

[] ordine [ ] pomanda d'offerta Z///////¢%//////é
1 na
Z27 7

D 7 N/
.......... No.ord 7 77 Z
, ] Y
gy,
Z s
7 7 7
@ 9
Z Y

. 7 7
Tolleranze d, : L z Quantit iz
i ki,
% s
Rivestimento : Z 0° ?Z 0° %
T
[] Rivestito*: [ ] Senza rivestimento Persona di contatto : W///////? é ///////%
Z 7
ymcwéé N 2
T
L sy
Timbro della ditta e data: 7 ap % 7z %
9 =
Z z 7
T

p=0.25xd, 2e=0.5xd,
ap=0.5xd,

Dimensioni standard delle barre : @3x 138, 34xL38, B 6xL38, B6xL51, B8xL6I, B10xL72, @12x L 83, P 16x L 92, &20x L104

* Senza indicazioni da parte vostra, il rivestimento pil adatto sara applicato.



%/// //% Fresa a sgrossare - passo medio

G744 A7/
o b’—rd’ i :Aat.e'rialemo N r\iflce:;::‘o Ventesie rivess::ei:'nz:nto ReSHEY mc‘:)ensstii;nli:rt‘:;o
— ~ —4—— @mm=—1— Acciaio < /mm? 100 130 o [ ] Trio
/ AN - Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - io
/ \ Acciaio inox 50 70 o :
MB | Ry Ghisa 60 100 o L Nemo
P Rame 130 160 o ] solo
\ / Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
N , a Alluminio 200 350 o ] Solo
~ _ - Oro - argento 140 180 ] ] Solo
Platino - Palladio B 35 - Solo
Superleghe R 40 : Trilo
Titanio 40 60 ] | | Rict
Y //////////////////// nonadatto-  adatto molto adattol
Z Disponibile cono Z i
/ senza rivestimento / - Tolleranze gy *0/0
/ (vedi pagina 61) / D o
T -
777 T 000 000 00 000 00000
Z 77 23-4 Art. n° d | z
s > At s ) ,
70 i Frrizzadiidizzddi adiiidiidZidddddz
é///////é 7//;////;
77 4 115d6.00 6.0 13 3
Z éé ?:2 115d7.00 7.0 16 3
70020770227 158,00 8.0 16 4
5/ /{///2 2////////; 115d10.00 10.0 22 4
Z 30° 22 8-10“2 115d12.00 12.0 25 4
T s 2000077 115414.00 14.0 28 4
%///////?%//////// 115d16.00 16.0 36 4

NN\

7
Z MG102 é N
A Y

T
2/ “ i
iy B

7
Z///////Z Z//////%

ap=1.5xd, ae=0.5xd,
ap=2xd,

NN\



Fresa a sgrossare - passo fino % %
7

Vcnon Senza Rivestimento d

Materiale rivestito Venesiie rivestimento i consigliato ' ¥
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o u Trio \ _
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - [ ] Trio — / B h
Acciaio inox 50 70 o [ ] Trio | h
Ghisa 60 100 o | | Nemo b /.:- '
Rame 130 160 o [ Solo — S N |
Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo [ }...n /
Alluminio 200 350 o ] Solo -
Oro - argento 140 180 n [ ] Solo h _ 7
Platino - Palladio R 35 - o Solo o
Superleghe R 40 | | Trio
Titanio 40 60 | L Ri
ronsiste adwoD molosdom  iliidltrieles
7 Disponibile cono 7/
Tolleranze d,: +0/-0.1 v % senza rivestimento /
D:hs D % (vedipagina61) 7/
- T
TN A D0 0 00 70 - -
Art. e d | z ) 22-a
vk Z 77 7
. P . 7 7z
T T 70 000 0000 70 7200 it
W//////// o
115-1d1.50 1.5 3 2 7 %/ v
115-1d2.00 2.0 4 2 Z é% !:é
1 5
115-1d2.50 2.5 5 2 T 2
115-1d3.00 3.0 6 3 /////)(///é/////ﬁ///é
115-1d3.50 3.5 7 3 é 30° Zé 8-10°Z
115-144.00 40 8 3 20007000007
115-1d4.50 4.5 9 3 7///////27//////2
115-1d5.00 5.0 10 3 éMCﬂOZ? N Z
7 7
115-1d5.50 5.5 1 3 T )
115-1d6.00 6.0 12 3 L
115-1d7.00 7.0 14 3 % ¥ Z% apé
: : i =
115-1d8.00 8.0 16 4 7 ¢/ 7
T 2
115-1d9.00 9.0 18 4 ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
115-1d10.00 10.0 20 4 2P=0:5xd,
115-1d12.00 12.0 24 4
115-1d14.00 14.0 28 4
115-1d16.00 16.0 32 4
115-1d20.00 20.0 40 4



W Fresa a finire multidenti - angolo d’elica 30°

%4 07 T 00040044404
d‘ Materiale r\iflc;::i):o Venesite rivesstei:iz:nto RIEtD R'C‘;e::lin:lzzso
~ 4 ! Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o = .mz
v N Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - ] o
\ - Acciaio inox 50 70 o | |
‘ Ghisa 60 100 o ] Nemo
/‘ - F zat:;e - Bronzo EZ 122 : : ZZ:Z
N , o Alluminio 200 350 o u Solo
~ - Oro - argento 140 180 | | L] Solo
Platino - Palladio - 35 - o Solo
Superleghe - 40 ] Trio
jkddddikciede b b B ) n adatt .d o@ molt R'Cd tom
/Disponibile cono / ,
/ senza rivestimento / Yy Toll d,<D,mm p +0/-0.02 b:hs
/ (vedi pagina 61) / 4D > dies
D000 - D
///////7/////// T 0 000 000 70000 0000
1w
% o z6 12/ Art. n° d I z
4//////// é/////// T 00 0000 000 700 000,
% 5 was 10 s ;
/ ?% ﬁ 113d2.50 2.5 8 6
//////// ///////// 113d3.00 3.0 12 6
///;\////? ////Q////% 113d3.50 3.5 12 6
Z 30° 2? 8° é 113d4.00 4.0 12 6
//////// ///////// 113d4.50 4.5 14 6
////////%//////g 113d5.00 5.0 14 6
/ MG10?¢ N é 113d5.50 5.5 16 6
///////// ?/////// 113d6.00 6.0 16 8
/////// 113d7.00 7.0 20 8
/ Z .."; p/ 113d8.00 8.0 20 8
///////// 113d10.00 10.0 22 8
e=0.05xd, 113d12.00 12.0 22 10
ap:"‘d1 113d14.00 14.0 25 10
113d16.00 16.0 25 12



Fresa a finire multidenti - angolo d’elica 60° // /

T 7770072007000/ 7247

Vcnon . Senza o Rivestimento d

Materiale rivestito VTR rivestimento e consigliato ’y—|r
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio ;
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 ) - Trio -
Acciaio inox 50 70 o = Trio - /s AN
Ghisa 60 100 o ] Nemo A _ X
Rame 130 160 o m Solo RN } |
Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo \ \ !
Alluminio 200 350 o ] Solo o : /
Oro - argento 140 180 [ [ Solo h _ .
Platino - Palladio . 35 - o Solo -
Superleghe R 40 | | Trio
Titanio 40 60 || | Rico
non adatto - adattod  molto adattoM 7 ////////////////////
* . oo I A Z/Dlsponlblle cono %
Tolleranze d<D p +0/-0.02 D:h5 / senza rivestimento 7/
1 Z 7
d=D » d;es D % (vedipagina61) 7/
22222
T 0 0 0 0 4 //j// ///////
Art.n° d I z 7 /zs 12 /
1 1 7
, p P . /
T 00 200 000 00 2 7% /////////
///////// ////////
113-0d2.00 2.0 8 5 4 d
113-0d2.50 2.5 8 5 Z ea / "/
113-0d3.00 3.0 12 5 ¢//////// 7////////
7 //////4 7 //////4
113-0d3.50 3.5 12 5 Z / Y
113-0d4.00 4.0 12 6 ? )\ / ?
. : 7 7 / 8
113-0d4.50 45 14 6 //////// ////////
113-0d5.00 5.0 14 6 ///////////////j
113-0d5.50 5.5 16 6 % MG10% N Z
113-0d6.00 6.0 16 8 Do) ////////
113-0d7.00 7.0 20 8 /////////
113-0d8.00 8.0 20 8 P p/
.
113-0d10.00 10.0 22 8 % ///,////
113-0d12.00 12.0 22 10 e=0.05xd,
113-0d14.00 14.0 25 10 a":“d‘
113-0d16.00 16.0 25 12



% % Fresa per spianare - 2 taglienti
/ %

T 070 00440440747
Materiale r\if:t:e::::o st rivess:irr‘nz:nto RSt R'c‘;e:::;"h::°
~ T~ Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o u i
- .""“i \ e . o o -
“ \\ | Ghisa 60 100 o | Nemo
3 (- Rame 130 160 o = Solo
='-h_ 1, / Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
AN 5 Alluminio 200 350 o L Solo
>~ - Oro - argento 140 180 ] u Solo
Platino - Palladio - 35 - o Solo
Superleghe - 40 ] Trio
Titanio 40 60 ] ] Rict
7///////////////% non adatto - adattod  molto adatto M
Disponibile cono 7/ ) .
/ senza rivestimento / ¥ Tolleranze d1.+/-O.O2 D:h5
Z (vedi pagina 61) /
22222 o~
Z//:/I//Z;///////é T S0 00 000 0000 00
7 ~26-8 Art. n° d [ z
7 77 7 o /
////////ﬁ T T 00 000 000 2000 2
7///////2 7///{/////% 113-1d15.00 15 15 6
o 9. |
Z %Z g :Z 113-1d16.00 16 15 6
i 113-1418.00 18 15 6
2///;\////2 2////////2 113-1d20.00 20 20 6
Z . ZZ 8-10°é 113-1d25.00 25 25 8
////////% é//////% 113-1d28.00 28 25 8
7 ///////? 7 //////? 113-1d30.00 30 30 8
77 7
MG10 ZZ N Z
i
7///////

R TS
B
AN
8 N
NN\
3 NANN\\\

\
Il \
N
N

N
\
2 N
N
N
N
@
R SN



Fresa raggiata Z2 % %

Vcnon Senza Rivestimento d,

. Oy A r
Materiale rivestito RSt rivestimento YD consigliato \m—r y
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio ) B —
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - u Trio l P - b
Acciaio inox 50 70 o ] Trio ) h
Ghisa 60 100 o ] Nemo K._.__ A \
Rame 130 160 o L Solo ~3§_ \ |
Ottone - Bronzo 140 190 n o Solo -
e /
Alluminio 200 350 u] | Solo
N
Oro - argento 140 180 ] | Solo a — _ -
Platino - Palladio R 35 - o Solo o
Superleghe _ 40 | | Trio
Titanio 40 60 | | | Rico
nonadatto-  adattod  molto adattol 7//////////////////////
Disponibile cono 7/
Tolleranze d,sTmm P +0/-0.01 /A +0/-0.01 B B S / senza rivestimento /
d>1mm P +0/-002  D:hS 5 7 (vedi pagina 61) /
d,e8 > 7%

I I I LI L 0 777

7
T 00 000 000 0 70 TG0 0 4 47 S Dt
114-2d0.10 0.10 0.20 0.050 114-2d4.50 4.50 7.00 2.250 %///////27//////2
114-2d0.15  0.15  0.30 0.075 114-2d5.00  5.00  8.00 2.500 éﬁkéé 1 J;é
114-2d0.20  0.20  0.40 0.100 114-2d5.50  5.50  8.00 2.750 %////////2/////‘////2
114-2d0.25 025 0.50 0.120 114-2d6.00  6.00 9.00 3.000 7?////////2%///////?
11424030 030  0.60 0.150 114-2d6.50 650  10.00 3.250 Z 3};0 Z 7 8-10°2
114-2d0.40  0.40  0.80 0.200 114-2d7.00  7.00 10.00 3.500 Z///////Z%//// Py /;
114-2d0.50  0.50  1.00 0.250 114-2d7.50  7.50 12.00 3.750 7//////27///////2
11424060 0.60  1.20 0.300 114-2d800  8.00 12.00 4.000 Z MG1OZZ N
1142d070 070 1.40 0.350 114-2d850  8.50 13.00 4.250 2////// /CZ////////?
11424080  0.80  1.60 0.400 114-2d9.00  9.00 13.00 4.500 7///////%% //////;
114-2d0.90  0.90 1.80 0.450 114-2d10.00  10.00 15.00 s.000 7 @ Z /~¢ap2
114-2d1.00  1.00  2.00 0.500 114-2d12.00 12.00 18.00 6.000 Z 7 / .l"ae/
11424110 110 2.10 0.550 114-2d1400 14.00 21.00 7.000 2
114-2d1.20 1.20 2.20 0.600 114-2d16.00 16.00 24.00 8.000 :::g:gg);::
114-2d130 130  2.30 0.650

114-2d1.40  1.40  2.40 0.700

114-2d1.50  1.50  2.50 0.750 Arichiesta
114-2d1.60  1.60  2.50 0.800

114-2d1.70  1.70  2.60 0.850

114-2d1.80  1.80  2.60 0.900

114-2d1.90  1.90  3.00 0.950

114-2d2.00  2.00  3.00 1.000

11424210 2,10 3.00 1.050

11424220 220 3.50 1.100

114-2d2.30 230 3.50 1.150

114-2d2.40  2.40  3.50 1.200

114-2d2.50  2.50  4.00 1.250

114-2d3.00  3.00  4.50 1.500

114-2d3.50  3.50  5.00 1.750

114-2d400  4.00  6.00 2.000



// // Fresa ragglata Z3
0

7/ 7 T/

Vcnon Senza Rivestimento

d . . -
r Material Ve Ri
T . r ' ateriale rivestito crivestito rivestimento ivestito consigliato
—~ T~ y Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o Trio
4 AN — Acciaio > 700 N/mm? 80 100 . Trio
/ \ — Acciaio inox 50 70 Trio

[
[
o [
“ _ - Ghisa 60 100 o ] Nemo
2 < : Rame 130 160 o u Solo
/ Ottone - Bronzo 140 190 n o Solo
N Y Alluminio 200 350 o ] Solo
- o Oro - argento 140 180 ] ] Solo
Platino - Palladio _ 35 _ o Solo
Superleghe - 40 ] Trio
Titanio 40 60 | | | | Rico
%///////b//l/////////é non adatto - adattod  molto adatto M
isponibile con o
7~ senza rivestimento Z B A e Tolleranze d,<Tmm : +0/-0.01 D:h5
7 (vedi pagina 61) / D j‘:;mm > ?(_8%02 oo
iz > W ’
/@///45 77 TN D A T S
7 o
- 73 % Art.n d | r
/ / / ! s ! 5 7
D é/////// T 000 0000 70000 00 70
///////f ////// 7
7 114-3d1.00 1.0 2.0 0.50
Ty
/ < Z 114-3d1.50 1.5 2.5 0.75
//////// T, 114-342.00 2.0 3.0 1.00
///;\////2 ?///Q/ //é 114-3d2.50 2.5 4.0 1.25
Z 30° ZZ 8-10° Z 114-3d3.00 3.0 45 1.50
//////// //////// 114-3d3.50 3.5 5.0 1.75
///////// //////Z 114-3d4.00 4.0 6.0 2.00
% MG10?; é 114-3d4.50 4.5 7.0 2.25
//////////////// 114-3d5.00 5.0 8.0 2.50
//////// 114-3d5.50 5.5 8.0 2.75
1 P / 114-3d6.00 6.0 9.0 3.00
///////// 114-3d6.50 6.5 10.0 3.25
ae=0.06xd, 114-3d7.00 7.0 10.0 3.50
=003, 114-3d7.50 7.5 12.0 3.75
114-3d8.00 8.0 12.0 4.00
A richiesta 114-3d8.50 8.5 13.0 4.25
114-3d9.00 9.0 13.0 4.50
114-3d10.00 10.0 15.0 5.00
114-3d11.00 11.0 16.0 5.50
114-3d12.00 12.0 18.0 6.00
114-3d14.00 14.0 21.0 7.00
114-3d16.00 16.0 24.0 8.00
114-3d18.00 18.0 27.0 9.00
114-3d20.00 20.0 30.0 10.00



Fresa universale Z1
777z Z2ZzZzZ77Z7»7»Z7zzZzZzuzZzyZZzZzzzz

Vcnon

Vc rivestito

Senza Rivestim
Rivestito imento

rivestito rivestimento consigliato
Acciaio < 700 N/mm? - -
Acciaio > 700 N/mm? - R
Acciaio inox - -
Ghisa - - - - -
Rame 150 180 o L Solo
Ottone - B 140 190 ] ] Solo
Alluminio 200 350 o L Rico/Solo
(o] rgent 140 180 ] ] Solo
Platino - Pallad 35 - o Solo
Superlegh -
Titanio - - -
Materiali sinteti 200 250 u u Sol

nonadatto-  adattod  molto adattol

7

107-1d10.00

d1< D » +0/-0.02 D: h5
d=D » d :e8

107-1d2.00 2.0
107-1d3.00 3.0
107-1d4.00 4.0
107-1d5.00 5.0
107-1d6.00 6.0
107-1d8.00 8.0

10.0

Art. n° d

|

107-1d1.50 1.5

1

6

9
12
15
18
24
30

v

-
H

T

7 N
L \
| .~\

AN /

’///////////////////////
Disponibile cono
/ senza rivestimento

7
(vedi pagina 61) /
T

NN

s
77 7
7 7
7 7
7 7 7
i
/ 7

NN\
N
L
NN
NN
N
[

7z

N
N
\
N
\

N\
N
AN

SN
©
SO

N
\
N\
N\
N
N

SN
N

\\
V=N
NS
\u‘

Z
L

SN
X

>
N
SN

7

a <<

w
o
(-]
o

°

N

\

NN

N

N
NN

N

N\

N
NANNNN\\

D
\
X

Z

NN
2
a
o
SR
NN
N\
N
N
N
SN

s

N
§
N
N
N
N
N
N



///%// %Fre

S
7 T2

Z

e N
/ \
— - - |
——
\
N /

7/////////////////////

7 Disponibile cono
nza rivestiment

7 Se(vedi paGSina((eﬂ)o %

7

L s
-
7 é z3
, L

NN\
N\
N

e v il
7 7
2 b
7 R
00807
Vi
N Y
Z A 7
300 800
T
7y, 5//////@
7 7
meoéé N
A

N
N
§
N
N
N\\
\i
N
AN
N
N\\

/ ap 7
/ P lap /
w =
T

ap=0.25xd, ae=0.5xd,
ap=0.5xd,

NN
NN

r
H

a universale Z

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Vcnon
rivestito

100

Vc rivestito

130

Senza
rivestimento

3
T/

Rivestimento

R consigliato

Trio

Acciaio > 700 N/mm?

80

100

Trio

Acciaio inox

50

70

Trio

Ghisa

60

100

Nemo

Rame

130

160

Solo

Ottone - Bronzo

140

190

Solo

Alluminio

200

350

Solo

Oro - argento

140

180

Solo

Platino - Palladio

35

Solo

Superleghe

40

Trio

Titanio

40

60

Rico

Tolleranze d:e8
D: hs

non adatto -

adatto @D molto adatto Ml

Art. n°

d

1

1

107-3d2.00
107-3d2.50
107-3d3.00
107-3d3.50
107-3d4.00
107-3d4.50
107-3d5.00
107-3d5.50
107-3d6.00
107-3d6.50
107-3d7.00
107-3d7.50
107-3d8.00
107-3d8.50
107-3d9.00
107-3d9.50
107-3d10.00
107-3d10.50
107-3d11.00
107-3d11.50
107-3d12.00
107-3d12.50
107-3d13.00
107-3d14.00
107-3d15.00
107-3d16.00
107-3d18.00
107-3d20.00

2.0
25
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.5

10.0
10.5
11.0
11.5
12.0
12.5
13.0
14.0
15.0
16.0
18.0
20.0

10
10
15
15
18
18
18
18
18
22
22
22
22
22
25
25
25
25
30
30
30
30
35
35
35
35
45
45



Fresa universale Z4 / /
770

T 7777007/

/

. Vcnon L Senza L Rivestimento d
Materiale Vcrivestito

rivestito rivestimento V=D consigliato *’—‘h
Acciaio <700 N/mm? 100 130 o ] Trio T
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - L Trio / N
Acciaio inox 50 70 o | | Trio /
Ghisa 60 100 o m Nemo = ;\ \{S‘ w
Rame 130 160 o ™ Solo - i ‘
Ottone - Bronzo 140 190 L a Solo _ /
Alluminio 200 350 o ™ Solo A N P
Oro - argento 140 180 u u Solo - ~ _ -
Platino - Palladio - 35 - o Solo
Superleghe - 40 ] Trio
Titanio 40 60 [ ] [ ] Rico
non adatto - adattod  molto adatto M 7 ////////////////////
?/Dlsponlblle cono Z
Tolleranze  d:es % senza rivestimento
D:hs - % (vedi pagina 61) /
D 27
T 000 00000 20000 0000 ///j//;%//;://é
Art. n° d | / Y Z
, I 7 77 Z
T 0 70000 00000 700 D
107-4d2.00 2.0 10 7///////6 /////////
107-4d2.50 2.5 10 / % ZZ l’-»/
107-4d3.00 3.0 15 ///////// 4///////
107-4d3.50 3.5 15 ///////y /s 2
107-4d4.00 4.0 18 é 30° 2? 8-10° Z
. -z
107-4d4.50 4.5 18 Yy
107-4d5.00 5.0 18 ///////// ////// 7
107-4d5.50 5.5 18 / MG10? % N Z
/
107-4d6.00 6.0 18
//////// T
107-4d6.50 6.5 22 ////////
107-4d7.00 7.0 22 @
107-4d7.50 7.5 22 / / n’/
107-4d8.00 8.0 22 //ai/o/gil
107-4d8.50 8.5 22 ap=0.5xd‘
107-4d9.00 9.0 25
107-4d9.50 9.5 25
107-4d10.00 10.0 25
107-4d10.50 10.5 25
107-4d11.00 11.0 30
107-4d11.50 11.5 30
107-4d12.00 12.0 30
107-4d12.50 12.5 30
107-4d13.00 13.0 35
107-4d14.00 14.0 35
107-4d15.00 15.0 35
107-4d16.00 16.0 35
107-4d18.00 18.0 45
107-4d20.00 20.0 45



///%// % Fresa alta frequenza per inox - spigoli vivi
Y4444

’yi" \ Materiale r\if:t:e:;:o VenEsite rivessteir;lz: nto Rz R'c‘:::;“h:::’
Acciaio < 700 N/mm?
T~ . Acciaio > 700 N/mm?
) - h Acciaio inox 50 70 o ] Trio
\ Ghisa
[ | ) Rame
. ‘ Ottone - Bronzo
A / o Alluminio
N / Oro - argento
- 7 Platino - Palladio
Superleghe
Titanio - - - - -
/222222
/ Disponibile cono % R nonadatto-  adattod  moltoadattol
/ senza rivestimento / T Tolleranze d,<7mm » +0/-0.01 D: hs
/ (vedi pagina 61) / D d,>1mm B +0/-0.02
T 4D b dies
Z/Z/ZZ//////Z TN T 00 70000 T4 7 I 0 00 0 0 0
Z 223 At d [ z Art. n° d [
7 7z : : z
Tl e 59 / N
200 D L T T A S 4 0 4
?////////Z ?/{//////? 3000d0.30 0.3 0.6 2 3000d5.00 5.0 10.0 3
Z d ZZ %-Z 3000d0.40 04 0.8 3000d6.00 6.0 12.0 3
?///////% ////}//‘/é 3000d0.50 0.5 1.0 3000d8.00 8.0 16.0 3
/////}/\///Z 7?///§///Z 3000d0.60 06 12 3000d10.00  10.0  20.0 3
77 7 7
% Z% 14° Z 3000d0.70 0.7 1.4

~oaxr
7 30004080 08 16
[ A, 3000d0.90 09 1.8

~ sue- "~ N 3000d1.00 1.0 2.0
?CARHNEZz HSC Z ' ’
T o 2 o
s /) . . o
7///////? ?////////%

é ap 7 3000d1.30 1.3 2.6
Z I!.,
7

NN\

3000d1.10 1.1 2.2

7 P
77 7
77 ."’ae? 3000d1.40 14 28

W W W W W Ww w W W N NDNDNWDNNDNNDNWDNDNDNNDNNDNNDNNDNNDMNNN

0
ap=0.8xd. 2e=0.04xd, 3000d1.50 1.5 3.0
ap=1xd, 3000d1.60 1.6 3.2
3000d1.70 1.7 3.4
Arichiesta 3000d1.80 1.8 3.6
3000d1.90 1.9 3.8
3000d2.00 2.0 4.0
3000d2.10 2.1 4.2
3000d2.20 2.2 4.4
3000d2.30 2.3 4.6
3000d2.40 24 4.8
3000d2.50 2.5 5.0
3000d3.00 3.0 6.0
3000d3.50 3.5 7.0
3000d4.00 4.0 8.0



Fresa alta frequenza perinox -
angolo smussato

T 4

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Vcnon
rivestito

Vcrrivestito

Senza
rivestimento

Rivestito

Rivestimento
consigliato

ax45° d.

o

Acciaio > 700 N/mm?

Acciaio inox

50

70

Ghisa

Rame

Ottone - Bronzo

Alluminio

Oro - argento

Platino - Palladio

Superleghe

Titanio

Tolleranze

Art.n°

|

3010d0.50
3010d0.60
3010d0.70
3010d0.80
3010d0.90
3010d1.00
3010d1.50
3010d2.00
3010d2.50
3010d3.00
3010d4.00
3010d5.00
3010d6.00
3010d8.00
3010d10.00
3010d12.00

Wi
6

d

1

0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.5
2.0
25
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0

d,sTmm » +0/-0.01
d,>7mm B +0/-0.02
P> d:e8

1

0.75
0.90
1.05
1.20
1.35
1.50
2.30
3.00
3.80
4.50
6.00
8.00
9.00
12.00
15.00
18.00

D:hs

non adatto -

adatto D molto adatto M

a

0.02
0.02
0.02
0.03
0.03
0.03
0.03
0.03
0.05
0.06
0.06
0.08
0.08
0.10
0.10
0.15

z

2

A DA W W W W W W W INDNDNNDNNN

a0

_
%

0000000

Disponibile cono 7/
/ senza rivestimento /
(vedi pagina 61) /
72

NN

%////o///g gy
) s
o 4
% 0.02-0.17 ? //
L0
Gy
Ty s

RN
T
ey,

7z Z
A Voé

SN

NONN
S
N
N\
N\
Iy

YN, //////7
// sue- ~~ N

~ CARFINE Z HSC
////////% ?//////%
7 //////& T
// e e
B .
Znrrn

ap=0.8xd, 2e=0.04xd,
ap=1xd,

SO

N\

A richiesta

7z



3020
 Fresaalta frequenza perinox - torica
d . Vcnon . Senza L Rivestimento
w 1 Materiale rivestito BT rivestimento s consigliato
Acciaio < 700 N/mm?
TS - Acciaio > 700 N/mm?
- h | Acciaio inox 50 70 o - Trio
_‘ \ L Ghisa
ﬁ j (r;at::le - Bronzo
\ / Alluminio
AN s -4 Oro - argento
- = Platino - Palladio
Superleghe
7%%//0///% non adatto - adatto @ molto adatto M
/ senza rivestimento / ¥ Tolleranze d,s1mm p +0/-0.01 D: h5
7 (vedi pagina 61) / — d,>1mm B +0/-0.02  /\ +0/-0.01
T4 b 40 b des
Z//:_/J///;Z///////Z T T 00 0 000 00 000
7 7 Z3-5 Art. n° d | r z
% 0.10-0.30 77 7 . Y ! p ! P . P .
i T T 00 T 00 0 7000
7//////4 L
? ? / ? 3020d1.00 1.0 1.5 0.10 3
Z d ZZ ‘ 4:? 3020d1.50 1.5 2.3 0.10 3
Y ¥ 3020d2.00 2.0 3.0 0.15 3
Z//{///Z ?//q///z 3020d2.50 2.5 3.8 0.15 3
ar Z w 3020d2.80 2.8 4.2 0.15 3
%//////% ///////% 3020d3.00 3.0 4.5 0.15 3
i 3020d3.50 3.5 5.3 0.20 3
~ sus ZZN Z 30204.00 4.0 6.0 0.20 3
?CARFINEZ ~ HSC : : : .
é///////%////////% 3020d4.50 4.5 7.0 0.20 3
;////////? ? ///////? 3020d5.00 5.0 8.0 0.20 3
7 P T 3020d6.00
7 77 e 6.0 9.0 0.20 3
Z “ Z% ."’BEZ 3020d8.00 8.0 12.0 0.30 3
O
ap-0.0xd,  26-0.04xd, 3020d10.00 10.0 15.0 0.30 4
ap=1xd, 3020d12.00 12.0 18.0 0.30 4
3020d16.00 16.0 24.0 0.30 5

Arichiesta




Fresa alta frequenza EXPERT
titanio

T 7777007/

Vcnon nza
A Vc rivestito s Rivestito
rivestito

Materiale .
rivestimento

Acciaio < 700 N/mm?

Rivestimento
consigliato

Acciaio > 700 N/mm?

Acciaio inox

Ghisa

Rame

Ottone - Bronzo

Alluminio

Oro - argento

Platino - Palladio

Superleghe

Titanio 40 60 | | | Rico

nonadatto-  adatto @  molto adatto M

Tolleranze d,s17mm P +0/-0.01 D:hs
d;>1mm P +0/-0.02

d=D P d:e8

X soo

T2

d,

N
- / - h N
3
! /
N /

Disponibile cono /

— Z
/ senza rivestimento /

/ (vedipagina61) 7/
T

T T T 0 2000 2000 77777777

Art.n® d 1 z Art. e d z éé z3_4é
Tl

3100050 0.5 1.0 3 3100d3.50 35 7.0 3 g///////é 2//{/////2

3700d0.60 0.6 1.2 3 3100d4.00 4.0 8.0 3 é d Z Z » :Z

3100d0.70 0.7 1.4 3 3100d5.00 5.0 10.0 3 ////////% %///}////4

3100d0.80 0.8 1.6 3 3100d6.00 6.0 12.0 3 Z///////Z Z///§////é

3100d0.90 0.9 1.8 3 3100d8.00 80 16.0 3 é Z}i" Zé 8° Z

3100d1.00 1.0 2.0 3 3100d70.00  10.0  20.0 4 /////////2 %/////// é

3100d1.10 1.1 22 3 3100d12.00  12.0  24.0 4 S
Z SuB- Z/ N Z

3100d1.20 1.2 2.4 3 ZCARHNE?? HSC Z

7

31004130 s 26 3 T

3100d1.40 14 28 3 sy 7///////%

3100d1.50 1.5 3.0 3 é ﬁ éé i"lp?

3100d1.60 16 3.2 3 7 77
////////2 é////// 7

3100d1.70 1.7 3.4 3 ap=1xd,  ae=0.10xd,

3100d1.80 1.8 3.6 3 ap=1xd,

3100d1.90 1.9 3.8 3

3100d2.00 2.0 4.0 3 A richiesta

3100d2.10 2.1 4.2 3 _ B

3100d2.20 2.2 4.4 3 m

3100d2.30 2.3 4.6 3 . ' I

3100d2.40 2.4 4.8 3 1 -

3100d2.50 2.5 5.0 3

3100d2.60 2.6 5.2 3

3100d2.70 2.7 5.4 3

3100d2.80 2.8 5.6 3

3100d2.90 2.9 5.8 3

3100d3.00 3.0 6.0 3



// // :nl'ﬁjsr: |an||tca> frequenza EXPERT X
007

AR 77/

. w\ni“ Materiale r:\llcers‘g:o VB rive:i:::nto Rt m;e:::;:::o
Acciaio < 700 N/mm? _ _ _ _ _
—~ T~ — Acciaio > 700 N/mm? R R R R R
/ AN ] Acciaio inox R R R R
/ \ Ghi - - - - -

) \ ' . Rame 170 500 o 4 Solo
_)_;Q | Ottone - Bronzo 160 500 n] | Solo
A\ / Alluminio 280 600 o | Solo

N v a Oro - argento 160 300 m] | ] Solo
~ _  — Platino - Palladio _ _
Superleghe 300 800 a u T
Titanio _ _
W)W non adatto - adattod  molto adatto M
Isponiblle con o
/ senza rivestimento / 7 Tolleranze d,<7mm » +0/-0.01 D: hs
/ (vedi pagina61) 7~ — d>1mm B +0/-0.02
27222 b | 40 b des
?////////;?//////é T 0000 000 0000 000000 7000,
7 // 22 Art.n° d I a
/ 1 1
Z // Z y / ,
72000 ) T 000 000 70000 000 200,
////////// //////// 3200d0.50 0.5 1.0 0.03
Z \|I; %/ %‘ 7 3200d1.00 1.0 2.0 0.03
T, 7//////// 3200d1.50 15 3.0 0.04
W 3200d2.00 2.0 4.0 0.04
Ny
Z 4>:) éé 2V5 Z 3200d2.50 2.5 5.0 0.04
7 d3. . . .
D 32000300 0 60 004
//////// / /////// 3200d3.50 3.5 7.0 0.05
Z C:::I-NE?Z é 3200d4.00 4.0 8.0 0.05
? 77 HSC ~ 3200d5.00 5.0 10.0 0.05
D00 oot 00
////// ////////// . 6.0 12.0 0.07
- 77 / 3200d8.00 8.0 16.0 0.07
7 77 g
7 77 ..'i 3200d10.00 0.0 20.0 0
Z Z / X 10. . .10
T2, ///////// 3200412.00 12,0 24.0 0.15
p=0.5xd, e=0.15xd,
ap=1.5xd1
Arichiesta




Fresa alta frequenza per rame, leghe e ) / /
metalli preziosi - torica / %

Vcnon Senza Rivestimento d

Materiale rivestito VEniEsie rivestimento s consigliato r ’,—‘h
Acciaio < 700 N/mm _ j a
Acciaio > 700 N/mm?2 _ B g h
,:zla ||||||| _ _ d, - “_./-
- - - - — |
Rame 170 500 o ™ Solo 4 ’-‘-k ﬂ
Ottone - Bronzo 160 500 o ™ Solo \
Alluminio 280 600 o u Solo - h ~ ’
Oro - argento 160 300 o ™ Solo -
Platino - Palladio B .
Superleghe 300 800 u] u T
Titanio R ~
nonadatto-  adattod  molto adattol 7/////////////////////
Disponibile con o Z
Tolleranze d,s1mm P +0/-0.01 d,:+0/-0.2 D:hs ¥ 7/ senzarivestimento /
d>1mm P +0/-0.02 l:+/-0.2 M 001 (vedi pagina 61) /
aD P dies D 202777
Y o > 2 % o o 2 %//////// 7////////
T T 00 T 000 000 00 0 o ;Z ZZZ
Art.n° d I r 7 77 ?
) , 1 1 ) ) ) ) / 0.20-1.50 %
3210d1.00 1.0 1.0 0.20 // |. Z/ [ Z
3210d1.50 1.5 1.5 0.25 % L /"%
321042.00 2.0 3.0 0.30 7% f////////////é
3210d2.50 2.5 3.0 0.30 / )\ ZZ v é
3210d3.00 3.0 4.0 0.50 ~ 300 Zg 15° Z
321043.50 3.5 4.0 0.50 T 2
3210d4.00 4.0 5.0 0.50 /////////Z Z////////%
3210d5.00 5.0 6.0 0.50 / -l ?¢ J %
4 . : . /CARFINE%% HSC Z
3210d6.00 6.0 7.0 1.00 T 00
32170d8.00 8.0 9.0 1.00 %//a/p////? Z///////Z
3210d10.00 10.0 11.0 1.50 é m" 22 '}apé
/ / ae
3210d12.00 12.0 13.0 1.50 ////////%;//////%
ap=0.2xd, 2e=0.02xd,
ap=1xd,



Fresa alta frequenza per

%// % acciaio = 65 HRC - torica

G AR

du Vcnon Senza

NG Materiale N Vcrivestito L Rivestito Rivest.irn.ento
\% 1 rivestito rivestimento consigliato
- Acciaio < 700 N/mm?
T~ n Acciaio > 700 N/mm?
- N | Acciaio inox
y/ \ Acciaio temprato 50 170 o ] Trio
m | d = Ghisa 50 170 o L] Sumo
- L Rame - R - . .
\ / Ottone - Bronzo - - _ _ _
AN / - Alluminio
R Oro - argento
Platino - Palladio
Superleghe
%///////////////////// Titanio
/ D|5p0n|b|le cono / nonadatto-  adattod  molto adattol
% senza rivestimento /
% (vedipagina6l) 7 — Tolleranze g <1 mm B +0/-0.01  D:h5
2272277 o dr1mm b 107002 00
ik //////? . ,/ 2 7 . / 2 4
Z_’JZ/Z4Z T 0000 00 00 000 000 000 000
z 7 7 Art. n° d |
7 . 7 / 7 1 1 r
7/ 010300 . . .
7 s . v
Z % 3310d1.00r0.10 1.0 1.5 0.10
T 9.
Z Z Z g’ 3310d1.50r0.10 1.5 2.2 0.10
iz 33102.0070.10 2.0 3.0 0.10
p ’
2/ //////Z é///§///é 3310d3.00r0.15 3.0 4.5 0.15
e -10° 3310d3.5010.15 3.5 5.2 0.15
? 50° 7 7z %
L 33104001025 40 6.0 0.25
T
%su& Z? N Z 3310d4.50r0.25 4.5 6.7 0.25
?CARF'NEZZ HSC Z 3310d5.00r0.25 5.0 7.5 0.25
T 331046.0070.50 6.0 9.0 0.50
Z//Zp/i//é Z/////;/Z 3370d6.00r0.80 6.0 9.0 0.80
7 7 / i‘i 7 3370d6.00r1.00 6.0 9.0 1.00
% ?/ ae?
4//////%////////% 3370d6.00r1.50 6.0 9.0 1.50
ap=0.2xd, ae=0.2xd, 3310d8.00r0.50 8.0 12.0 0.50
ap=ixd, 331048.00r1.00 8.0 12.0 1.00
3310d8.00r1.50 8.0 12.0 1.50
3310d8.00r2.00 8.0 12.0 2.00
3370d10.00r1.00 10.0 15.0 1.00
3370d10.00r1.50 10.0 15.0 1.50
3310d10.00r2.00 10.0 15.0 2.00
3310d10.00r2.50 10.0 15.0 2.50
3310d12.00r1.00 12.0 18.0 1.00
3310d12.00r1.50 12.0 18.0 1.50
3370d12.00r2.00 12.0 18.0 2.00
3370d12.00r3.00 12.0 18.0 3.00



Coctruzione emisteria o0 42 // //
0

T 777 0000400200 727

%
Acciaio < 700 N/mm? 140 200 (m] | | Trio - -
— 8 e R
Ghisa 50 170 o [ Trio '
Rame . . . - - a L [ |
Ottone - Bronzo _ _ - - _ \ )
Alluminio _ _ - - - ) !
O argento -1 h -
Platino - Palladi R
Superlegh
Titanio _ _
non adatto - adatto molto adatto 7 ////////////////////
‘ e B meliozdanom //Disponibile cono é
Tolleranze d,<1mm : +0/-0.01 D:hs I A / senza rivestimento /
jijmm < ;(_)/6'80-02 ™ 001 / (vedl pagina6l)
: : -t D T 00
T 70000 00000 00 00 00 000 00 ///////6;//////2
Art.n° d I | r a / U L %
p P 1 . 1 ) 2 P / ) // /
T 00 000 000 0000 0000 000 700 ///////// 7%
3320d1.00 1.0 1.5 6.0 0.50 13° ///////7 (“
. a3
3320d1.50 1.5 2.2 6.0 0.75 13 7 qlp 77 @) Z
3320d2.00 2.0 3.0 6.5 1.00 13° é//////% %///////%
3320d2.50 2.5 3.7 6.5 1.25 13° ///;\////? ik 7
3320d3.00 3.0 4.5 7.0 1.50 13° Z 27 7
3320d3.50 3.5 5.2 10.5 1.75 13° Z 30° ?Z 5 Z
: : : : : T
3320d4.00 4.0 6.0 10.5 2.00 13° ////////& 7 //////Z
3320d4.50 4.5 6.7 14.0 2.25 13° / SuB- Z; N
3320d5.00 5.0 7.5 14.0 2.50 13° /CARFINE/ 7 HSC
' : : : : ///////// 70
3320d6.00 6.0 9.0 20.0 3.00 5° ///////
3320d8.00 8.0 12.0 - 4.00 -
U’ 7z
3320410.00 10.0 15.0 - 5.00 - / ; o8 %
3320d12.00 12.0 18.0 - 6.00 - ///f)/a//d
ap=0.1xd1



Z AR 77/

Materiale Yc nc?n Vc rivestito . Se.nza Rivestito Rivest'in'llento
rivestito rivestimento consigliato
B A Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o ] Trio
P - N Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - | Trio
) Acciaio inox 50 70 ] L] Trio
£ \ Ghisa 60 100 o [ ] Nemo
\m | Rame 130 160 o m Solo
| : ] Ottone - Bronzo 140 190 | | o Solo
\ / Alluminio 200 350 o = solo
N 7 - Oro - argento 140 180 ] L] Solo
T — Platino - Palladio - 35 - o Solo
Superleghe - 40 ] Trio
Titanio 40 60 L L Rico
W///////////////// non adatto - adatto @ molto adatto M
/ Dispoqibiliz. conto )
senza rivestimento Tolleranze d: +/-0.01
/ (vedi pagina 61) Z S B D hs/
7 % 5

?//J/;;///%;//fj Ui S s s S0
7 | / - Art. n° d1 min I1 max
50 T 0 s 0 240

?//////// ///////
112d6.00Z# 5.0 18.0
ry 5.
Z / / / 112d8.00Z# 6.0 22.0
T, ///////// 112d10.00z# 8.0 25.0
W, / //////4
7 / v 7 112d12.00Z# 10.0 30.0
N Y
% o / 8-10° 112d14.00z# 11.0 30.0
30° ~
//////// //////// 112d15.007# 12.0 35.0
/ /////// / /////// 112d16.00Z# 13.0 35.0
77 7
/ MG10 % N
//////// /////// 7/
///////// /////////
Z 7 / Y
7 7 gt
Z / / ..'i' Z [] ordine [_] pomanda d’offerta
T s e _ —
ap=0.25xd, ae=0.5xd, Dimensioni : Angolo (0) : Taglio: Rivestimento :
ap=0.5xd1
d: D: D 1/2° D 1 D 2° D 5° DTaino destro D Senza rivestimento
¥ L. D . DTaino sinistro D Rivestito™
Materiale dalavorare : Quantita: No. Ordine:
Timbro della dittaedata: Persona di contatto:
Dimensioni standard delle barre : @3x 138, D 4x 138, @ 6xL38,@6xL5],D8xL6l, D10xL72, @12x L 83, @16x L 92, @ 20x L 104

*Senza indicazioni da parte vostra, il rivestimento piu adatto sara applicato.



Fresa conica ///%// %

Materiale Yc::: Vcrivestito . S:.nza 1 Rivestito Rivest.im.e nto a
rivestito rivestimel consigliato d,
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 a] u Trio ¥ -~
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 ) . Trio } Y N
Acciaio inox 50 70 o u Trio / \
Ghisa 60 100 o m Nemo i “Wil
Rame 130 160 o ] Solo d, - m—— S\ “
Ottone - Bronzo 140 190 n o Solo | — e /
Alluminio 200 350 o [ Solo o N Y
Oro - argento 140 180 ] ] Solo . ~ _ -
Platino - Palladio B 35 ~ o Solo
Superleghe R 40 ] Trio
Titanio 40 60 ] ] Rico
nonadatto-  adattod  molto adatto M ///////////////////////
Disponibile con o /
Tolleranze d,: -0.05/-0.10 7/ senza rivestimento /
D:hs B S ? (vedi pagina 61) 7
D iz
y . . y G
Art.n° d, I, d % m&? Z Z3-4 %
. ) max ) 2 min . / / /
T 00 700 7000 74 2 700202 00057
112-1d6.00z# 6.0 18.0 51 7///////77/////////
| : : Y
112-1d8.002# 8.0 22.0 61 Z ZZ /’-%
112-1d10.007# 10.0 25.0 72 200 ?///}//‘}é
112-1d12.00z# 12.0 30.0 83 7////////27///////%
112-1d14.00Z# 14.0 30.0 83 Z 3>(\)° ZZ 8_1002
112-1d16.00z# 16.0 35.0 92 Z//////////Z////////j
W //////7
-~
Z MG10 Z Z N 7
0
G
é/ ¥ 2% .
[] ordine [_] bomanda d'offerta Z “ Zé i”aeé
4///////& ////////%
Dimensioni : Angolo (a) : Taglio : Rivestimento : ap=0.25xd,  ae=0.5xd,
=0.5xd
d: D: D 1/2° D 1 D 2° D 5° D Taglio destro D Senza rivestimento 2p=0-5,
¥ L ] Aro: [_] Taglio sinistro L Rivestito’
Materiale da lavorare : Quantita: No. Ordine:
Timbro della dittaedata: Persona di contatto :
Dimensioni standard delle barre : @3x 138, @4xL38, B 6xL38, D 6xL51, D8xL6I, B10xL72, @12x L 83, @ 16x L 92, @ 20x L 104

* Senza indicazioni da parte vostra, il rivestimento pil adatto sara applicato.



W///% Fre

sa a T dentatura diritta - 2 taglienti
00 W 7/ 7

d . Vcnon . Senza A Rivestimento
’y—‘h Materiale rivestito e rivestimento e consigliato
_ T > Acciaio <700 N/mm? 100 130 o n Trio
P - Acciaio > 700 N/mm? 80 100 . - Tro
N J
d, - Acciaio inox 50 70 o ™ Trio
\ -
' Ghisa 60 100 o ] Nemo
| Rame 130 160 o = Solo
k Ottone - Bronzo 140 190 = o Solo
. Alluminio 200 350 o = Solo
R - / 4 Oro - argento 140 180 ] u Solo
- Platino - Palladio R 35 R o Solo
Superleghe R 40 - Tro
/ Titanio 40 60 ] | Rico
7///////////////////// non adatto - adatto @ molto adatto M
7 Disponibile con o i B -
7 senza rivestimento / D Tolleranze d,<D B d:+0/-0.02  1:+0.2/-0 D:hs
/ (vedi pagina61) 7~ > d>D B d:+0/-0.02  d,:+0/-0.5
/////////////////////% d=D » dW:eS e:+0.01/-0.01

7T T T 0 00 00 T T T 4 0

7
é _I Zézg-“ Z Art. n° d e” o o ottene
Tt T T S 0 4 0 % S 4 S
'////////Z 7 //////2 117d7.00et #4274 1.0 0.2-0.6 3 5 5
? ‘\‘h ?/ ? 117d2.00et# ##Z# 2.0 0.2-1.0 3 5 6
A AL oot
é//////%é///////ﬁ 117d3.00e# #47# 30 02-1.5 3 5 6
7////////? 7 ///////& 117d4.00et ##7# 4.0 0.2-1.5 3 5 6
Z }\ 2? 6v15° Z 117d5.00et ##7# 5.0 0.5-1.5 3 5 6
Z////g///? Z////-////? 117d6.00et #47# 60  0.5-25 4 6 8
7///////// 7//////// 117d8.00et ##Z# 8.0 0.5-3.0 4-5 8 10
7 77 Z
%MG10// N 7 117d10.00e# ##7# 10.0 0.5-4.0 4-5 10 12
% Z% Z 117d12.00e# ##7# 120 0.5-4.0 5-6 12-14 16
/ ! B o oD = 41, = =
7 . .
%//////?;/////// 117d15.00e# #Z# 150 0.5-5.0 5-8  14-16 18
// // 117d16.00e# ##Z# 16.0 0.5-2.9 5-8 16-18 20
/ / 117d16.00e# ##Z# 16.0 3.0-6.0 5-8 16-18 20
% % 117d18.00e# ##7# 180 0.5-2.9 6-10 18-20 24
117d18.00e# ##Z# 18.0 3.0-6.0 6-10 18-20 24
117d20.00e# ##Z# 20.0 0.5-2.9 6-12 20-22 24
117d20.00e# ##Z# 200 3.0-6.0 6-12 20-22 24
117d25.00e# ##Z# 250 0.5-3.9 8-16 24-28 32
117d25.00e# ##Z# 250 4.0-8.0 8-16 24-28 32
117d30.00e# ##Z# 300 0.5-3.9 10-20 30-34 36
117d30.00e# ##Z# 300 4.0-8.0 10-20 30-34 36

* e :spessori disponibili: tutti gli 0.1 mm
** Z: solamente numeri pari



Fresa a T dentatura diritta - 2 taglienti ////%//

Continuazione

T 77 00000400 742700700

- ’
o ‘ T = \
. I N

4 | . )
i -
S |2 €

L

///////? // VIS

_| 77 Z336/

0 o //////// /////////
¥ e: d,: L L] Senza rivestimento ///////// ////////
2 X

5. O] Rivestito*: Z « / *7
///////// T,
Ly, ////////
A 24 %
0° ¢/ 6-15° /
T
] tagliosinistro ///////&///////Z

Timbro della ditta e data: Persona di contatto : 7 MG10 Z

El ordine [_] pomanda d’offerta

|||||||||| Rivestimento :

NNN\\\

SN

SN

Taglio: Materiale da lavorare : Quantita: No. Ordine:

Il taglio destro

SN\

\\\ NN\
NN\
SN \

//////// ////////

o




W Fresa a T dentatura alternata - 2 taglienti
%/

T T/

Materiale chc.)n Vcrivestito . Se.nza Rivestito Rivest.im.ento
rivestito rivestimento consigliato
B T ﬁ Acciaio <700 N/mm? 100 130 o n Trio
— ~ Acciaio > 700 N/mm? 80 100 . - Trio
/s AN d, — Acciaio inox 50 70 o - Trio
y _— Ghisa 60 100 o n Nemo
%ﬂ | Rame 130 160 o = Solo
g Ottone - Bronzo 140 190 [ o Solo
o / Alluminio 200 350 o m solo
\ s . Oro -argento 140 180 m [ Solo
~ . _ - Platino - Palladio R 35 R o Solo
Superleghe R 40 - Trio
Titanio 40 60 L L Rico
7/////////////////% nonadatto-  adatto D molto adatto Ml
7, Disponibile cono Z ¥
7 senza rivestimento Z T Tolleranze d<D B d:+0/-002  1:+0.2/-0 D:hs
/ (vedipagina 61) 7 ol Dl d,>D B d,:+0/-0.02 d +0/-0.5
/// /////////% d=D P de8 e:+0.01/-0.01

e & ///////////////////////////////////////////////// WMWW

Z 1 224-28/ Art.n® o otone
7 //// D I ///// ////////V/////////////////////////////////////////V////////%
?//////// //////// 117-1d2.00e# ##Z# 20 02-1.0 4 4 4
Z e@ é Z . é 117-1d3.00e# 4424 3.0  0.2-2.0 4 6 6/8
Z///////Z %///////Z 117-1d3.50e##4#2# 3.5  0.2-2.0 4 6 6/8
LI 117-1d4.00e##42# 4.0  0.5-3.0 4 6 6/8
2/ A éé/ Y ? 117-1d4.50e##4Z# 4.5  0.5-3.0 4 6 6/8
AT 6-15°/ 1
%////// / /////// / 117-1d5.00e# #47# 50 0.5-3.0 4 [ 6/8
7//////27//////2 117-1d6.00e###2# 6.0  0.5-3.0 4 6 6/8
ZMG10 Z Z N Z 117-1d8.00e# ##Z# 8.0 1.0-4.0 4 6/8 8/10
7. 117-1d10.00et##z#  10.0  1.0-4.0 4/6 8/10 10/12
//////////////// 117-1d12.00et##z#  12.0  1.0-5.0 4/6 8/10 12
117-1d15.00e#.#47#  15.0 1.5-6.0 6/8 12/14 16
117-1d16.00e##4#7# 16,0  1.5-3.9 6/8 12/14 16
117-1d16.00e##4#7# 16,0  4.0-6.0 6/8 12/14 16
117-1d18.00e#t###z# 18.0  1.5-3.9 6/8/10 14/16 18
117-1d18.00et.##Z# 18.0  4.0-6.0 6/8/10 14/16 18
117-1d20.00e.##z#  20.0  1.5-3.9 6/8/10/12  16/18/20 22
117-1d20.00e#.#4#7#  20.0 4.0-6.0 6/8/10/12 16/18/20 22
117-1d25.00e#.#4#7#  25.0 1.5-4.9 8/10/12/14 20/22/24 28
117-1d25.00e##4#7#  25.0 5.0-10.0 8/10/12/14  20/22/24 28

* e :spessori disponibili: tutti gli 0.1 mm
** Z: solamente numeri pari



atura alternata -2

i 71

Continuazione

resaaTdent taglie 7

[_] ordine [] pomandad’offerta Y
Dimensioni

imensioni : Rivestimento :

L s
7

7. 24-32 Z
7
i
7%
7

Z

NUOUMNN

A
N\

N
X
N

d: e: d,: L [_] senza rivestimento

NN
N\

N\
) N
KA
S

D: Z: EI Rivestito® :

NN
o
NN

AN
A
%

NN

N\

\

N\

N\

N

N
§
N
N
N
N

>
QNN
AN

N W

7.
7z

,

Taglio: Materiale da lavorare : Quantita: No. Ordine:
[] tagliodestro

N\
\
N

N

N
<

a
NANN\\

SO
>
-
N A

[ tagliosinistro iz
9 7//////@ 7///////

Timbro della ditta e data: Persona di contatto : Z MG10 2 / N
Z 77 7
T
7

N

NANN\\




//%/%//

/

/

| | \!2 | |
' &-th

AN

/77222
%Disponibile cono %
/ senza rivestimento /

(vedi pagina 61) /

7
T i

N

///////Z 7y
é 2812
L /////////

% /////////

///////4 7 ///////

N

NS
\

X

\\\

o // 6- 15 o
//////// ////////
//////// / ///////

/ MG10/
//////// ////////

o

SN\

SON
NN\

Fresa a T con raggio convesso

=e/2 *’—"‘ Material rivestito Rl | ectimento RIS consigliato
S o Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o m Trio
d, N Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
Y Acciaio inox 50 70 o u Trio
Ghisa 60 100 o u Nemo
Rame 130 160 a] ] Solo
Ottone - B 140 190 | | o Solo
Alluminio 200 350 o L Solo
. Oro - argento 140 180 ] u Solo
Platino - Palladio 35 - o Solo
Superleghe 40 - ] Trio
Titanio 40 60 u u Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
¥
D Tolleranze d,<D » d,:+0/-0.03 e:+0.01
5 d1=D > dW:-O.OS/-O.TO M +0.01/-0.01
\2: +0.2/-0 D:h5
d,:+0/-0.5

Vcnon

Senza

7 T 0040/

Rivestimento

Art. n°

117-2d4.00e# ## 4.0 0.20-0.75 0.4-1.5
117-2d6.00e# ## 6.0 0.25-1.00 0.5-2.0
117-2d8.00et #t# 8.0 0.50-1.50 1.0-3.0
117-2d10.00e#.## 10.0 0.50-2.00 1.0-4.0
117-2d12.00et# ## 12.0 0.50-2.50 1.0-5.0
117-2d16.00e# ## 16.0 0.50-3.00 1.0-6.0

: spessori disponibili: tutti gli 0.1 mm
*r:raggidisponibili : tutti gli 0.05 mm

4
6
6
8
8

12

[] ordine ] pDomanda d’offerta
Dimensioni : Rivestimento :
d: e: d: - D Senza rivestimento
D: L: Z: D Rivestito* :
Taglio: Materiale dalavorare : Quantita: No. Ordine:

] tagliodestro

D taglio sinistro

Timbro della dittaedata:

Persona di contatto:

*Senza indicazioni da parte vos

tra,

il rivestimento pit adatto sar:

3 applicato.

- - 6B




Fresa a T isoscele 90°
Tiy7#7Zz72z2z27zz7zz7z@@//zz7z7/ iz 77777/

Material rx:s];:o VBRI riv:tei'r::nto RS Rl\:::::l‘::n
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o u Trio °g
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - | rio
Acciaio inox 50 70 o u rio
Ghisa 60 100 o ] Nemo
Rame 130 160 ] u Solo
Ottone - Bronzo 140 190 ] o Sol
Alluminio 200 350 o L Sol
Oro - argento 140 180 ] ] Sol -
Platino - Palladio - 35 - ] Sol
Superleghe 40 ] Trio
Titanio 40 60 ] ] Ric
n adatt adatto@d  molto adattol
Tolleranze d,=D » 0.05/-0.10 d, » +0/-0.5 D:hs

d>D P +0/-0.02
1,:+0.2/-0

e P +0.01/-0.01

D

Art. n° z
117-3d3.00e# ## 3.0 0.5-1.0 1.5 38 5
117-3d4.00e# ## 4.0 0.5-1.2 2.5 38 5
117-3d5.00e#.## 5.0 0.5-14 3.5 38 5
117-3d6.00e# ## 6.0 1.0-1.9 4.0 38 6
117-3d8.00e# ## 8.0 1.5-2.4 5.5 51 6
117-3d10.00e#.## 10.0 2.0-3.9 6.5 51 8
117-3d12.00e#.## 12.0 2.5-4.0 8.0 51 10
117-3d16.00et ## 16.0 3.0-5.0 61 12
[] ordine (] pomanda d’offerta

Dimensioni : Angolo: Rivestimento :

d: e d,: I D 90° [l senzarivestimento

D: L Z: D Altro - L] Rivestito*:

Taglio : Materiale da lavorare : Quantita: No. Ordine:

[] tagliodestro

] tagliosinistro

Timbro della ditta e data:

Persona di contatto:

* Senza indicazion

////

i da parte vostra, il rivestimento pil adatto sara applicato.

7

~

v AN
- 4

N /

~

s
%Disponibile cono %
7/ senzarivestimento 7/
7 (ved|pag|na 61) /
7z

\\\\\

//////// /////////

//

///%W/

%



W//

%%

s AN
_:_ = A
I
\ /
N /

i zzzz2z2z2z227
%Dlsponlblle cono %
7/ senza rivestimento /

7
7 (vedipagina6l) 7~
22777

//////// /////////

/
U ZZS 12/

/////// /////////
////////

/ I-» /
% /////////

///////4 W

NN

/ MG10/ .
//////// ////////

o

Fresa a T isoscele 60°

Vcnon

A Senza
Vcrivestito

Rivestito

7 T 0040/

Rivestimento

’yir rivestito rivestimento consigliato
) Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o u Trio
o Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
d% Acciaio inox 50 70 ] u Trio
Ghisa 60 100 a] ] Nemo
Rame 130 160 a] ] Solo
Otto B 140 190 ] o Solo
Alluminio 200 350 a] ] Solo
Oro - argento 140 180 ] ] Solo
- Platino - Palladio 35 - ] Solo
Superleghe 40 ] Trio
Titanio 40 60 | L Rico

n adatto - adattod  molto adatto M
—
Tolleranze dW=D » 0.05/-0.10 d2 +0/-0.5 D:h5
- D d>D > +0/-0.02 +0.01/-0.01

1,:+0.2/-0

Art. n°

117-4d5.00et ## 5.0 0.5-1.4
117-4d6.00et ## 6.0 1.0-1.9
117-4d8.00et ## 8.0 1.5-24
117-4d10.00e# ## 10.0 2.0-34
117-4d12.00e# ## 12.0 2.5-3.9
117-4d16.00e# ## 16.0 3.0-5.0

*e : spessori disponibili: tutti gli 0.1 mm

5

0 o o o

|:| Ordine \:l Domanda d’offerta
Dimensioni : Rivestimento :
d: e: d,: l: [l senzarivestimento
D: L Z: L[] Rivestito™:
Taglio : Materiale da lavorare : Quantita: No. Ordine:

[] tagliodestro

| taglio sinistro

Timbro della dittaedata:

Persona di contatto:

*Senza indicazioni da parte vostra, il rivestimento piu adatto sara applicato.




Fresa a coda di rondine 45°
T 0000000040404,

Materiale

Vcnon S
Vcrivestito

Senza

Rivestimento d

rivestito rivestimento Rivestito consigliato N H‘
Acciaio <700 N/mm? 100 130 o m Trio ,%
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 _ ™ Trio ) d @
Acciaio inox 50 70 o = Trio z
Ghisa 60 100 o L Nemo -
Rame 130 160 a] [ Solo
Ottone - Bronzo 140 190 L o Solo )
Alluminio 200 350 o ] Solo
Oro - argento 140 180 u u Solo
Platino - Palladio 35 , o Solo -
Superleghe 40 - [ ] Trio
Titanio 40 60 ] ] Rico

nonadatto-  adattod  molto adattol
Tolleranze d=D » d:-0.05/-0.10 D: hs v
d,<>D p d;:+/-0.03

Art. n°

d

118-1d1.00e#.##

118-1d1.50e#.##

118-1d2.00e# ##

118-1d3.00e# ##

118-1d4.00e# ##

118-1d5.00e#.##

118-1d6.00e# ##

118-1d8.00et ##

118-1d10.00et.##

118-1d12.00et# ##

118-1d15.00e#.##

118-1d20.00e#.##

*
; e

1.0 0.15-0.30
1.5 0.25-0.40
2.0 0.30-0.50
3.0 0.50-0.75
4.0 0.75-1.25
5.0 1.00-1.50
6.0 1.00-2.00
8.0 1.50-2.50

10.0 2.00-3.50
12.0 2.50-4.00
15.0 3.00-5.00
20.0 4.00-7.00

* e : spessori disponibili: tutti gli 0.05 mm

[] ordine

[[] pomanda d’offerta

z

w

o 1 i 1 i i 1t 11 1 L1 W

Dimensioni : Angolo : Rivestimento :
d: e: D:
! ] s [[] senza rivestimento
d: L be
2
. D Altro: [ I:l Rivestito* : -
Materiale da lavorare : Quantita: Taglio:

D taglio destro I:l taglio sinistro

Timbro della dittaedata:

No. Ordine:

Persona di contatto :

* Senza indicazion

id

d parte vos!

tra, il rivestimento piu adatto sara applicato.

T

Disponibile con o /
7 senzarivestimento 7~
7/ (vedipagina 61) /

T

W/ ////////
w
 amo #6
>
0
Vi v ik
Z/ Y &
7 Y yé///m\" 7
T 0000007

NN\

N

%///////% 7//////Z

77
Z MG1OZ é N Z
Y
7

7z



W/ Fresa a coda di rondine 60°

%%

/ N
- ﬁ |
\\ ‘ e /

N /

T80
%Disponibile cono %
/ senza rivestimento /
(vedi pagina 61) /
T

NN

i

///////// /////////
' 7 -

) @ /Z Z3-6 /
) /////////
iy, ////////

N w

(‘V 7 / /AM"?
L

I /
A //
0°
//////% %
s % /////

G10/
V) ////////

.

N \\\\\\

\\\ \\\\\\\\

NONNNNN
NN\

AN

> \
\\
SN

N
N

¥

7 000000

T2

[] ordine

d,<>D B d;:+/-0.03

Materiale r\ic;:: nl:o Vi rivess:-ir:nz: nto Rivestito Rl"::i';“":;‘r
- Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o [ ] Trio
dZM Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
- Acciaio inox 50 70 o ] Trio
Ghisa 60 100 o | | Nemo
Rame 130 160 o ] Solo
Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
Alluminio 200 350 o L Solo
Oro - argento 140 180 [ ] u Solo
Platino - Palladio 35 - o Solo
Superleghe 40 - [ ] Trio
Titanio 40 60 | ] Rico
nonadatto-  adatto @ molto adatto M
Tolleranze d =D P d:-0.05/-0.10 D: h5

Art. n°

118-2d1.00e# ##
118-2d1.50e# ##
118-2d2.00e# . ##
118-2d3.00e#.##
118-2d4.00e# ##
118-2d5.00e#.##
118-2d6.00et #i#
118-2d8.00e# #t#
118-2d10.00e#.##
118-2d12.00e#.##
118-2d15.00e#.##
118-2d20.00e#.##

1.0
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
15.0
20.0

* e : spessori disponibili: tutti gli 0.05 mm

D Domanda d’offerta

0.10-0.30
0.15-0.50
0.40-0.75
0.50-1.00
0.75-2.00
1.00-2.50
1.00-3.00
1.50-4.00
2.00-5.00
2.50-6.00
3.00-7.00
4.00-8.00

w

o L1l i i 1 1 1 i 1 1 W

Dimensioni : Angolo: Rivestimento :
d: e: D:
' ] eo [[] senza rivestimento
d: lz: _ L:
2
D Altro : I:l Rivestito* : —
Z:
Materiale da lavorare : Quantita: Taglio:
I:l taglio destro I:l taglio sinistro
Timbro della ditta e data: No. Ordine:
Persona di contatto :
* Senza indicazioni da parte vostra, il rivestimento piu adatto sara applicato.



Fresa a quarto di cerchio raggio concavo ////%///

T 70/ 24 %4

. Vcnon s Senza L Rivestimento r
Materiale rivestito VBRI rivestimento W=D consigliato \%\
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o ™ Trio b n o
Acciaio > 700 N/mm? 30 100 _ u Trio s N
Acciaio inox 50 70 o ™ Trio
Ghisa 60 100 o = Nemo B ‘ ‘
Rame 130 160 o = Solo _ﬁ'. |
Ottone - Bronzo 140 190 L ] Solo \ - /
Alluminio 200 350 o - Solo \u !
Oro - argento 140 180 ] | | Solo - .
Platino - Palladio 35 ) o Solo -
Superleghe 40 [ ] Trio
Titanio 40 60 = = Rico
non adatto - adatto molto adatto / ////////////////////
gt datomt tosdartom ?/Dlspomblle cono Z
Tolleranze d,<>D » +0/-0.02 D:hs % senza rivestimento /
d=D p d:e8 M +0.01/-0.01 v % (vedi pagina 61) /
. iz
/24 //////// T 0000 000 ? //////6 j///////g
At ) = g 1 z3s 7
7777/ //////// T 700 720 T
118d2.00r# #H7# 0.10-0.30 3/4/5 % 7///////;
118d3.00r# ##Z# 0.10-0.50 3/4/5 / Z ' /
- 7
118d4.00r# #4Z# 0.20-1.00 3/4/5 / /////////
118d5.00r#. #4#7# 0.50-1.50 3/4/5 ///////// 7
118d6.00r# ##7# 0.75-2.00 3/4/5 }\ %
118d8.00r# ##7# 1.00-2.50 3/4/5 / 0° / /
i 7
118d10.00r#.##7# 1.50-3.50 3/4/5 ///////// iz
118d12.00r# #47# 2.00-4.50 3/4/5 % MG1OZZ N Z
118d14.00r# #47# 3.00-5.50 3/4/5 / //
118d16.00r# #47# 4.00-6.00 3/4/5 //////// iz
* e : raggi disponibili: tutti gli 0.05 mm / /
A $
‘w
/
[] ordine [[] pomanda d’offerta < 2 -
SE qo%r . /
[J Con angolo d'uscita Dimensioni : Rivestimento : max 0.5 = “
TN b r: D Senza rivestimento
1 | <
[ \ / L: Z: D Rivestito™ : R
i AV
g B ) : Materiale da lavorare : Taglio: Quantita:
rna)tc Dr.SFI - o,
O
No. Ordine: Persona di contatto :
D Senza angolo d’uscita |:| taglio sinistro
s
| i Timbro della dittaedata:
Drmensrom standard delle barre 23x138,0 4>< L38 @ 6x138,@6xL51,@8xL61 @10xL72, @12x L 83, D16x L 92, @ 20x L104
ni da parte estimento piu adatto sara applicato.



// // Fresa di forma raggio concavo
%/

7 T 0040/

1R r Materiale Venon Verivestto o2 Rivestito  Rvesumento
B rivestito rivestimento consigliato
L Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o m Trio
s N Acciaio > 700 N/mm? 80 100 . - To
p ; . . Acciaio inox 50 70 o ™ Trio
| o Ghisa 60 100 o u Nemo
_——— T T ——
\‘ — Alluminio 200 350 o u Solo
B Oro - argento 140 180 ] | Solo
Platino - Palladio B B olo
Superleghe R 431; : ?I'ri‘o
Titanio 40 60 u u Rico
///////////////////// 7‘7 non adatto - adatto molto adatto
//Dlspomblle cono % . ol moloriol
senza rivestimento D
% (vedi pagina 61) Z Tolleranze d.:e8 M +0.01/-0.01
D027 D:hs
//////// SIS . . >
Zi??zss; WWWWWW
7 7z Art.n°
7 rt.n
7 ’
;7///// //% I DI
/ / 118-0d4.00r# ##Z# 0.50-0.75  3/4/5
/ !" / 118-0d6.00r# #4724 0.75-1.25  3/4/5
/ ///////// 118-0d8.00r#.##7# 1.00-2.00  3/4/5
//////4 /
% 118-0d10.00r#.##Z# 2.00-3.00  3/4/5
Z / 118-0d12.00r# #4Z# 2.50-3.50  3/4/5
/////// % 118-0d14.00r# #4#7# 3.00-4.50 3/4/5
7/////////////// * e : raggi disponibili: tutti gli 0.05 mm
chm/ / N Z
/ /
D
I

.
7
/ﬁ e

/ D Ordine D Domanda d’offerta
O con angolo d'uscita Dimensioni : Rivestimento :

\§

o«
o
2| x
= E D: r o
= r<l—e=1 HSo : o I:' Senza rivestimento
r>1—e=2 g llls €
1 Ny L: z: L rivestito*:
T \/
n Materiale da lavorare : Taglio: Quantita:
L=
2|5
Slg rsl—e=1
r>1—e=2 |:| taglio destro
No. Ordine: Persona di contatto :
I:l taglio sinistro
D Senza angolo d’uscita
e,
el .
& Timbro della ditta e data:
D|mens|on| standard deIIe barre @ 3xL38, D 4x L38 D 6xL38, T 6xL5T, B8XL6OY, B10xL72, D12x L 83, D16x L 92, D 20x L104
ni da parte vostra estimento pil adatto applicato.



Fresa a smussare 90° ////%//

77/ 77/

Materiale Q':’ce::itl Vcrrivestito riveiteir;:z _— Rivestito R;n:‘s:ii;t;;::o S )g
Acciaio < 700 N/mm 100 130 o - 4 ﬁ T
Acciaio > 700 N/mm 80 100 . - 7 N
Acciaio inox 50 70 o ] / \
Ghisa 60 100 o [ ] Nemo E |
Rame 130 160 o ™ Solo d ‘
Ottone - Bronzo 140 190 u o Solo A /
Alluminio 200 350 o ] Solo ~ .
Oro - argento 140 180 ™ ] Solo = T
Platino - Palladio 35 - =] Solo
Superleghe 40 [ ] Trio
e o €0 - . - Ty,
a0 el moloadztom B A % Disponibile cono Z
Tolleranze D:hs % senza rivestimento /
ol D g % (vedi pagina 61) /
T
v / , Lty sy
Tiiiidiiiiaizzzizidiiizidzz // v // Z
o <o 7 3-8
Art.n r4 7 / /
) ) 7 90°
T o000 000000 7000, 7 7///////
120d1.50Z3 3 7/ ////////
120d1.50Z5 5 = %
120d2.0023 3 /////////
120d2.00Z5 5 ;////////%
120d3.0023 3 /
e
120d3.00Z5 5 /// L / %
120d4.00Z3 3 NI
/ 77 7
120d4.00Z5 5 / MG10 Z y N /
/
120d5.0023 3 ///////// ///////
120d5.00Z5 5
120d6.00Z3 3 /
120d6.00Z5 5
120d8.00Z3 3
120d8.00Z5 5
120d10.00Z3 3
120d10.00Z5 5
120d12.00Z3 3
120d12.00Z5 5
120d14.00Z3 3
120d14.00Z5 5
120d15.00Z3 3
120d15.00Z5 5
120d16.00Z3 3
120d16.00Z5 5



// // Fresa a smussare 60°

T T /07002727

& Materiale r\iflcers‘:i:o Verivestito rivessfir:nz:nto Rivestito Rr::;“ﬁ::?
- b A Acciaio < 700 N/mm? 100 130 =] L Trio
. - - N Acciaio > 700 N/mm? 80 100 R - Trio
Acciaio inox 50 70 o ] Trio
/ y Ghisa 60 100 =] ] Nemo
— | Rame 130 160 o u Solo
\dﬁ’/ , Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
Alluminio 200 350 o ] Solo
N N B / . Oro - argento 140 180 u ] Solo
— Platino - Palladio R 35 - o Solo
Superleghe B 40 [ ] Trio
Titanio 40 60 L L Rico
Y //////////////////// non adatto - adatto molto adatto
?/Dlspomblle cono % i R e
% senza rivestimento / ¥ = Tolleranze D:hs
% (ved| pagina 61) D
2 /////////% -
g//;///é 2//////2 G/ /zzaizZzd
Z z Z Art.n° z
A < o
Z 27 ' . . '
////"}/// ///////// T 7 200 70

\

\\\\

/////// 120-1d1.5023 3
120-1d1.5025
/ ///////// 120-1d2.0023

///////¢ 7 120-1d2.00Z5
Z 120-1d3.00Z3
7 / .
/////// / 120-1d3.00Z5
/// T / /////// 120-1d4.00Z3
Z 7 144,
ZMG'lO?% N Z 120-1d4.00Z5
7 120-1d5.0023
4/////// %///////

\\

120-1d5.00Z5
120-1d6.00Z3
120-1d6.00Z5
120-1d8.00Z3

120-1d8.00Z5

120-1d10.00Z3
120-1d10.00Z5
120-1d12.00Z3
120-1d12.00Z5
120-1d14.00Z3
120-1d14.00Z5
120-1d15.00Z3
120-1d15.00Z5
120-1d16.00Z3

i W1 W BT WKNTWBTWNTWBTWNTWBTWNTWKNT W N

120-1d16.00Z5



Fresa a smussare 120°

T 7004077020447

- s e e
Acciaio < 700 N/mm? 100 130 o u Trio
Acciaio > 700 N/mm? 80 100 - ] Trio
Acciaio inox 50 70 o u Trio
Ghisa 60 100 o ] Nemo
Rame 130 160 o u Solo
Ottone - Bronzo 140 190 ] o Solo
Alluminio 200 350 o ] solo
Oro - argento 140 180 n ] Solo
Platino - Palladio 35 R o Solo
Superleghe 40 - ] Trio
Titanio 40 60 ] L Rico

non adatt adatto @D molto adatto Ml
Tolleranze D:h5

Art. n°

120-2d1.50Z3
120-2d1.50Z5
120-2d2.00Z3
120-2d2.00Z5
120-2d3.00Z3
120-2d3.00Z5
120-2d4.00Z3
120-2d4.00Z5
120-2d5.00Z3
120-2d5.00Z5
120-2d6.00Z3
120-2d6.00Z5
120-2d8.00Z3
120-2d8.00Z5
120-2d10.00Z3
120-2d10.00Z5
120-2d12.00Z3
120-2d12.00Z5
120-2d14.00Z3
120-2d14.00Z5
120-2d15.00Z3
120-2d15.00Z5
120-2d16.00Z3
120-2d16.00Z5

w

Ul W B W U1 W B W U1 W BT W BT W Bt W Bt W Ut W Bt Ww u

b

120°

™

//

/s AN
\
=
\ /
N s/

T
%Disponibile cono Z
7 senzarivestimento /

(vedi pagina 61) /
%

NN

//////////////////
v
< 7 23-5
120° %%
A

////////
% ////////
////// /

/ o 7 /
77
//////// ik

7
/Mc1o¢¢ N ?
o »

.

\\\\\\\
\\\\\\
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%



W  Fresaaincideretestain V- platto alla punta

7 70 00000000000 7/

- Gk d Materiale n [tr/min] Ap rivezzr:nz:nto Rivestito R::\;e:::;;;:n
- 4 Acciaio < 700 N/mm? 25-40'000 0.05-0.40 o | Nemo
L - N Acciaio > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Nemo
/ . N Acciaio inox 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo
: Ghisa 25 -40'000 0.05-0.40 o L Trio
\% | Rame 20-40'000 0.05-0.40 =) L) Solo
\_—"" - , . Ottone - Bronzo 25-40'000  0.05-0.40 o u Solo
Alluminio - - o ]
~ - P 7/ Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 L a] Solo
- Platino - Palladio - -
Superleghe - - a] ]
Titanio 25 -40'000 0.05-0.40 o L Rico
W//////////////% non adatto - adatto D molto adattoM
/ DISponIbI|e cono / B A S| Tolleranze d,;:+/-0.01
senzarivestimento D hs
/ (vedipagina6l) 7/ bl
222222 —rr

Codice art. : NNQa##d# . ##

/////////% Esempio: fresa ref. 119 con angolo di 25° e diametro all’estremitd 0.05mm: 119a25d0.05
///////

////// y
/ \ A
15-45° 0.02-0.09
/
////// ;////// 15-45° 0.10-0.30
}\ ? % 50-140° 0.02-0.09
50-140° 0.10-0.30
////////

///////// //////// * Angoli possibili: tutti i 5° tra 15° e 45° e tuttii 10° tra 50° e 140°

/ SUB- / / Diametri possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm

ZCARHNE? %

7”7

A

\\\\\

Altre dimensioni (angolo, diametro all’estremita, codolo) a richiesta



Fresa aincidere testain V - raggio alla punta

a

. . Senza P Rivestimento
Materiale n [tr/min] Ap rivestimento Rivestito - . )T\/Z; r
Acciaio < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Nemo
Acciaio > 700 N/mm? 20 - 40'000 0.05-0.30 - L] Nemo
Acciaio inox 20-30'000  0.05-0.30 - o Nemo N
Ghisa 25-40'000 0.05-0.40 o | | Trio
Rame 20-40'000 0.05-0.40 =] L Solo
Ottone - Bi 25-40'000 0.05-0.40 =] | | Solo
Alluminio 25 -40'000 0.05-0.50 =] L Solo
Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 L a Solo -
Platino - Palladio - -
Superleghe - - o ]
Titanio 25-40'000 0.05-0.40 =] ] Rico
datto - adattod  molto adatto M
L A —
Tolleranze r:+/-0.005
D: h5 | D|_

Codice art. : 119-Ra##r# ##
Esempio: fresa ref. 119-R con angolo di 25° e raggio 0.05mm: 119-Ra25r0.05

iz

* Angoli possibili: tuttii 5°tra 15° e 45° e tutti gli 10° tra 50° e 140°
** Raggi possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm

Altre dimensioni (angolo, raggio, codolo) a richiesta

I

7777

7/ Disponibile cono 7
senza rivestimento 7/
(vedipagina 61) 7
2222

Z//&/{///Z 7//
z
Comex

T

/ 77
/é \3
7 ///% /////////%
) Z////
o
T %

///////4 LI

7 77
e N

7

NN

A RN
N\

NN

NN\
NN\



//%/

Wiz
%Disponibile cono Z
7, senza rlvestlmento/

(vedlpaglnaéﬂ) /
iz
///////y %
7/0.02-0.20
/////////

////////

) Y

i
///////// /

A z/

24° /
//////// 7

\\\\\\

NN\

\\\

WO

a
R '.,d‘

%/ Fresaamadere elicoidale - platto alla punta
T 00000

77

. . Senza L Rivestimento
Materiale n [tr/min] Ap rivestimento Rivestito consigliato
Acciaio < 700 N/mm? 25 - 40'000 0.05-0.40 o L Nemo
Acciaio > 700 N/mm? 20 - 40'000 0.05 -0.30 - ] Nemo
Acciaio inox 20-30'000 0.05-0.30 - o Nemo
Ghisa 25 - 40'000 0.05 - 0.40 o ] Trio
Rame 20 - 40'000 0.05 -0.40 =] u Solo
Ottone - Bronzo 25 - 40'000 0.05 -0.40 =] u Solo
Alluminio 25 - 40'000 0.05 - 0.50 o ] Solo
Oro - argento 20 - 40'000 0.05 -0.40 u =] Solo
Platino - Palladio - -

Superleghe - - o ]
Titanio 25 - 40'000 0.05 - 0.40 o u Rico

non adatto - adattod  molto adatto M
Tolleranze d:+/-0.01

D:h5

Codice art.: 119-2a##d#.##

Esempio: fresa ref. 119-2 con angolo di 25° e diametro all’estremita 0.05mm: 119-2a25d0.05

*k
d1

15-45° 0.02-0.09
15-45° 0.10-0.30
50-140° 0.02-0.09
50-140° 0.10-0.30

* Angoli possibili: tutti i 5° tra 15° e 45° e tutti gli 10° tra 50° e 140°
** Diametri possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm

Altre dimensioni (angolo, diametro all’estremita, codolo) a

ichiesta



Fresa a incidere - 34 - piatto alla punta / %/
00

T 7 /744277

/
Materiale n [tr/min] Ap rive:il:nz:nto Rivestito m;ez:;nh:r T )%‘ q
Acciaio <700 N/mm? 25-40000  0.05-0.40 o [ Nemo _
Acciaio > 700 N/mm? 20-400000  0.05-0.30 - [ Nemo P - - N
Acciaio inox 20-30000  0.05-0.30 - o Nemo
Ghisa 25-40000  0.05-0.40 o [ Trio ; \
Rame 20-40000  0.05-0.40 o [ solo e \ J
Ottone - Bronzo 25-40'000  0.05-0.40 o ] Solo \——"'/
Alluminio 25-40000  0.05-0.50 o [ Solo /
Oro - argento 20-40'000  0.05-0.40 [ o Solo - ~ 7/
Platino - Palladio _ _ _ -
Superleghe - - o ™ R
Titanio 25-40'000  0.05-0.40 o L] Rico
non adatto - adattod  molto adatto M WW
isponibile cono
Tolleranze d:+/-0.01 . z senza rivestimentoé
D:hs z (vedipagina6l) 7
-0l o000
Codice art. : NN9-3a##d# ##
Esempio: fresa ref. 119-3 con angolo di 25° e diametro all’estremita 0.05mm: 119-3a25d0.05 2////////; %
7 \{ 7
y 7
//////////// ///////////A 000 000000 ;/;/o}/o/;% /
) p T 77
//////////// ///////////4 Tri/x/z2zz24 v Z
15-45° 0.02-0.09 / v
. 70
15-45 0.10-0.30 7//////?//
50-140° 0.02-0.09 Z A Z
50-140° 0.10-0.30 Z [
* Angoli possibili: tutti i 5° tra 15° e 45° e tutti gli 10° tra 50° e 140° ;//////;///// ////%
** Diametri possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm / / ? ?
SUB- / 7
Altre dimensioni (angolo, diametro all'estremit3, codolo) a richiesta ?CARHNE/ 7 N Z
) ///////



/ % Fresa aincidere - 34 - raggio alla punta
T

a P
- )v‘\/r Materiale n [tr/min] Ap riveiteir::nto Rivestito R‘I:‘;er:i';n"::;n
o Acciaio < 700 N/mm? 25 -40'000 0.05-0.40 =] | Nemo
/ h N Acciaio > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - L Nemo
Acciaio inox 20 -30'000 0.05-0.30 - =] Nemo
. ) Ghisa 25 -40'000 0.05-0.40 o L Trio
\1\ | Rame 20-40'000 0.05-0.40 =] | Solo
\d" - Ottone - Bronzo 25 -40'000 0.05-0.40 o u Solo
) / Alluminio 25 -40'000 0.05-0.50 o ] Solo
h - 7 Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 L o Solo
- Platino - Palladio - -
Superleghe - - ] |
Titanio 25 -40'000 0.05-0.40 =] L Rico
W///////////// non adatto - adattod  molto adattol
Disponibile con o / g4 =
/ P / Tolleranze r:+/-0.005 M +0.01/-0.01
senza rivestimento 7/ D O hs
/ (ved| paglna 61) / ==
70
//////// 7 Codice art. : 119-3Ra##r# ## .
Esempio: fresa ref. 119 con angolo di 25° e raggio 0.05mm: 119a25r0.05
?/o/;z/;/z/o / / /////////// ////////////A T 700

/ . /Z/// DI I
////% 2 s oo

7
Z A /// 50-140° 0.02-0.09

N

/ 0° ¢ 50-140° 0.10-0.30
///////// % * Angoli possibili: tutti gli 5° tra 15° e 45° e tuttii 10° tra 50° e 140°
7 i ibili: tutti gli 5°tr utti i .
////////// ? //////2 **Raggi possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm
SUB- 7
ZCARHNE% % N % Altre dimensioni (angolo, diametro all’estremita, codolo) a richiesta
Z /



Fresa aincidere testain V - rinforzata

T 7 77/

Material n [tr/min] Ap ri\,::;:::nto RivEsiie m;e::::h:tn:o
Acciaio < 700 N/mm? 25-40'000 0.05-0.40 [u] | | Nemo
Acciaio > 700 N/mm? 20-40'000 0.05-0.30 - ] Nemo
Acciaio inox 20 -30'000 0.05-0.30 - o Nemo
Ghis 25-40'000 0.05-0.40 =] u Trio
Ram 20-40'000 0.05-0.40 o | Solo
Ottol B 25-40'000 0.05-0.40 =] u Solo
Alluminio 25 - 40'000 0.05-0.50 o u Solo
Oro - argento 20-40'000 0.05-0.40 u =] Solo
Platino - Palladio - - -
Superleghe o | -
Titanio 25 - 40'000 0.05 -0.40 =] ] Rico
adatto-  adatto@  molto adatto M
Tolleranze d;:+/-0.01

D:hS

Codice art. : 119-4a##d# ##

Esempio: fresa ref. 119-4 ¢

angolo di 25° e diametro all'estremita 0.05mm: 119-4a25d0.05

0.02-0.09
0.10-0.30
0.02-0.09

15-45°

15-45°
50-140°
50-140°

0.10-0.30

* Angoli possibili: tutti gli 5° tra 15° e 45° e tutti i 10° tra 50° e 140°
** Diametri possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm

Altre dimensioni

i (angolo, diametro all’estremita, codolo) a richiesta

y

i

d,

/ N
/ \
‘ |
’\ ,
N /

W77z
/DISDOHIb”e cono é
/ senza rivestimento /
z (ved| pagina 61)

7.
4

///////

/Y////

//////

7
/ 720

\ NANNN\N

///////7 /
) //
Z//////// %

//////// W

Z 77 7
N

o

\\\ NNNAN

\\



7/%// //% ;Egifoaailrliadgfr::: sfacettature -
Vi

AR A A A

a . . Senza L Rivestimento
o " Materiale n [tr/min] Ap P Rivestito -
Acciaio <700 N/mm? 25 - 40'000 0.05 -0.40 o ] Nemo
-~ Acciaio > 700 N/mm? 20 - 40'000 0.05-0.30 - u Nemo
- N Acciaio inox 20-30'000  0.05-0.30 - o Nemo
/ \ Ghisa 25-40000  0.05-0.40 o = Trio
jr— | Rame 20-40'000  0.05-0.40 o ] Solo
' Ottone - Bronzo 25-40'000  0.05-0.40 o u Solo
A / Alluminio R R o n _
-
N 7/ Oro - argento 20-40'000  0.05-0.40 ] o Solo
T Platino - Palladio . B B
Superleghe o u -
Titanio 25-40000  0.05-0.40 o ] Ric
¥
/m/n//o///% non adatto - adattod  molto adatto M
/ P . . / Tolleranze d:+/-0.01
7/ senza rivestimento / oy e hs
/ (vedipagina61) 7/ :
T D |

sug- 7
écmnnséé N Z

T

Codice art. : 119-Sa##d# ##

Esempio: fresa ref. 119-5 con angolo di 25° e diametro all’estremita 0.05mm: 119-5a25d0.05

A a i d i z24;

* *k
a d,

30-50° 0.04-0.09
30-50° 0.10-0.30
60-140° 0.02-0.09
60-140° 0.10-0.30

*  Angoli possibili: tutti gli 5° tra 30° e 50° e tutti i 10° tra 60° e 140°
** Diametri possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm

Altre dimensioni (angolo, diametro all'estremita, codolo) a richiesta



Fresa a incidere 4 sfacettature -
raggio alla punta

) . Senza L Rivestimento a
Materiale n [tr/min] Ap rivestimento, RN consigliato Y
. h
Acciaio <700 N/mm? 25-40'000  0.05-0.40 o n Nemo
Acciaio > 700 N/mm2 20-40000  0.05-0.30 - L Nemo
Acciaio inox 20-30'000  0.05-0.30 - o Nemo
Ghisa 25-40'000  0.05-0.40 =] u Trio
Rame 20-40'000  0.05-0.40 o u Solo
Ottone - Bronzo 25-40'000  0.05-0.40 o u Solo
Alluminio 25-400000  0.05-0.50 o [ Solo
Oro - argento 20-40000  0.05-0.40 ] o Solo =
Platino - Palladio - -
Superleghe u] | |
Titanio 25-40000  0.05-0.40 o ] Rico
nonadatto-  adattod  molto adatto M

Tolleranze r:+/-0.005

D:hs vy

o D

Codice art. : 119-5Ra##r# ##
Esempio: fresa ref. 119-5R con angolo di 25° e raggio 0.05mm: 119-5Ra25d0.05

* Angoli possibili: tutti gli 5° tra 30° e 50° e tutti gli 10° tra 60° e 140°
**Raggi possibili: tutti gli 0.01 mm tra 0.02 e 0.09 e tutti gli 0.05 mm tra 0.10 e 0.30 mm

Altre dimensioni (angolo, raggio, codolo) a richiesta

%

Disponibile con o /
senza rivestimento /
(vedipagina6l) 7
77

S
o.oz-o.zoé %
v
////% Z///////%
. e
Z///////Z 7

7///////¢ sy
suB- % % N
%cmrmsy 7

7

N

SONN
X
X
X

N

AN
NANN\N\



// / Fresa aincidere 180° - bozzetto

%%

7 Disponibile senza /
Z rivestimento Z

Yo

//

- %

//////// Z
///////// 7 //////?
77 Z

SuB- N y

/ CARFINE% ? %

i

SN
N

\\\\

T 70

0000

Pl

dl
! ¥

4

77777272/

. Senza L Rivestimento
Materia I n [tr/min] Ap rivestimento. R consigliato
Acciaio < 700 N/mm?

Acciaio > 700 N/mm?

Acciai

Ghisa

Rame

Ottol B

Oro - argento

nonadatto-  adattod  molto adatto

Art.n° d1 I,

119Ed3.0 3.0 2.5
119Ed4.0 4.0 2.5
119Ed5.0 5.0 6.0
119Ed6.0 6.0 6.0
119Ed7.0 7.0 8.0
119Ed8.0 8.0 9.0
119Ed9.0 9.0 9.0
119Ed10.0 10.0 9.0



Index - Punte

Pagina
7. Punte 159
300 Punta per materiali compositi 161
330-90 Punta per centrare & smussare 90° 162
330-120 Punta per centrare & smussare 120° 163
331-90 Punta da centro piramide 164
335 Punta a gradini 165
337 Punta per centrare NC 90° 166
337-1 Punta per centrare NC 90° - taglio sinistro 167
337-2  Punta per centrare NC120° 168
337-3 Punta per centrare NC 60° 169
338 Punta elicoidale con punta per centrare 170
339 Micro punta elicoidale - elica 24° 171
340 Micro punta elicoidale - elica 34° 172
340-1 Punta elicoidale - elica 24° 174
342 Micro punta elicoidale 34° - codolo @3 177
343-6 Puntaelica34’-1=6mm 180
343-8 Puntaelica34’-1=8 mm 182
343-12 Punta elica34° - | =12mm 185
344 Punte elicoidali con canale di raffreddamento 209
348 Punta elicoidale - elica 24° 188
352 Punta elicoidale lunga - elica 34° 190
352-1  Punta elicoidale corta - elica 34° 192
353 Punta elicoidale Z3 - codolo @3 195
353-0  Punta elicoidale Z3 - codolo @3 - corta 199
353-1  Punta elicoidale Z3 200
353-2  Punta elicoidale Z3 - serie lunga 202
361 Alesatore per l'orologeria 204
363 Punta a cannone - taglio destro 208
370 Punte EXPERT - inox 193







Punte EXPERT per materiali X

Compasit W

T 77000002002 27

Vc d,

Materiale [m/min 77%

Materiali compositi 200

Acciaio < 700 N/mm? - - —~ T~

Acciaio > 700 N/mm? - 4 N\

Acciaio inox - / \
)

Titanio ////////////// 77
o R 7@ Z/ Dlsportublle ion Z
D: hS %// 2 /;
N T N I 2 @”i? /;;///
Art. n° | d I, / / %/ /
T T >

300 d0.5x8FC 0.50 8 //////// %
300d1x10FC 1.00 10 7 %

300d1.5x10FC 1.50 10 ////////

300 d2x10FC 2.00 10

300d3x12FC 3.00 12 / /
300 d6x18FC 6.00 18

Altre dimensioni a richiesta ///////& ////////

77
/ MG ?% HSCé

//////// ////////

o



7
~ Punta per centrare & smussare 90°

90° riale Vcnon . Senza L Rivestimento

0 Material rivestito VD rivestimento RiSSted consigliato
I - N Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o L Trio
Y N _ Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o | | Trio
4 \ Acciaio inox 20 40 =] L Nemo
‘ Ghisa 60 70 o | Nemo
I g | Rame 100 130 o L Solo
\ y Ottone - Bronzo 80 120 L ] Solo
\ P Alluminio 100 120 o ] Solo
- - . Oro - argento 80 100 | | ] Solo
Platino - Palladio - 20 - o Solo
Superleghe - 25 ] Trio
Titanio 40 60 o ] Rico
nonadatto-  adatto @  molto adatto M
W////////////// Tolleranze ds3 B +/-0.01 l,:+0.2/-0
/ Disponibile cono 7/ d'=3 > hs D:hs
/ senza rivestimento % = !
% (vedipagina6l) 7 D
.
22777

TR T I 7707070 700 7777

7z 7 Artne d I
%?¢ZZ/ rt.n ! !

// VY é/////// T 00 720 70072

///////// 330-90d0.40 0.40 2.0
/ U—» 330-90d0.50 0.50 2.0
///////// 330-90d0.60 0.60 2.0

Ay

\\

//////// 330-90d0.70 0.70 2.0
/ % o % 330-90d0.80 0.80 2.0
// /////// / 330-90d0.90 0.90 2.0
///////// ////// Z 330-90d1.00 1.00 2.0
/MG1OZ¢ N Z 330-90d1.10 1.10 2.0
///////// //////// 30904120 120 20
330-90d1.30 1.30 2.5
330-90d1.40 1.40 2.5
330-90d1.50 1.50 3.0
330-90d1.60 1.60 3.0
330-90d1.70 1.70 3.0
330-90d1.80 1.80 3.0
330-90d1.90 1.90 3.0
330-90d2.00 2.00 4.0
330-90d2.50 2.50 4.5

330-90d3.00 3.00

Smussatura



7
Punta per centrare & smussare 120° 7

Acciaio < 700 N/mm? 70 o [] {
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o ] | i — T~
Acciaio inox 20 40 o ] Nemo N 7 N
Ghisa 60 70 o | Nemo ] \
Rame 100 130 o | Solo ‘
Ottone - Bronzo 80 120 | | Solo R ‘
Alluminio 100 120 o = Solo A /
Oro - argento 80 100 ] ] Solo - N s
Platino - Palladio - 20 - o Solo ~o 7
Superleghe - 25 - ] Trio
Titanio 40 60 o | Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
d,=3» hs D:hs L B = % ivesti t
; 7 senzarivestimento /
b % (ved| paginaél) 7
T
T 7000 000 000000 000 //;////fg///////j
Art. n° d | 7 %/ ZZ %
! ! Z 77 7
, . . 7 one 0
T 0 70 200 7 T /////////
330-120d0.60 0.60 2.0 % ////////
330-120d0.70 0.70 2.0 / U-. é
330-120d0.80 0.80 2.0 / ///////
330-120d0.90 0.90 2.0 //////2
330-120d1.00 1.00 2.0 Z
330-120d1.10 1.10 2.0 / /////////
330-120d1.20 1.20 2.0 ///////;///////f
330-120d1.30 1.30 2.5 ?MG]O / %
330-120d1.40 1.40 2.5 //////// ////////
330-120d1.50 1.50 3.0
330-120d1.60 1.60 3.0
330-120d1.70 1.70 3.0
330-120d1.80 1.80 3.0
330-120d1.90 1.90 3.0
330-120d2.00 2.00 4.0
330-120d2.50 2.50 4.5
330-120d3.00 3.00

Smussatura



W Punta da centro piramide
00 7

T 7777/

% “900 Materiale r\ic;:tci)tl VT rivess:ir:nz:nto RIS Ric‘::er:ii;nli::;o
T~ N 7_‘77 Acciaio < 700 N/mm?2 - - - - -

7 N ;jf Acciaio > 700 N/mm?

/ \ Acciaio inox 60 70 o | Nemo
“_ b | Ghisa 30 35 o ] Nemo
m [ Ram

\ / Ottone - Bronzo 80 120 ] ] Solo
AN / Alluminio

- Oro - argento

- Platino - Palladio
Superleghe - 25 - | Trio
Titanio

% //////////////////// d d O moltoadattoM
/Disponibile cono % Toll d: +/-0.01 1++0.2/-0
7/ senza rivestimento / L ofleranze d : hs B he
7 (vedi pagina 61) / D ’
Zzzz2zzzz2zz42z /
8 TN I S D A

L | % Art.n° d I

PO / % Zz 7 / ! ’ ) ’ ;
////?///f 2////// /? T 770 700 220 77

/ . / I’ 331-90d0.40 0.40 2.0
/ U 331-90d0.50 0.50 2.0
/ = / 331-90d0.60 0.60 2.0
///////

/////// 331-90d0.70 0.70 2.0
/ 331-90d0.80 0.80 2.0
/ 7

/% 0 % 331-90d0.90 0.90 2.0
/ T, 331-90d1.00 1.00 2.0
//////// gy 331-90d1.10 1.10 2.0
¢% N Z . . o
/ MG10¢¢ Z 331-90d1.20 1.20 2.0
///////// //////// 331-90d1.30 1.30 2.5
331-90d1.40 1.40 2.5
331-90d1.50 1.50 3.0
331-90d1.60 1.60 3.0
331-90d1.70 1.70 3.0
331-90d1.80 1.80 3.0
331-90d1.90 1.90 3.0
331-90d2.00 2.00 4.0
331-90d2.50 2.50 4.5

331-90d3.00 3.00



Punta a gradini W

Tipo A Tipo B
L L
I;}J I1 .
Vo \ I
; \ ’,""' { \‘-._ \\‘
al 5 : (5| ) )
A—— N 4 ) i
N o 2’
\
Tipo C TipoD
L L
4 IZ iﬁ
' l,
’ -5
; ﬁ D s VAN - —
' ] T r \\
2 5 ) : A *‘h];L Y. o 3| ED:I} *
é T —w‘—— /.l
[] ordine ] pomandad’ordine
|:| Tipo A |:| TipoB |:| Tipo C |:| TipoD
Dimensioni: Angolo: Quantita:
|:| 24° per ottone e acciaio
D: L a:
|:| 34° Acciaio inox, materiali sintetici
e alluminio
d: l B: —
Canale di raffred- Rivestimento:
d- _ ) damento ?
2" : X: O si [ senza rivestimento
d | z-O'0O2 | O ~o [ Rivestito*:
3T
Os
Materiale dalavorare : No. Ordine:
Timbro della dittae data: Persona di contatto:

Dimensioni standard delle barre :

tra, il rivestimento pit adatto sara applica

@3xL38,84xL38, D 6xL38 D6xXL51, D8XLOEI, B10xL72, B12x L 83, D 16x L 92, @20x L104

to.

g g



W Punta per centrare NC 90°

Materiale r:(;::::o Ve rivestito riv::i?nz: — Rivestito R';e::::;z:o
B | N Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o = Trio
- —~ Acciaio > 700 N/mm?2 o | rio
7 N — Acciaio inox Zz 4712 o u NTemo
/ \ Ghisa 60 70 o ] Nemo
\m | b Rame 100 130 [ = Solo
Ottone - Bronzo 80 120 ] | Solo
\ / Alluminio 100 120 o ] Solo
~ 7/ B Oro - argento 80 100 n = Solo
= Platino - Palladio R 20 B o Solo
Superleghe - 25 | | Trio
Titanio 40 60 u] ] Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
L0000
/ Disponibile cono Z Tolleranze jﬂ mm p :g/gg; D: h5
/ senza rivestimento % v d‘:Dmm : d ,:8'
/ (vedipagina61) 7~ 5 ' "
22722227
YL/ A / P ) P .
é. éé/zzé T 7000 70000 00000 000 T 7000 7000 7000 000,
7 A ? 7 / Art.n° d | Art.n° d |
79 7 % 7y 1 1 . ) ) 1 1 )
//////////4 T T T T T 070 T T T4 40 70
ﬁ///////z ?///////z 337d0.40 040 20 337d2.50 250 80
é % Z? Ll) Z 337d0.50 050 2.0 337d3.00 300 100
////////% f//////% 337d0.55 0.55 2.0 337d4.00 4.00 12.0
%//////Z 7/ 337d0.60 0.60 2.0 33745.00 500 120
Z 2}20 2 337d0.65 0.65 2.0 337d6.00 6.00 15.0
Z/ 0 % 337d0.70 0.70 2.0 337d8.00 8.00 20.0
7 //////Z 7///////% 337d0.75 0.75 2.0 337d10.00 10.00 20.0
Z MG-IOZZ N 2 337d0.80 0.80 3.0 337d12.00 12.00 25.0
é///////é Z////////? 337d0.85 0.85 3.0 337d16.00 16.00 25.0
7 7/ 337d0.90 0.90 3.0 337d20.00 20.00 35.0
// // 337d0.95 0.95 3.0
337d1.00 1.00 3.0
337d1.05 1.05 3.0
337d1.10 1.10 3.0
337d1.15 1.15 3.0
337d1.20 1.20 3.0
337d1.25 1.25 3.0
337d1.30 1.30 3.0
337d1.35 1.35 3.0
337d1.40 1.40 3.0
337d1.45 1.45 3.0
337d1.50 1.50 5.0
337d1.60 1.60 5.0
337d1.70 1.70 5.0
337d1.80 1.80 5.0
337d1.90 1.90 5.0
337d2.00 2.00 8.0



woliotnistro // %/

77/ 777/ A

Materiale r\iflce::i)tno Vcrivestito rivess:il:nz: o Rivestito mo\;e::::h:;\:o
Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o | | Trio I 1
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 s] u Trio P
Acciaio inox 20 40 =] | | Nemo _ / N
Ghisa 60 70 o ] Nemo / \
Rame 100 130 o [ ] solo Ry \
Ottone - Bronzo 80 120 u ] Solo ‘i :i \
Alluminio 100 120 o m Solo 3 ——,
Oro - argento 80 100 | ] Solo
- N /
Platino - Palladio - 20 - =] Solo ~
Superleghe - 25 - | Trio a
Titanio 40 60 =] L Rico
nonadatto-  adattod  molto adattol
V222
Tolleranze d,<17mm P +0/-0.01 D: hS B Z/Disponibile cono Z
dwﬂ mm » +0/-0.02 T —— senza rivestimento
d=D P> d:es D é (vedi pagina 61) Z
T
T T 70000 00000 2000 ////6/////;//////6
Art. e d, 1 RS é% Z2 é
. Y , 90°
/i /7228444 20000 00
///////// //////////
337-1d0.80 0.80 3.0 Z 77 Z
337-1d0.90 0.90 3.0 Z# éé Ll) Z
337-1d1.00 1.00 3.0 é//////% ////////%
337-1d1.10 1.10 3.0 Z///i\///é//
Z Z
337-1d1.20 1.20 3.0 z z
)
337-1d1.30 1.30 3.0 Zn. 7
337-1d1.40 1.40 3.0 ////////% W //////&
77 Z
337-141.50 1.50 5.0 ? MG10// N 7
337-1d1.60 1.60 5.0 //////// ////////
337-1d1.70 1.70 5.0
337-1d1.80 1.80 5.0
337-1d1.90 1.90 5.0
337-1d2.00 2.00 8.0
337-1d2.50 2.50 8.0
337-1d3.00 3.00 10.0
337-1d4.00 4.00 12.0
337-1d5.00 5.00 12.0
337-1d6.00 6.00 15.0
337-1d8.00 8.00 20.0
337-1d10.00 10.00 20.0



// %/ Punta per centrare NC 120°
07

Al 7/

120° ) Vcnon . Senza Rivestimento

Rivestito e
o Materiale rivestito VSO rivestimento consigliato
N
T

Trio

Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o u
P - - N L Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o ] Trio
- Acciaio inox 20 40 =] u Nemo
/ . \ Ghisa 60 70 o | | Nemo
m | Rame 100 130 [a] [ Solo
\ ; Ottone - Bronzo 80 120 L L] Solo
Alluminio 100 120 o | Solo
~ N 7 . Oro - argento 80 100 ™ ™ Solo
- Platino - Palladio - 20 - u] Solo
Superleghe - 25 ] Trio
Titanio 40 60 o | Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
W22z . o/ .
//proml:nle cono é Tollerenze jll QE : ﬁfﬁjﬁl o
/ senza rivestimento Z — d-p > d:e8
/ (vedi pagina 61) o ' '
2 /////////%

/////// WL , / . v , .
é'?{zzé T 000 000 T 00 0 000 0 00 7
7 120° ?/ % Art.n° d, I Art.n° d, I,

7, o . . .
//%/////////////// T I 0 0 A % 0 4
/ ; // / 337-2d0.50 0.50 2.0 337-2d3.00 3.00 10.0
i 7 / 337-2d0.55 0.55 2.0 337-2d4.00 4.00 12.0
///////// //////// 337-2d0.60 0.60 2.0 337-2d5.00 500 120

//////& /

/ 337-2d0.65 0.65 2.0 337-2d6.00 6.00 15.0
% 240 / 337-2d0.70 0.70 2.0 337-2d8.00 8.00 20.0
/////// 337-2d0.75 0.75 2.0 337-2d10.00 10.00 20.0
//////// /////// Z 337-2d0.80 0.80 3.0 337-2d12.00 12.00 25.0
/ MG10¢ / ? 337-2d0.85 0.85 3.0 337-2d1600  16.00  25.0
//////// ///////// 337-2d0.90 0.90 3.0 337-2d20.00 20.00 35.0

337-2d0.95 0.95 3.0

337-2d1.00 1.00 3.0

337-2d1.05 1.05 3.0

337-2d1.10 1.10 3.0

337-2d1.15 1.15 3.0

337-2d1.20 1.20 3.0

337-2d1.25 1.25 3.0

337-2d1.30 1.30 3.0

337-2d1.35 1.35 3.0

337-2d1.40 1.40 3.0

337-2d1.45 1.45 3.0

337-2d1.50 1.50 5.0

337-2d1.60 1.60 5.0

337-2d1.70 1.70 5.0

337-2d1.80 1.80 5.0

337-2d1.90 1.90 5.0

337-2d2.00 2.00 8.0

337-2d2.50 2.50 8.0



Punta per centrare NC 60° ///

77/ 777/ A

Acciaio < 700 N/mm? 70 80 =] u T | V
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o m T / =
Acciaio inox 20 40 o ] Nemo - 7 AN
Ghisa 60 70 o ] Nemo / \
Rame 100 130 o u Solo -,
Ottone - Bronzo 80 120 | | | Solo |
Alluminio 100 120 1] u Solo \ /
Oro - argento 80 100 [ [ Solo o N .
Platino - Palladio - 20 - u] Solo ~ _ -
Superleghe - 25 - | | Trio
Titanio 40 60 o | Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
Tolleranz d. <1 mm P +0/-0.01 D: hs Disponibile cono
d>1mm » +0/-0.02 ¥ = / senza rivestimento /
1 7 7
d=D P d:e8 7 (vedi paginaél) 7
D 7
2%
. ’ /////// //////
T 000 70000 70 70, Z/ v ; ? 79 .
Art. e d ! 7 N 27 Z
o ' ) Z 27 Z
Y / 7 60°
T 70 70000 20 7000 2,50 0007
7//////// //////////
337-3d0.50 0.50 3.0 Z 4 Z/ U Z
337-3d0.60 0.60 3.0 é Z Z 1 Z
337-3d0.70 0.70 3.0 % Z/////////
337-3d0.80 0.80 3.0 é )\ Z/
337-3d0.90 0.90 3.0 7 nao Z
% 24 7
337-3d1.00 1.00 3.0 T 7
337-3d1.10 1.10 3.0 ///////; ? //////?
337-3d1.20 1.20 3.0 /MG10// N %
337-3d130 130 3.0 //////// ////////
337-3d1.40 1.40 3.0
337-3d1.50 1.50 5.0
337-3d1.60 1.60 5.0
337-3d1.70 1.70 5.0
337-3d1.80 1.80 5.0
337-3d1.90 1.90 5.0
337-3d2.00 2.00 8.0
337-3d2.50 2.50 8.0
337-3d3.00 3.00 10.0
337-3d4.00 4.00 12.0
337-3d5.00 5.00 12.0
337-3d6.00 6.00 15.0
337-3d8.00 8.00 20.0
337-3d10.00 10.00 20.0
337-3d12.00 12.00 25.0
337-3d16.00 16.00 25.0
337-3d20.00 20.00 35.0



// /// Punta elicoidale con punta per centrare

7z Al 7/

d Vcnon Senza Rivestimento

4 Material rivesti Rivestito P
a ateriale rivestito i ito rivestimento consigliato
W Acciaio < 700 N/mm? 70 30 o Trio
- Acciaio

— N > 700 N/mm? 60 70 o L Trio
e N 1 Acciaio inox 20 40 o ] Nemo
- \ Ghisa 60 70 o | | Nemo
‘ T Rame 100 130 o ] solo
3 Ottone - Bronzo 80 120 ] | | Solo
/ Alluminio 100 120 o ] Solo
N / Oro - argento 80 100 [ ] | | Solo
~ _ . - - Platino - Palladio - 20 - o Solo
Superleghe - 25 | | Trio
Titanio 40 60 u] [ ] Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
7
//////////W Tolleranze d,s1mm p +0/-0.01 D: h5
/ Disponibile cono 7~ d'>1mm » +0/-0.02
/ senza rivestimento / —_— d1=D » d:es
% (ved| pagina61) D 1 1
222

/////////////// T2 70072 72070 700 7727 G0 S0 % S0

Z%—'éé % Art. n° d I, Art.n° d |
T é/////// T 0 T S o s s
7///// /Z // 338d2.00 2.00 8.0 338d4.90 4.90 8.0
é h.,' ? 338d2.10 210 80 338d5.00 500 8.0
é////// 7 338d2.20 220 80 338d5.10 510 80
////////// / 338d2.30 2.30 8.0 338d5.20 5.20 8.0
é / 338d2.40 2.40 8.0 338d5.30 5.30 8.0
////3/&;// % 338d2.50 2.50 8.0 338d5.40 5.40 8.0
///////// //////// 338d2.60 2.60 8.0 338d5.50 5.50 8.0
% MG1OZZ N Z 338d2.70 2.70 8.0 33845.60 5.60 8.0
/ 338d2.80 2.80 8.0 338d5.70 5.70 8.0

///////// /////// 338d2.90 2.90 8.0 338d5.80 5.80 8.0

338d3.00 3.00 8.0 338d5.90 5.90 8.0
/ / 338d3.10 3.10 8.0 338d6.00 6.00 8.0

338d3.20 3.20 8.0 338d6.50 6.50 8.0

338d3.30 3.30 8.0 338d7.00 7.00 8.0

338d3.40 3.40 8.0 338d7.50 7.50 8.0

338d3.50 3.50 8.0 338d8.00 8.00 8.0

338d3.60 3.60 8.0

338d3.70 3.70 8.0

338d3.80 3.80 8.0

338d3.90 3.90 8.0

338d4.00 4.00 8.0

338d4.10 4.10 8.0

338d4.20 4.20 8.0

338d4.30 4.30 8.0 Diametro punta da centro*:

338d4.40 4.40 8.0 Zp-

338d4.50 4.50 8.0

338d4.60 4.60 8.0 Angolo punta da centro (a)*:

338d4.70 4.70 8.0

338d4.80 4.80 8.0 D i D 2 D Altro:

ni da parte vostra, un diametro di1/3 del d1 e un angolo di 120° saranno applicati alla punta del pezzo (centrino).



Micro punta elicoidale - elica 24° W

77/ 777/ A

Materiale n\c:::o Vcrivestito riveitei::nto Rivestito R::‘;e:::h:r ;hdr
Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o ™ Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o - Tro — P
Acciaio inox 20 40 o o Nemo A i g h
Ghisa 60 70 o L Nemo / \
Rame 100 130 o =] Solo (N |
Ottone - Bronzo 80 120 ™ - Solo - o
Alluminio 100 120 =] u Solo . /
Oro - argento 80 100 ™ ™ Solo -~ AN /
Platino - Palladio . 20 . o Solo - -
Superleghe . 25 ™ Trio
Titanio 40 60 o o Rico
nonadatto-  adatto @ molto adatto M
W////W
Toll d.:-0.002/-0.004 Disponibile con o
D: hs L B / senza rivestimento Z
D 7/ (vedipagina 61)
P 7277777
T 720 70000 700 T 70 7000 200 00, /////////////////2
Art. n° d, | Art.n° d, I, % <> 2
, ) , Zone / Z
T s iy s s i e /////////
33940.05 005  0.35 33940.31 031 150 ////////y //
7
339d0.06 0.06 0.40 339d0.32 0.32 1.50 ? Z
339d0.07 0.07 0.50 339d0.33 0.33 1.50 Z////////
339d0.08 0.08 0.60 339d0.34 0.34 1.50 7///////& /
339d0.09 0.09 0.65 339d0.35 0.35 1.50 Z
339d0.10 0.10 0.70 339d0.36 0.36 1.50 Z 24° /
%t 7
339d0.11 0.11 0.70 3394d0.37 0.37 1.50 //////// % ///////
/
339d0.12 012 0.70 339d0.38 038 150 ?MG10/ / N &
339d0.13 0.13 0.70 339d0.39 0.39 1.50 / / /
339d0.14 014  0.70 339d0.40 0.40 2.00 /////// ///////
339d0.15 0.15 1.00 339d0.41 0.41 2.00
339d0.16 0.16 1.00 339d0.42 0.42 2.00
339d0.17 0.17 1.00 339d0.43 0.43 2.00
339d0.18 0.18 1.00 339d0.44 0.44 2.00
339d0.19 0.19 1.00 339d0.45 0.45 3.50
339d0.20 0.20 1.00 339d0.46 0.46 3.50
339d0.21 0.21 1.00 339d0.47 0.47 3.50
339d0.22 0.22 1.00 339d0.48 0.48 3.50
339d0.23 0.23 1.00 339d0.49 0.49 4.00
339d0.24 0.24 1.00 339d0.50 0.50 4.00
339d0.25 0.25 1.00
339d0.26 0.26 1.00
339d0.27 0.27 1.00
339d0.28 0.28 1.00
339d0.29 0.29 1.00
339d0.30 0.30 1.50



///%%///

7/

%
e N
/ \
NN
\ /
N s

T
%Disponibile cono %
/ senza rivestimento /

(vedi pagina 61) /

7
T
e

78 77
w2

///////// 4///////
//////? %
////////
///////// 7
/ 34° . /
Do %

//////// ////////

77
/Mmo?é N

///////// ///////

.

NN\

SO\

Micro punta elicoidale - elica 34°
G /44

d

T

Art.n°

340d0.50
340d0.51
340d0.52
340d0.53
340d0.54
340d0.55
340d0.56
340d0.57
340d0.58
340d0.59
340d0.60
340d0.61
340d0.62
340d0.63
340d0.64
340d0.65
340d0.66
340d0.67
340d0.68
340d0.69
340d0.70
340d0.71
340d0.72
340d0.73
340d0.74
340d0.75
340d0.76
340d0.77
340d0.78
340d0.79
340d0.80

|

D

d‘l

0.50
0.51
0.52
0.53
0.54
0.55
0.56
0.57
0.58
0.59
0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80

I1

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
5.0
6.0

Materiale r\iflce:':i,tno Vcrivestito rivess:il:nz:nto Rivestito R'O\;e::::h::o
Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o o Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o ] Trio
Acciaio inox 20 40 =] L Nemo
Ghisa 60 70 o ] Nemo
Rame 100 130 o ] Solo
Ottone - Bronzo 80 120 ] ] Solo
Alluminio 100 120 ] ] Solo
Oro - argento 80 100 o =] Solo
Platino - Palladio 20 - o Solo
Superleghe 25 - o Trio
Titanio 40 60 =] =] Rico

non adatto - adatto @ molto adatto M
Tolleranze d# -0.002/-0.004

D: h5

Art. n°

340d0.81
340d0.82
340d0.83
340d0.84
340d0.85
340d0.86
340d0.87
340d0.88
340d0.89
340d0.90
340d0.91
340d0.92
340d0.93
340d0.94
340d0.95
340d0.96
340d0.97
340d0.98
340d0.99
340d1.00
340d1.01
340d1.02
340d1.03
340d1.04
340d1.05
340d1.06
340d1.07
340d1.08

d

0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88
0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

—



Micro punta elicoidale - elica 34° % %

Continuazione

Art.n° d I,

T 70 700 7000 000 P

340d1.09 1.09 8.0 / :

340d1.10 1.10 9.0 T NENERER

340d1.11 1.1 9.0 ' ,

340d1.12 1.12 9.0 AN /

340d1.13 1.13 9.0 o7

340d1.14 1.14 9.0

340d1.15 1.15 9.0 iy,

340d1.16 1.16 9.0 7 Disponibile con o Z

340d1.17 1.17 9.0 % senza rivestimento %
7, (vedipagina6l) 7~

340d1.18 1.18 9.0 /////////////////////%

340d1.19 1.19 9.0 7//////4////////4

340d1.20 120 100 . ZZZ

340d1.21 121 100 Z Tie° Z% Z

240d1.22 129 100 T //////////%

340d1.23 123 100 ;///////é //

340d1.24 124 100 7 %Z

340d1.25 125 100 T 7

340d1.26 126 100 Z/ - /X///é 7/

340d1.27 127 100 Z 3402

340d1.28 128 100 Y, %

340d1.29 129 100 %///////Z%///////Z

340d1.30 1.30 10.0 2MG102? N Z

340d1.31 131 100 D007

340d1.32 132 100 7/% V//

340d1.33 133 100

340d1.34 1.34 100 % %

340d1.35 135 110

340d1.36 1.36 11.0

340d1.37 1.37 11.0

340d1.38 138 110

340d1.39 139 110

340d1.40 140 110

340d1.41 141 110

340d1.42 1.42 11.0

340d1.43 1.43 11.0

340d1.44 144 110

340d1.45 145 110

340d1.46 146 110

340d1.47 147 110

340d1.48 1.48 11.0

340d1.49 1.49 11.0



/ / Punta elicoidale - elica 24°
4

/A

d . Vcnon s Senza — Rivestimento
»ﬁ‘ Materiale rivestito Verivestito rivestimento Rivestito consigliato
\ Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o [ ] Trio
o o . ! . Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o [ Trio
Acciaio inox 20 40 o =] Nemo
/ \ i Ghisa 60 70 o ] Nemo
_ﬂ‘—‘“ | Rame 100 130 o o Solo
) , Ottone - Bronzo 80 120 | | ] Solo
. Alluminio 100 120 o | | Solo
N\ s Oro - argento 80 100 ] u Solo
o= 7 Platino - Palladio - 20 - u] Solo
Superleghe - 25 ] Trio
Titanio 40 60 o =] Rico
nonadatto-  adattod  molto adattoll
WDW I AN Tolleranze d :-0.002/-0.004
7 isponibile con o Z b hs
/ senza .rlvespmento / »QL
(vedipagina 61) =

%// 0
///////4 TG 0 T T T 0 0 00 00 000

v Z
Z ;a/ ;? zzé Art. n° d, I, Art. n° d I,

///////// D BB A% D

//////¢ / 340-1d0.40 0.40 3.0 340-1d0.71 0.71 5.0
340-1d0.41 0.41 3.0 340-1d0.72 0.72 5.0
340-1d0.42 . . 340-1d0.73 . .
//////// 0.42 3.0 0.73 5.0

///////// / 340-1d0.43 0.43 3.0 340-1d0.74 0.74 5.0

/ 340-1d0.44 0.44 3.0 340-1d0.75 0.75 5.0
o /

7 24 7

340-1d0.45 0.45 3.0 340-1d0.76 0.76 5.0
Tt 7
///////// 7 //////Z 340-1d0.46 0.46 3.0 340-1d0.77 0.77 5.0
/Mmofé N Z 340-1d0.47 0.47 3.0 340-1d0.78 0.78 5.0
340-1d0.48 0.48 3.0 340-1d0.79 0.79 5.0
///////// //////// 340-1d0.49 0.49 3.0 340-1d0.80 0.80 6.0
340-1d0.50 0.50 4.0 340-1d0.81 0.81 6.0
340-1d0.51 0.51 4.0 340-1d0.82 0.82 6.0
340-1d0.52 0.52 4.0 340-1d0.83 0.83 6.0
340-1d0.53 0.53 4.0 340-1d0.84 0.84 6.0
340-1d0.54 0.54 4.0 340-1d0.85 0.85 6.0
340-1d0.55 0.55 4.0 340-1d0.86 0.86 6.0
340-1d0.56 0.56 4.0 340-1d0.87 0.87 6.0
340-1d0.57 0.57 4.0 340-1d0.88 0.88 6.0
340-1d0.58 0.58 4.0 340-1d0.89 0.89 6.0
340-1d0.59 0.59 4.0 340-1d0.90 0.90 7.0
340-1d0.60 0.60 5.0 340-1d0.91 0.91 7.0
340-1d0.61 0.61 5.0 340-1d0.92 0.92 7.0
340-1d0.62 0.62 5.0 340-1d0.93 0.93 7.0
340-1d0.63 0.63 5.0 340-1d0.94 0.94 7.0
340-1d0.64 0.64 5.0 340-1d0.95 0.95 7.0
340-1d0.65 0.65 5.0 340-1d0.96 0.96 7.0
340-1d0.66 0.66 5.0 340-1d0.97 0.97 7.0
340-1d0.67 0.67 5.0 340-1d0.98 0.98 7.0
340-1d0.68 0.68 5.0 340-1d0.99 0.99 7.0
340-1d0.69 0.69 5.0

340-1d0.70 0.70 5.0 —



Punta elicoidale - elica 24° % %

Continuazione

Art. n° d I, Art. n° d I,

T 0 o S T 0077, ~
340-1d1.00 1.00 8.0 340-1d1.44 1.44 11.0 / \
340-1d1.01 1.01 8.0 340-1d1.45 1.45 11.0 NG NN
340-1d1.02 1.02 8.0 340-1d1.46 1.46 11.0 \ J
340-1d1.03 1.03 8.0 340-1d1.47 1.47 11.0 \ v
340-1d1.04 104 80 340-1d1.48 148  11.0 S
340-1d1.05 1.05 8.0 340-1d1.49 1.49 11.0

340-1d1.06 1.06 8.0 340-1d1.50 1.50 12.0

340-1d1.07 1.07 8.0 340-1d1.51 1.51 12.0 W/Z
340-1d1.08 1.08 8.0 340-1d1.52 1.52 12.0 é Se(szfjlr';:;'nfi?)to Z
340-1d1.09 1.09 8.0 340-1d1.53 1.53 12.0 /////////////////////%
340-1d1.10 1.10 9.0 340-1d1.54 1.54 12.0 7/////// Ly,
340-1d1.11 1.11 9.0 340-1d1.55 1.55 120 Z g / 22 2
340-1d1.12 1.12 9.0 340-1d1.56 1.56 12.0 Z n8° // Z
340-1d1.13 113 9.0 340-1d1.57 157 120 //% ///////
340-1d1.14 1.14 9.0 340-1d1.58 1.58 12.0 é/
340-1d1.15 1.15 9.0 340-1d1.59 1.59 12.0 Z /

340-1d1.16 1.16 9.0 340-1d1.60 1.60 120 Tty /
340-1d1.17 1.17 9.0 340-1d1.61 1.61 12.0 2//////////
340-1d1.18 1.18 9.0 340-1d1.62 1.62 12.0 Z 24o¢

340-1d1.19 1.19 9.0 340-1d1.63 1.63 12.0 é////// 7 7
340-1d1.20 1.20 10.0 340-1d1.64 1.64 12.0 Z///////Z?///////f
340-1d1.21 1.21 10.0 340-1d1.65 1.65 12.0 ZMGWZ/ N Z
340-1d1.22 1.22 10.0 340-1d1.66 1.66 12.0 ?//////// é/////// Z

340-1d1.23 1.23 10.0 340-1d1.67 1.67 12.0 '
340-1d1.24 1.24 10.0 340-1d1.68 1.68 12.0
340-1d1.25 1.25 10.0 340-1d1.69 1.69 12.0 /

340-1d1.26 1.26 10.0 340-1d1.70 1.70 12.0
340-1d1.27 1.27 10.0 340-1d1.71 1.71 12.0
340-1d1.28 1.28 10.0 340-1d1.72 1.72 12.0
340-1d1.29 1.29 10.0 340-1d1.73 1.73 12.0
340-1d1.30 1.30 10.0 340-1d1.74 1.74 12.0
340-1d1.31 1.31 10.0 340-1d1.75 1.75 12.0
340-1d1.32 1.32 10.0 340-1d1.76 1.76 12.0
340-1d1.33 1.33 10.0 340-1d1.77 1.77 12.0
340-1d1.34 1.34 10.0 340-1d1.78 1.78 12.0
340-1d1.35 1.35 11.0 340-1d1.79 1.79 12.0
340-1d1.36 1.36 11.0 340-1d1.80 1.80 12.0
340-1d1.37 1.37 11.0 340-1d1.81 1.81 12.0
340-1d1.38 1.38 11.0 340-1d1.82 1.82 12.0
340-1d1.39 1.39 11.0 340-1d1.83 1.83 12.0
340-1d1.40 1.40 11.0 340-1d1.84 1.84 12.0
340-1d1.41 1.41 11.0 340-1d1.85 1.85 12.0
340-1d1.42 1.42 11.0 340-1d1.86 1.86 12.0
340-1d1.43 1.43 11.0 340-1d1.87 1.87 12.0

23 >y) 2 gy



// / Punta elicoidale - elica 24°

Continuazione

T4 2 T
iz
Art. n° d, I,
P 7///////////////// ////// 7007
e L

/
\

340-1d1.92 1.92 12.0

340-1d1.93 193 120
340-1d1.94 1.94 12.0

7

W////////// 340-1d1.95 1.95 12.0

7 Disponibile cono

7 senzarivestimento 7/ 340-1d1.96 1.96 12.0

(vedi pagina 61)
70 /////////% 340-1d1.97 1.97 12.0

///////?//////// 340-1d1.98 1.98 12.0
_ // 340-1d1.99 1.99 12.0
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Micro punta elicoidale 34° - codolo @3
T 72 7 070074404 774

Vcnon Senza Rivestimento
Materiale N Ve rivestito Lo Rivestif .
er rivestito crnve rivestimento ito consigliato
Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o o Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o ] Trio
Acciaio inox 20 40 =] | Nemo
Ghisa 60 70 o | Nemo
Rame 100 130 o u Solo
Ottone - Bronzo 80 120 | ] Solo
Alluminio 100 120 | | | | Solo
Oro - argento 80 100 o o Solo
Platino - Palladio 20 - o Solo
Superleghe 25 - o Trio
Titanio 40 60 =] =] Rico

Tolleranze

D: hs

d :-0.002/-0.004

Art.n°

d‘I

|1

342d0.05
342d0.06
342d0.07
342d0.08
342d0.09
342d0.10
342d0.11
342d0.12
342d0.13
342d0.14
342d0.15
342d0.16
342d0.17
342d0.18
342d0.19
342d0.20
342d0.21
342d0.22
342d0.23
342d0.24
342d0.25
342d0.26
342d0.27
342d0.28
342d0.29
342d0.30
342d0.31
342d0.32
342d0.33

0.05
0.06
0.07
0.08
0.09
0.10
0.11
0.12
0.13
0.14
0.15
0.16
0.17
0.18
0.19
0.20
0.21
0.22
0.23
0.24
0.25
0.26
0.27
0.28
0.29
0.30
0.31
0.32
0.33

0.30
0.40
0.40
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.80
0.80
0.80
0.80
0.80
0.80
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00

non adatto -

adatto D molto adatto Ml

d,

i

{ —

Ll

7 xizzzikiazZ Az

Art.n°

d,

DI I 7

342d0.34
342d0.35
342d0.36
342d0.37
342d0.38
342d0.39
342d0.40
342d0.41
342d0.42
342d0.43
342d0.44
342d0.45
342d0.46
342d0.47
342d0.48
342d0.49
342d0.50
342d0.51
342d0.52
342d0.53
342d0.54
342d0.55
342d0.56
342d0.57
342d0.58
342d0.59
342d0.60
342d0.61
342d0.62

0.34
0.35
0.36
0.37
0.38
0.39
0.40
0.41
0.42
0.43
0.44
0.45
0.46
0.47
0.48
0.49
0.50
0.51
0.52
0.53
0.54
0.55
0.56
0.57
0.58
0.59
0.60
0.61
0.62

2.00
2.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
5.00
5.00

—)

///%%///

/ N
/ \
I
y /
N /

iz
%Disponibile cono /
7/ senzarivestimento 7
7 (vedipagina61)
T2

///////// 7 ///////

AN\

NAN
NN\
\\\\\

ne
///////// 4///////

//////¢ //
////////
///////// %
/ 34° /
T %
///////// ////////

/ MG10 / / N
///////// ///////

.

\
AN\

%



///W Micro punta elicoidale 34° - codolo @3

Contlnuazwne

T 0000 0 700000 70

— Art. n°

- B h N
'/ ' 342d0.63
w ‘ 342d0.64
) / 342d0.65
: ~ i 342d0.66
B 342d0.67
342d0.68
W % 342d0.69
/ Disponibile cono / 342d0.70

/ senza rivestimento /

72 342do.71
/ (vedipagina6l) 7

T2 saadona
///////Z vy 34240.73
/ b %% / 342d0.74
7 U / ZZZ 342d0.75

oo
///////// ?/////// 342d0.76

/////% / 342d0.77
342d0.78

//////// 342d0.79
////////// 342d0.80
/ 3 s 4 / 342d0.81

7
Do 7 342d082
///////// I, saadoss

NN\

7 Mc1022 N / 342d0.84

///////// //////// 3424085

342d0.86
342d0.87
342d0.88

342d0.89
342d0.90
342d0.91
342d0.92
342d0.93
342d0.94
342d0.95
342d0.96
342d0.97
342d0.98
342d0.99
342d1.00
342d1.01
342d1.02
342d1.03
342d1.04
342d1.05

d,

0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75
0.76
0.77
0.78
0.79
0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88
0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05

I 0 0 9

5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

Art. n°

d‘l

I'I

342d1.06
342d1.07
342d1.08
342d1.09
342d1.10
342d1.12
342d1.13
342d1.14
342d1.15
342d1.16
342d1.17
342d1.18
342d1.19
342d1.20
342d1.21
342d1.22
342d1.23
342d1.24
342d1.25
342d1.26
342d1.27
342d1.28
342d1.29
342d1.30
342d1.31
342d1.32
342d1.33
342d1.34
342d1.35
342d1.36
342d1.37
342d1.38
342d1.39
342d1.40
342d1.41
342d1.42
342d1.43
342d1.44
342d1.45
342d1.46
342d1.47
342d1.48
342d1.49

1.06
1.07
1.08
1.09
1.10
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39
1.40
1.41
1.42
1.43
1.44
1.45
1.46
1.47
1.48
1.49

6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00

—)



Micro punta elicoidale 34° - codolo @3 /%W//

Contmuazmne

T 77 00000 727424247

Art. n° Art. n°
342d1.50 1.50 8.00 342d1.95 1.95 12.00 / \
2424151 151 8.00 342d1.96 1.96  12.00 w \
342d1.52 1.52 8.00 342d1.97 1.97 12.00 \ /
342d1.53 1.53 8.00 342d1.98 1.98 12.00 AN /
342d1.54 154  8.00 342d1.99 199 12.00 -
342d1.55 1.55 8.00 342d2.00 2.00 12.00
342d1.56 1.56 8.00 342d2.05 2.05 12.00
Y zzzzz2z7
342d1.57 157  8.00 342d2.10 210 12.00 //Disponibile cono %
342d1.58 1.58 8.00 342d2.15 2.15 12.00 % senza rivestimento é
7 (ved| pagma 61)
342d1.59 159 8.00 342d2.20 220  12.00 /// L
342d1.60 1.60 8.00 342d2.25 2.25 12.00
2490167 161 8.00 342d2.30 230  12.00 ///////Z///////?
ARy
342d1.62 1.62 8.00 342d2.35 2.35 12.00 % < %? zz %
342d1.63 1.63 8.00 342d2.40 2.40 12.00 Z///l}j/// 4///////

342d1.64 1.64 8.00 342d2.45 245 12.00 / /////// /
342d1.65 1.65 8.00 342d2.50 2.50 12.00 /

/
342d1.66 1.66 8.00

////////
342d1.67 1.67 8.00 ///////// /
342d1.68 168  8.00 / % /

342d1.69 1.69 8.00 / 340//

342d1.70 170  8.00 T 7
///////// ///////?

342d1.71 1.71 12.00 /Mcm%? N %

342d1.72 1.72 12.00 /? /

342d1.73 1.73 12.00 ///////// ///////

342d1.74 1.74  12.00

342d1.75 1.75  12.00 /

342d1.76 1.76  12.00

342d1.77 177 12.00

342d1.78 1.78  12.00

342d1.79 1.79  12.00

342d1.80 1.80  12.00

342d1.81 1.81  12.00

342d1.82 1.82  12.00

342d1.83 1.83  12.00

342d1.84 1.84  12.00

342d1.85 1.85 12.00

342d1.86 1.86  12.00

342d1.87 1.87  12.00

342d1.88 1.88  12.00

342d1.89 1.89  12.00

342d1.90 1.90  12.00

342d1.91 1.91 12.00

342d1.92 1.92 12.00

342d1.93 1.93  12.00

342d1.94 1.94  12.00



/ / Punta elica 34° - | =6 mm
70

T T 00/

,‘ir

b

0

W/////////////
7

Disponibile con o

/ senza r|vest|mento/ ]
> D &

(vedi pagina 61)
2% /////////%

NN\

\\\\

///////// /////// T 0 0 0 0

PR

Z ;;’ ZZ zz% Art. n° d,
¢/////// 7 /
7///////¢ /// 343-6d0.60 0.60
Z é? Z / 343-6d0.61 0.61
Ty ‘
¢/ o /% 343-6d0.62 0.62
//Z///i\///é // 343-6d0.63 0.63
Z i 7 343-6d0.64 0.64
Z/////// 7 % 343-6d0.65 0.65
//////// / //////? 343-6d0.66 0.66
/ MGI10 Z Z Z 343-6d0.67 0.67
//////// //////// Hrednes 0.8
343-6d0.69 0.69
343-6d0.70 0.70
343-6d0.71 0.71
343-6d0.72 0.72
343-6d0.73 0.73
343-6d0.74 0.74
343-6d0.75 0.75
343-6d0.76 0.76
343-6d0.77 0.77
343-6d0.78 0.78
343-6d0.79 0.79
343-6d0.80 0.80
343-6d0.81 0.81
343-6d0.82 0.82
343-6d0.83 0.83
343-6d0.84 0.84
343-6d0.85 0.85
343-6d0.86 0.86
343-6d0.87 0.87
343-6d0.88 0.88

o 00 W W 00000

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

Materiale r\iflce::i:o Vcrivestito rivessteir:nz:n - Rivestito R::;;n":;‘;o
Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o o Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o | Trio
Acciaio inox 20 40 o ] Nemo
Ghisa 60 70 o | Nemo
Rame 100 130 o ] Solo
Ottone - Bronzo 80 120 ] || Solo
Alluminio 100 120 ] | Solo
Oro - argento 80 100 o o Solo
Platino - Palladio 20 - o Solo
Superleghe 25 o Tro
Titanio 40 60 o o Rico

nonadatto-  adattod  molto adattol
Tolleranze d,:-0.002/-0.004

D: hS

343-6d0.89

343-6d0.90

343-6d0.91

343-6d0.92

343-6d0.93

343-6d0.94

343-6d0.95

343-6d0.96

343-6d0.97

343-6d0.98

343-6d0.99

343-6d1.00

343-6d1.01

343-6d1.02

343-6d1.03

343-6d1.04

343-6d1.05

343-6d1.06

343-6d1.07

343-6d1.08

343-6d1.09

343-6d1.09

343-6d1.10

343-6d1.11

343-6d1.12

343-6d1.13

343-6d1.14

343-6d1.15

343-6d1.76

d,

0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07
1.08
1.09
1.09
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16

6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0

Art.n°

I 0 0 0

—)



Punta elica 34°-1 =6 mm / /

Continuazione

WWWWWWWW W

Art. n° d I, Art. n° d, L

343-6d1.17 1.17 6.0 343-6d1.62 1.62 6.0 o o

343-6d1.18 1.18 6.0 343-6d1.63 1.63 6.0 / \

343-6d1.19 119 6.0 343-6d1.64 164 60 ‘E__—._,sy.sgs.sg |

343-6d1.20 1.20 6.0 343-6d1.65 1.65 6.0 \ /

343-6d1.21 1.21 6.0 343-6d1.66 1.66 6.0 N y

343-6d1.22 122 6.0 343-6d1.67 167 6.0 o

343-6d1.23 1.23 6.0 343-6d1.68 1.68 6.0

R S s
-6d1. . . . . - / DISpon.Iblli. cce>rr1]tcg Z

34364126 126 60 343-6d1.71 171 60 Zse(rv'i"é?',ﬁ;gm> Z

343-6d1.27 1.27 6.0 343-6d1.72 1.72 6.0 /// o

343-6d1.28 1.28 6.0 343-6d1.73 1.73 6.0 /////////////////%

343-6d1.29 1.29 6.0 343-6d1.74 1.74 6.0 Z g / / ZZZ

343-6d1.30 1.30 6.0 343-6d1.75 1.75 6.0 Z s / Z

T

343-6d1.31 1.31 6.0 343-6d1.76 1.76 6.0 7///////7/

343-6d1.32 1.32 6.0 343-6d1.77 1.77 6.0 Z Z

343-6d1.33 1.33 6.0 343-6d1.78 1.78 6.0 Z Z /

343-6d1.34 1.34 6.0 343-6d1.79 1.79 6.0 Z/%

343-6d1.35 1.35 6.0 343-6d1.80 1.80 6.0 ;/ %

343-6d1.36 1.36 6.0 343-6d1.81 1.81 6.0 Z 34°

343-6d1.37 1.37 6.0 343-6d1.82 1.82 6.0 ?///////

343-6d1.38 1.38 6.0 343-6d1.83 1.83 6.0 ;////////?//////?

343-6d1.39 139 6.0 343-6d1.84 184 6.0 ZMGIO? ~ N Z

343-6d1.40 1.40 6.0 343-6d1.85 1.85 6.0 %//////// /////////

343-6d1.47 1.41 6.0 343-6d1.86 1.86 6.0 7

343-6d1.42 1.42 6.0 343-6d1.87 1.87 6.0

343-6d1.43 1.43 6.0 343-6d1.88 1.88 6.0

343-6d1.44 1.44 6.0 343-6d1.89 1.89 6.0

343-6d1.45 1.45 6.0 343-6d1.90 1.90 6.0

343-6d1.46 1.46 6.0 343-6d1.97 1.91 6.0

343-6d1.47 1.47 6.0 343-6d1.92 1.92 6.0

343-6d1.48 1.48 6.0 343-6d1.93 1.93 6.0

343-6d1.49 1.49 6.0 343-6d1.94 1.94 6.0

343-6d1.50 1.50 6.0 343-6d1.95 1.95 6.0

343-6d1.57 1.51 6.0 343-6d1.96 1.96 6.0

343-6d1.52 1.52 6.0 343-6d1.97 1.97 6.0

343-6d1.53 1.53 6.0 343-6d1.98 1.98 6.0

343-6d1.54 1.54 6.0 343-6d1.99 1.99 6.0

343-6d1.55 1.55 6.0 343-6d2.00 2.00 6.0

343-6d1.56 1.56 6.0

343-6d1.57 1.57 6.0

343-6d1.58 1.58 6.0

343-6d1.59 1.59 6.0

343-6d1.60 1.60 6.0

343-6d1.61 1.61 6.0



/ / Punta elica 34° - I1=8 mm
744

T 77/ A/

d, Vcnon Senza Rivestimento
Material Vcrivesti Rivesti
ateriale rivestito < 1D rivestimento — consigliato
i Acciaio < 700 N/mm? 70 30 o o Trio
—~ T~ . Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o - Trio
/ AN Acciaio inox 20 40 o ] Nemo
/ \ Ghisa 60 70 o ] Nemo
e v— Rame 100 130 =] L Sol
\}:‘__‘gr\_}»é&u‘\ | olo
Ottone - Bronzo 80 120 | | | Solo
\ / . Alluminio 100 120 | | Solo
N Y Oro - argento 80 100 o o Solo
~ _  — Platino - Palladio - 20 - o Solo
Superleghe R 25 o Tro
Titanio 40 60 =] =] Rico
nonadatto-  adatto @  molto adatto M
/ DISpOﬂIbI|e cono / v Tolleranze d,:-0.002/-0.004
7/ senza rivestimento % o D:hs
e
(vedipagina6l) 7

7
/// /////////%

7 7 ’ re. n® 1 1
%5///2 é///////é T I T I N
%///////%// 343-8d0.80 0.80 8.0 343-8d1.10 1.10 8.0
Z 7
Zé?? / 343-8d0.81 0.81 8.0 343-8d1.11 1.1 8.0
7 7z
T 7 uredosz 082 80 343-8d1.12 112 80
//Z///i\///éV/ 343-840.83 0.83 8.0 343-8d1.13 1.13 8.0
7 34 % 343-8d0.84 0.84 8.0 343-8d1.14 1.14 8.0
Z//////// % 343-8d0.85 0.85 8.0 343-8d1.15 1.15 8.0
//////// S s43adose 086 80 343-841.16 116 8.0
/MG10// N Z 343-840.87 0.87 8.0 343-8d1.17 117 80
/////// / 4////// / 343-840.88 0.88 8.0 343-8d1.18 1.18 8.0

343-8d0.89 089 8.0 343-8d1.19 119 8.0
343-8d0.90 090 80 343-8d1.20 120 80
343-8d0.91 0.91 8.0 343-8d1.21 1.21 8.0
343-8d0.92 0.92 8.0 343-8d1.22 1.22 8.0
343-840.93 0.93 8.0 343-8d1.23 1.23 8.0
343-8d0.94 0.94 8.0 343-8d1.24 1.24 8.0
343-8d0.95 0.95 8.0 343-8d1.25 1.25 8.0
343-8d0.96 096 80 343-8d1.26 126 80
343-8d0.97 0.97 8.0 343-8d1.27 1.27 8.0
343-8d0.98 0.98 8.0 343-8d1.28 1.28 8.0
343-840.99 099 8.0 343-8d1.29 129 8.0
343-8d1.00 1.00 8.0 343-8d1.30 1.30 8.0
343-841.01 1.01 8.0 343-8d1.31 1.31 8.0
343-841.02 102 80 343-8d1.32 132 80
343-8d1.03 1.03 8.0 343-8d1.33 1.33 8.0
343-8d1.04 104 80 343-8d1.34 134 80
343-841.05 1.05 8.0 343-8d1.35 1.35 8.0
343-8d1.06 1.06 8.0 343-8d1.36 1.36 8.0
343-841.07 1.07 8.0 343-8d1.37 137 8.0
343-8d1.08 108 80 343-8d1.38 138 8.0
343-8d1.09 1.09 8.0 343-8d1.39 1.39 8.0

—)



Punta elica 34°- | =8 mm / /

Continuazione

T 77 00000400 742700700

Art. n° d I, Art. n° d I,

T I T I 0 0 S -
343-8d1.40 1.40 8.0 343-8d1.85 1.85 8.0 g N
343-8d1.41 1.41 8.0 343-8d1.86 1.86 8.0 i '
343-8d1.42 142 80 343-8d1.87 187 80 NSNS |
343-8d1.43 1.43 8.0 343-8d1.88 1.88 8.0 ' /
343-8d1.44 1.44 8.0 343-8d1.89 1.89 8.0 o 7
343-8d1.45 1.45 8.0 343-8d1.90 1.90 8.0 B

343-8d1.46 1.46 8.0 343-8d1.91 1.91 8.0

343-8d1.47 1.47 8.0 343-8d1.92 1.92 8.0 W//////W
343-8d1.48 148 80 343-8d1.93 193 80 %SZEZP\;I:\I/'DEIIS% cono é
343-8d1.49 1.49 8.0 343-8d1.94 1.94 8.0 % (vedipaginaé'l) /
343-8d1.50 150 8.0 343-81.95 195 80 T
343-8d1.51 1.51 8.0 343-8d1.96 1.96 8.0 ////////// 7y
343-8d1.52 1.52 8.0 343-8d1.97 1.97 8.0 Z g %/ zzg
343-8d1.53 153 80 343-8d1.98 198 80 Z///Ej////////////
343-8d1.54 154 80 343-8d1.99 199 80 7///////

343-8d1.55 1.55 8.0 343-8d2.00 2.00 8.0 Z /
343-8d1.56 1.56 8.0 343-842.01 2.01 8.0 Z

343-8d1.57 1.57 8.0 343-8d2.02 2.02 8.0 ////% /
343-8d1.58 1.58 8.0 343-8d2.03 2.03 8.0 Z/ / /
343-8d1.59 159 8.0 343-8d2.04 204 80 Z l ; .
343-81.60 160 8.0 343-8d2.05 205 8.0 %// 77 /////;
343-8d1.67 1.61 8.0 343-8d2.06 2.06 8.0 ?MG N Z
343-8d1.62 1.62 8.0 343-8d2.07 2.07 8.0 Z 7z
343-8d1.63 1.63 8.0 343-8d2.08 2.08 8.0 /////////////////
343-8d1.64 1.64 8.0 343-8d2.09 2.09 8.0 /

343-8d1.65 1.65 8.0 343-8d2.10 2.10 8.0 / /
343-8d1.66 1.66 8.0 343-8d2.11 2.11 8.0

343-8d1.67 1.67 8.0 343-8d2.12 2.12 8.0

343-8d1.68 1.68 8.0 343-8d2.13 2.13 8.0

343-8d1.69 1.69 8.0 343-8d2.14 2.14 8.0

343-8d1.70 1.70 8.0 343-8d2.15 215 8.0

343-8d1.71 1.71 8.0 343-8d2.16 2.16 8.0

343-8d1.72 1.72 8.0 343-8d2.17 2.17 8.0

343-8d1.73 1.73 8.0 343-8d2.18 2.18 8.0

343-8d1.74 1.74 8.0 343-8d2.19 2.19 8.0

343-8d1.75 1.75 8.0 343-8d2.20 2.20 8.0

343-8d1.76 1.76 8.0 343-8d2.21 2.21 8.0

343-8d1.77 1.77 8.0 343-8d2.22 2.22 8.0

343-8d1.78 1.78 8.0 343-8d2.23 2.23 8.0

343-8d1.79 1.79 8.0 343-8d2.24 2.24 8.0

343-8d1.80 1.80 8.0 343-8d2.25 2.25 8.0

343-8d1.81 1.81 8.0 343-8d2.26 2.26 8.0

343-8d1.82 1.82 8.0 343-8d2.27 2.27 8.0

343-8d1.83 1.83 8.0 343-8d2.28 2.28 8.0

343-8d1.84 1.84 8.0 343-8d2.29 2.29 8.0

s



%// % Punta elica 34°- | =8 mm

Continuazione

Art. n° d, I, Art. n° d1 I1
) g E \ 343-8d2.30 2.30 8.0 343-8d2.75 2.75 8.0
R 343-8d2.31 2.31 8.0 343-8d2.76 2.76 8.0
— 343-8d2.32 2.32 8.0 343-8d2.77 2.77 8.0
' N . ! 343-8d2.33 2.33 8.0 343-8d2.78 2.78 8.0
-~ _ - 343-8d2.34 2.34 8.0 343-8d2.79 2.79 8.0
343-8d2.35 2.35 8.0 343-8d2.80 2.80 8.0
343-8d2.36 2.36 8.0 343-8d2.81 2.81 8.0
WW 343-8d2.37 2.37 8.0 343-8d2.82 2.82 8.0
% 52'555 R\I/elsiléce)gt% é 343-8d2.38 2.38 8.0 343-8d2.83 2.83 8.0
%// ("ed'p% 438039 239 8.0 343-8d2.84 2.84 8.0
343-8d2.40 2.40 8.0 343-8d2.85 2.85 8.0
/ G / 77777 e 2.41 8.0 343-8d2.86 2.86 8.0

. Z/ 72
7 o 3sdm 2.42 8.0 343-8d2.87 2.87 8.0
9//////% ///////// 343-8d2.43 243 80 343-8d2.88 288 8.0
77 /2 7 343-842.44 244 80 343-8d2.89 289 8.0
Z%Z % 343-8d2.45 2.45 8.0 343-8d2.90 2.90 8.0
é//////% . 343-8d2.46 2.46 8.0 343-8d2.91 2.91 8.0
/////////Z 7 343-8d2.47 2.47 8.0 343-8d2.92 2.92 8.0
Z 3);0 é / 343-8d2.48 2.48 8.0 343-8d2.93 2.93 8.0
Z/ D/ % 343-8d2.49 2.49 8.0 343-8d2.94 2.94 8.0
//////// / //////; 343-8d2.50 2.50 8.0 343-8d2.95 2.95 8.0
/MG10 Z N ? 343-8d2.51 2.51 8.0 343-8d2.96 2.96 8.0
343-8d2.52 2.52 8.0 343-8d2.97 2.97 8.0

//////// ////////
343-8d2.53 2.53 8.0 343-8d2.98 2.98 8.0
343-8d2.54 2.54 8.0 343-8d2.99 2.99 8.0
343-8d2.55 2.55 8.0 343-8d3.00 3.00 8.0
343-8d2.56 2.56 8.0 343-8d3.10 3.10 8.0
343-8d2.57 2.57 8.0 343-8d3.20 3.20 8.0
343-8d2.58 2.58 8.0 343-8d3.30 3.30 8.0
343-8d2.59 2.59 8.0 343-8d3.40 3.40 8.0
343-8d2.60 2.60 8.0 343-8d3.50 3.50 8.0
343-8d2.61 2.61 8.0 343-8d3.60 3.60 8.0
343-8d2.62 2.62 8.0 343-8d3.70 3.70 8.0
343-8d2.63 2.63 8.0 343-8d3.80 3.80 8.0
343-8d2.64 2.64 8.0 343-8d3.90 3.90 8.0
343-8d2.65 2.65 8.0 343-8d4.00 4.00 8.0
343-8d2.66 2.66 8.0 343-8d4.10 4.10 8.0
343-8d2.67 2.67 8.0 343-8d4.20 4.20 8.0
343-8d2.68 2.68 8.0 343-8d4.30 4.30 8.0
343-8d2.69 2.69 8.0 343-8d4.40 4.40 8.0
343-8d2.70 2.70 8.0 343-8d4.50 4.50 8.0
343-8d2.71 2.71 8.0 343-8d5.00 5.00 8.0
343-8d2.72 2.72 8.0 343-8d5.50 5.50 8.0
343-8d2.73 2.73 8.0 343-8d6.00 6.00 8.0

343-8d2.74 2.74 8.0



Punta elica 34° - I1=12 mm

77/

Materiale

Vcnon

Vcrivestito

Senza

Rivestimento

rivestito rivestimento consigliato
Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o o Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o | | Trio
Acciaio inox 20 40 o | | Nemo
Ghisa 60 70 o L Nemo
Rame 100 130 o ] Solo
Ottone - Bronzo 80 120 ] | | Solo
Alluminio 100 120 ] | | Solo
Oro - argento 80 100 o o Solo
Platino - Palladio 20 - o Solo
Superleghe 25 o Trio
Titanio 40 60 a] o Rico
nonadatto-  adattod  molto adatto M

Tolleranze d,:-0.002/-0.004

iz

Art. n°

343-12d0.80
343-12d0.81
343-12d0.82
343-12d0.83
343-12d0.84
343-12d0.85
343-12d0.86
343-12d0.87
343-12d0.88
343-12d0.89
343-12d0.90
343-12d0.91
343-12d0.92
343-12d0.93
343-12d0.94
343-12d0.95
343-12d0.96
343-12d0.97
343-12d0.98
343-12d0.99
343-12d1.00
343-12d1.01
343-12d1.02
343-12d1.03
343-12d1.04
343-12d1.05
343-12d1.06
343-12d1.07

D: hS

d'l

0.80
0.81
0.82
0.83
0.84
0.85
0.86
0.87
0.88
0.89
0.90
0.91
0.92
0.93
0.94
0.95
0.96
0.97
0.98
0.99
1.00
1.01
1.02
1.03
1.04
1.05
1.06
1.07

I1

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

I W s s

Art. n°

343-12d1.08
343-12d1.09
343-12d1.10
343-12d1.11
343-12d1.12
343-12d1.13
343-12d1.14
343-12d1.15
343-12d1.16
343-12d1.17
343-12d1.18
343-12d1.19
343-12d1.20
343-12d1.21
343-12d1.22
343-12d1.23
343-12d1.24
343-12d1.25
343-12d1.26
343-12d1.27
343-12d1.28
343-12d1.29
343-12d1.30
343-12d1.31
343-12d1.32
343-12d1.33
343-12d1.34
343-12d1.35

d

1.08
1.09
1.10
1.11
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21
1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31
1.32
1.33
1.34
1.35

d

A

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

ol

W
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W Punta elica 34°- I =12 mm

Continuazione

Art. n° d I, Art. n° d L
LT TN 0 T T A 0 0 0 %
/ \ 343-12d1.36 1.36 12.0 343-12d1.80 1.80  12.0
S Rp—— 343-12d1.37 1.37 12.0 343-12d1.81 1.81 12.0
\‘f , 343-12d1.38 1.38 12.0 343-12d1.82 1.82 120
N P 343-12d1.39 139 120 343-12d1.83 1.83 12.0
S 343-12d1.40 1.40 120 343-12d1.84 1.84 120
343-12d1.47 1.41 12.0 343-12d1.85 1.85 12.0
343-12d1.42 1.42 12.0 343-12d1.86 1.86 12,0
m oo /% 343-12d1.43 1.43 12.0 343-12d1.87 1.87 120
é senza rivestimento é 343-12d1.44 1.44 12.0 343-12d1.88 1.88 12.0
7 (vedipagina 1) 343124145 145 12.0 343-12d1.89  1.89 12,0
T /////////%

343-12d1.46 1.46 12.0 343-12d1.90 1.90 12.0
////;////; ;////// 7 343-12d1.47 1.47 12.0 343-12d1.91 1.91 12.0
Z flg 2% 222 343-12d1.48 1.48 12.0 343-12d1.92 1.92 120
T ////////% 343-12d1.49 149 120 343-12d1.93 1.93 12.0
Z///////// 343124150 150 12.0 343124194 194 12.0
Z é? 343-12d1.57 1.51 12.0 343-12d1.95 1.95 12.0
Z////// 7 343-12d1.52 1.52 12.0 343-12d1.96 1.96 120
Z///i\///é% 343-12d1.53 1.53 12.0 343-12d1.97 1.97 120
Z 3402 343-12d1.54 154 120 343-12d1.98 1.98 120
2///////2 343-12d1.55 155  12.0 343-12d1.99 199 120
7 Ly / //////; 343-12d1.56 1.56 12.0 343-12d2.00 2.00 12.0
mow N e o
j/////////é//////// 343-12d1.59 1.59 120 343-12d2.15 2.15 12.0
343-12d1.60 1.60  12.0 343-12d2.17 217 120
/// 343-12d1.61 1.61 12.0 343-12d2.18 218 120
343-12d1.62 1.62 12.0 343-12d2.20 220 120
343-12d1.63 1.63 12.0 343-12d2.25 2.25 12.0
343-12d1.64 1.64 120 343-12d2.27 227 120
343-12d1.65 1.65 12.0 343-12d2.28 228 120
343-12d1.66 1.66 12.0 343-12d2.30 230 120
343-12d1.67 1.67 12.0 343-12d2.35 2.35 12.0
343-12d1.68 1.68 12.0 343-12d2.37 237 120
343-12d1.69 1.69 120 343-12d2.38 238 120
343-12d1.70 1.70 12.0 343-12d2.40 2.40 12.0
343-12d1.71 1.71 12.0 343-12d2.45 2.45 12.0
343-12d1.72 1.72 12.0 343-12d2.50 250 120
343-12d1.73 1.73 12.0 343-12d2.55 2.55 12.0
343-12d1.74 1.74 120 343-12d2.60 260 120
343-12d1.75 1.75 12.0 343-12d2.65 2.65 12.0
343-12d1.76 1.76 12.0 343-12d2.70 270 120
343-12d1.77 1.77 12.0 343-12d2.80 280 120
343-12d1.78 1.78 12.0 343-12d2.90 290 120
343-12d1.79 1.79 120 343-12d2.95 2.95 12.0

—)
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Punta elica 34°- I1=12 mm

77/

Art. n°

343-12d3.00
343-12d3.10
343-12d3.20
343-12d3.30
343-12d3.40
343-12d3.50
343-12d3.60
343-12d3.70
343-12d3.80
343-12d3.90
343-12d4.00
343-12d4.10
343-12d4.20
343-12d4.30
343-12d4.40
343-12d4.50
343-12d5.00
343-12d5.50
343-12d6.00

3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00
4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
5.00
5.50
6.00

12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0

3

Continuazione
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Art. n°

348d0.30
348d0.35
348d0.40
348d0.45
348d0.50
348d0.55
348d0.60
348d0.65
348d0.70
348d0.75
348d0.80
348d0.85
348d0.90
348d0.95
348d1.00
348d1.05
348d1.10
348d1.15
348d1.20
348d1.25
348d1.30
348d1.35
348d1.40
348d1.45
348d1.50
348d1.55
348d1.60
348d1.65
348d1.70
348d1.75

T

d

e

d‘l

0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30
1.35
1.40
1.45
1.50
1.55
1.60
1.65
1.70
1.75

// Punta elicoidale - elica 24°
7 00

T

Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o ] Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o | Trio
Acciaio inox 20 40 o o Nemo
Ghisa 60 70 u] ] Nemo
Rame 100 130 o o Solo
Ottone - Bronzo 80 120 ] | | Solo
Alluminio 100 120 o u Solo
Oro - argento 80 100 u u Solo
Platino - Palladio 20 - o Solo
Superleghe 25 - | | Trio
Titanio 40 60 =] =] Rico
nonadatto-  adattod  molto adatto M
Tolleranze d;:

I‘I

5.0
5.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
6.0
7.0
7.0
7.0
7.0
7.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0

Art. n°

d1

I‘I

348d1.80
348d1.85
348d1.90
348d1.95
348d2.00
348d2.05
348d2.10
348d2.15
348d2.20
348d2.25
348d2.30
348d2.35
348d2.40
348d2.45
348d2.50
348d2.55
348d2.60
348d2.65
348d2.70
348d2.75
348d2.80
348d2.85
348d2.90
348d2.95
348d3.00
348d3.05
348d3.10
348d3.15
348d3.20

1.80
1.85
1.90
1.95
2.00
2.05
2.10
2.15
2.20
2.25
2.30
2.35
2.40
2.45
2.50
2.55
2.60
2.65
2.70
2.75
2.80
2.85
2.90
2.95
3.00
3.05
3.10
3.15
3.20

9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
9.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
11.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0

—)



Punta elicoidale - elica 24° //%// //%

Continuazione

Art.n° d, I, Art.n° d, I, ~
348d3.25 3.25 14.0 348d6.00 6.00 21.0 / N
348d3.30 3.30 14.0 348d6.10 6.10 23.0 ’_‘BA\; !
348d3.35 3.35 14.0 348d6.20 6.20 23.0 \ —
348d3.40 3.40 15.0 348d6.30 6.30 23.0 h g
348d3.45 3.45 15.0 348d6.40 6.40 23.0 S
348d3.50 3.50 15.0 348d6.50 6.50 23.0
348d3.55 3.55 15.0 348d6.60 6.60 23.0 L
348d3.60 3.60 15.0 348d6.70 6.70 23.0 //Disponibile cono %
ssses ass 150 vsseso  eso 250 | i
348d3.70 3.70 15.0 348d6.90 6.90 25.0 /// 220
348d3.75 3.75 15.0 348d7.00 7.00 25.0 //////// ///////
34843.80 3.80 17.0 34847.10 7.10 25.0 . 77 / 722 Z
348d3.85 3.85 17.0 348d7.20 7.20 25.0 Z ns° ? 7
348d3.90 3.90 17.0 348d7.30 7.30 25.0 ////////// //////////
348d3.95 3.95 17.0 348d7.40 7.40 25.0 ?///////Z /

K K 7 ?
348d4.00 4.00 17.0 348d7.50 7.50 25.0 Z 7 /
348d4.05 4.05 17.0 348d7.60 7.60 27.0 s /
348d4.10 4.10 17.0 348d7.70 7.70 27.0 Z//////// /
348d4.15 4.15 17.0 348d7.80 7.80 27.0 é 29° /
348d4.20 4.20 17.0 348d7.90 7.90 27.0 f///////
348d4.25 4.25 17.0 348d8.00 8.00 27.0 2///////// / ////// Z
348d4.30 4.30 18.0 348d8.10 8.10 27.0 Z MGW? %
348d4.35 4.35 18.0 348d8.20 8.20 27.0 Z/////// /////////
348d4.40 4.40 18.0 348d8.30 8.30 27.0 %
348d4.45 4.45 18.0 348d8.40 8.40 27.0
348d4.50 4.50 18.0 348d8.50 8.50 27.0 / /
348d4.55 4.55 18.0 348d8.80 8.80 29.0
348d4.60 4.60 18.0 348d9.00 9.00 29.0
348d4.65 4.65 18.0 348d9.20 9.20 29.0
348d4.70 4.70 18.0 348d9.50 9.50 29.0
348d4.75 4.75 18.0 348d9.80 9.80 31.0
348d4.80 4.80 20.0 348d10.00 10.00 31.0
348d4.85 4.85 20.0 348d10.20 10.20 31.0
348d4.90 4.90 20.0 348d10.50 10.50 31.0
348d4.95 4.95 20.0 348d11.00 11.00 33.0
348d5.00 5.00 20.0 348d11.50 11.50 33.0
348d5.10 5.10 20.0 348d12.00 12.00 35.0
348d5.20 5.20 20.0 348d12.50 12.50 35.0
348d5.30 5.30 20.0 348d13.00 13.00 35.0
348d5.40 5.40 21.0 348d13.50 13.50 37.0
348d5.50 5.50 21.0 348d14.00 14.00 37.0
348d5.60 5.60 21.0 348d16.00 16.00 38.0
348d5.70 5.70 21.0
348d5.80 5.80 21.0
348d5.90 5.90 21.0
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Art. n°

352d0.300
352d0.350
352d0.400
352d0.450
352d0.500
352d0.550
352d0.600
352d0.650
352d0.700
352d0.750
352d0.800
352d0.850
352d0.900
352d0.950
352d1.000
352d1.050
352d1.100
352d1.150
352d1.200
352d1.250
352d1.300
352d1.350
352d1.400
352d1.450
352d1.500
352d1.550
352d1.600
352d1.650
352d1.700
352d1.750
352d1.800
352d1.850

L

d'I

0.300
0.350
0.400
0.450
0.500
0.550
0.600
0.650
0.700
0.750
0.800
0.850
0.900
0.950
1.000
1.050
1.100
1.150
1.200
1.250
1.300
1.350
1.400
1.450
1.500
1.550
1.600
1.650
1.700
1.750
1.800
1.850

77/

Materiale r\iflce::i::.'o Vi rivessteir::nto D R::voens::;nh::;o
Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o o Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o | Trio
Acciaio inox 20 40 o ] Nemo
Ghisa 60 70 o | Nemo
Rame 100 130 o ] Solo
Ottone - Bronzo 80 120 ] || Solo
Alluminio 100 120 ] | Solo
Oro - argento 80 100 o o Solo
Platino - Palladio 20 - o Solo
Superleghe 25 - o Trio
Titanio 40 60 o o Rico
nonadatto-  adattod  molto adattol
Tolleranze d,;:hs

I1 Art.n°

3.7 352d1.900
3.7 352d1.950
4.7 352d2.000
4.7 352d2.050
5.7 352d2.100
5.7 352d2.150
7.7 352d2.200
7.7 352d2.250
9.7 352d2.300
9.7 352d2.350
11.7 352d2.400
11.7 352d2.450
14.7 352d2.500
14.7 352d2.550
14.7 352d2.600
14.7 352d2.650
14.7 352d2.700
14.7 352d2.750
14.7 352d2.800
14.7 352d2.850
14.7 352d2.900
14.7 352d2.950
14.7 352d3.000
14.7 352d3.050
14.7 352d3.100
14.7 352d3.150
14.7 352d3.175
14.7 352d3.200
14.7 352d3.300
14.7 352d3.400
14.7 352d3.500
14.7 352d3.600

d1

1.900
1.950
2.000
2.050
2.100
2.150
2.200
2.250
2.300
2.350
2.400
2.450
2.500
2.550
2.600
2.650
2.700
2.750
2.800
2.850
2.900
2.950
3.000
3.050
3.100
3.150
3.175
3.200
3.300
3.400
3.500
3.600

I1

14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
14.7
19.7
19.7
19.7
19.7
19.7

—

.. o . -



punta elicoidale lunga - elica 34° 2

Contmuazwne

T 77 00000400 742700700

Art. n° d, I, Art. n° d L

352d3.700 3.700 19.7 352d8.500 8.500 36.0 e - h N
352d3.800 3.800 19.7 352d8.600 8.600 39.0 / \
352d3.900 3.900 19.7 352d8.700 8.700 39.0 SN
352d4.000 4.000 19.7 352d8.800 8.800 39.0 \ /
352d4.100 4.100 24.7 352d8.900 8.900 39.0 N Y
352d4.200 4.200 24.7 352d9.000 9.000 39.0 -
352d4.300 4.300 24.7 352d9.700 9.100 39.0

352d4.400 4.400 24.7 352d9.200 9.200 39.0 7/////////////////////
352d4.500 4.500 24.7 352d9.300 9.300 39.0 / Disponibile cono %
352d4.600 4.600 24.7 352d9.400 9.400 39.0 ése(czad Ir I;:;EZ?;O é
352d4.700 4.700 24.7 352d9.500 9.500 39.0 /// o
352d4.800 4.800 24.7 352d9.600 9.600 41.0

352d4.900 4.900 24.7 352d9.700 9.700 41.0 g//f'////é ? //////Z
352d5.000 5.000 24.7 352d9.800 9.800 41.0 Z ; Z/ zz Z
352d5.100 5.100 24.7 352d9.900 9.900 41.0 4///////4 4//////
352d5.200 5.200 24.7 352d10.000 10.000 41.0 ;// g /Z ///
352d5.300 5.300 24.7 352d10.200 10.200 41.0 Z /

352d5.400 5.400 24.7 352d10.500 10.500 41.0 Z/ 0 /

352d5.500 5.500 24.7 352d11.000 11.000 45.0 /////////// /
352d5.600 5.600 24.7 352d11.500 11.500 45.0 Z /

352d5.700 5.700 24.7 352d12.000 12.000 49.0 Z 34 /
352d5.800 5.800 24.7 352d12.500 12.500 49.0 ///////// 7.
352d5.900 5.900 24.7 352d13.000 13.000 49.0 // //////é ;//////?
352d6.000 6.000 24.7 352d13.500 13.500 52.0 ZMGW/ 77 N Z
352d6.100 6100 300 352414000 14000 52,0 %/////// ////////
352d6.200 6.200 30.0 352415.000 15000  54.0 7/ /

352d6.300 6.300 30.0 352d16.000 16.000 56.0

352d6.400 6.400 30.0 352d17.000 17.000 58.0

352d6.500 6.500 30.0 352d18.000 18.000 60.0

352d6.600 6.600 30.0 352d19.000 19.000 62.0

352d6.700 6.700 30.0 352d20.000 20.000 64.0

352d6.800 6.800 33.0

352d6.900 6.900 33.0

352d7.000 7.000 33.0

352d7.100 7.100 33.0

352d7.200 7.200 33.0

352d7.300 7.300 33.0

352d7.400 7.400 33.0

352d7.500 7.500 33.0

352d7.600 7.600 36.0

352d7.700 7.700 36.0

352d7.800 7.800 36.0

352d7.900 7.900 36.0

352d8.000 8.000 36.0

352d8.100 8.100 36.0

352d8.200 8.200 36.0

352d8.300 8.300 36.0

352d8.400 8.400 36.0
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// Punta elicoidale corta - elica 34°
7 0

T2

Materiale Yc nt?n Vcrivestito . Se’nza Rivestito Rivest'im'ento
rivestito rivestiments consigliato

Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o o

Acciaio > 700 N/mm?2 60 70 o [ ]

Acciaio inox 20 40 o ] Nemo

Ghisa 60 70 o | Nemo

Rame 100 130 o u Solo

Ottone - B 80 120 ] ] Solo

Alluminio 100 120 u L Solo

Oro - argento 80 100 o o Solo

Platino - Palladio R 20 - o Solo

Superleghe R 25 - o Trio

Titanio 40 60 n] n] Rico

nonadatto-  adatto @  molto adatto M

Tolleranze

Art. n°

I1

352-1d0.30
352-1d0.40
352-1d0.50
352-1d0.60
352-1d0.70
352-1d0.80
352-1d0.90
352-1d1.00
352-1d1.10
352-1d1.20
352-1d1.30
352-1d1.40
352-1d1.50
352-1d1.60
352-1d1.70
352-1d1.80
352-1d1.90
352-1d2.00

d1

0.30
0.40
0.50
0.60
0.70
0.80
0.90
1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00

1.5
23
2.8
3.3
4.3
4.8
5.3
5.7
6.7
7.7
7.7
8.8
8.8
9.7
9.7
10.7
10.7
11.5



Punta EXPERT per inox x W

T 0 7070007/

%
Perforazi -H«d'
] razione
@ Punte f [mm/tour] V_[m/min] e -
@0.50-@0.70 0.01/0.015 25 1/3x@
@0.71-20.99 0.015/0.02 25 1/3x2 T
/s N
@1.00-@1.50 0.02/0.03 30 1/3x@ / \
@1.50-@2.00 0.03/0.04 30 1/3x2
\ /
@2.00-@3.00 0.045/0.055 30 1/3x@ ~ 7
Pre-centraggio raccomandato con punta da centro rif. 337-2 per i diametri -
inferioria 1.00 mm %///////////////%
y 4 / . . 7
Rivestito N
Tolleranze d,:-0.002/-0.004 D Z (Vl\é(ZT éa%ini?]c; Z
D: hS
T

DRI, 0%, g 7 //é///?/////////

7
Art. n° Art.n° Z :55/ ZZ 2
/////////////////////////////%7///// //////////////////////////////////%////// 4%{/////////
370d0.50NM 0.50 4 370d0.79NM 0.79 5 Z / %
370d0.5TNM 0.51 4 370d0.80NM 0.80 6 Z
370d0.52NM 0.52 4 370d0.8TNM 0.81 6 70 //
370d0.53NM 0.53 4 370d0.82NM 0.82 6 / /////////
370d0.54NM 0.54 4 370d0.83NM 0.83 6 / Vari able %
370d0.55NM 0.55 4 370d0.84NM 0.84 [ ///////// %
370d0.56NM 0.56 4 370d0.85NM 0.85 6 / //////6 ?////// /
370d0.57NM  0.57 4 370d0.86NM  0.86 6 7 MG1OZZ N ?
370d0.58NM 0.58 4 370d0.87NM 0.87 6 //////// 7///////
370d0.59NM 0.59 4 370d0.88NM 0.88 6
370d0.60NM 0.60 5 370d0.89NM 0.89 6 / /
370d0.6TNM 0.61 5 370d0.90NM 0.90 6
370d0.62NM 0.62 5 370d0.9TNM 0.91 8
370d0.63NM 0.63 5 370d0.92NM 0.92 8
370d0.64NM 0.64 5 370d0.93NM 0.93 8
370d0.65NM 0.65 5 370d0.94NM 0.94 8
370d0.66NM 0.66 5 370d0.95NM 0.95 8
370d0.67NM 0.67 5 370d0.96NM 0.96 8
370d0.68NM 0.68 5 370d0.97NM 0.97 8
370d0.69NM 0.69 5 370d0.98NM 0.98 8
370d0.70NM 0.70 5 370d0.99NM 0.99 8
370d0.71NM 0.71 5 370d1.00NM 1.00 8
370d0.72NM 0.72 5 370d1.0TNM 1.01 8
370d0.73NM 0.73 5 370d1.02NM 1.02 8
370d0.74NM 0.74 5 370d1.03NM 1.03 8
370d0.75NM 0.75 5 370d1.04NM 1.04 8
370d0.76NM 0.76 5 370d1.05NM 1.05 8
370d0.77NM 0.77 5 370d1.06NM 1.06 8
370d0.78NM 0.78 5 370d1.07NM 1.07 8



30 pynte EXPERT - inox X

Continuazione

77777 /// //////////////////////////////////////////////////////4

Art. n° Art. n°

1 1
7 / /) / . v o v s, ,
370d1.08NM 1.08 8 370d71.65NM 1.65 10
) -~ 370d1.09NM 1.09 370d1.70NM 1.70 12
AN
, . 370d1.10NM 1.10 370d71.75NM 1.75 12
EW‘ 370d1.1TNM 1.11 370d1.80NM 1.80 12
\ /‘ 370d1.12NM 1.12 370d1.85NM 1.85 12
\
N . 370d1.13NM 1.13 370d1.90NM 1.90 12
-~ - 370d71.14NM 1.14 370d1.95NM 1.95 12
. 370d2.00 .
7///////////////////// 370d1.15NM 1.15 7 NM 2.00 12
7 o 7 370d1.16NM 1.16 370d2.05NM 2.05 12
/ Rivestito Nemo /
7~ (vedipagina 61) % 370d1.77NM 117 370d2.70NM 2.10 12
/// i 370d1.18NM 1.18 370d2.15NM 2.15 12
/////////////// % 370d1.19NM 1.19 370d2.20NM 2.20 12
Z !/ ZZ 72 Z 370d1.20NM 1.20 370d2.25NM 2.25 12
owe 7 370d1.21Nm 1.21 370d2.30NM 2.30 12
4//////%////////% 370d1.22 370d2.35NM 2.35 12
7///////%/// 70d1.22NM 1.22 . 3
Z Z 370d1.23NM 1.23 370d2.40NM 2.40 12
Z ? % 370d71.24NM 1.24 370d2.45NM 2.45 12
//% 370d1.25NM 1.25 370d2.50NM 2.50 12
// A ; % 370d1.26NM 1.26 370d2.60NM 2.60 12
Z Variableé 370d1.27NM 1.27 370d2.70NM 2.70 12
///////// % 370d1.28NM 1.28 370d2.80NM 2.80 12
////////é ;//////Z 370d1.29NM 1.29 370d2.90NM 2.90 12
/ MG10? Z / 370d1.30NM 1.30 370d3.00NM 3.00 12

//////// %/////// 370d1.31NM 1.31

370d1.32NM 1.32
370d1.33NM 1.33
370d1.34NM 1.34

0 © © ©0 © O ©0 © © © © 0 © © © 0 © 0 © © O © © 0 © © ©0 © © 0 © © ©0 © © 0 © © 0 0o ©

370d1.35NM 1.35
370d1.36NM 1.36
370d1.37NM 1.37
370d1.38NM 1.38
370d1.39NM 1.39
370d1.40NM 1.40
370d1.41NM 1.41
370d1.42NM 1.42
370d1.43NM 1.43
370d1.44NM 1.44
370d1.45NM 1.45
370d1.46NM 1.46
370d1.47NM 1.47
370d1.48NM 1.48
370d1.49NM 1.49
370d1.50NM 1.50 10
370d1.55NM 1.55 10
370d1.60NM 1.60 10



Punta elicoidale Z3 - codolo @3
y»z/7Z7Zz72z727ZZ7 7 ZZ /W

d

S ,
Materiale r\iflcers‘:i':o Reestts rwess;rr‘r\z: nto Rivestito mﬁ\;e::::h(::;o _
Acciaio < 700 N/mm? 70 30 o o Trio F
Acciaio >700 N/mm? 60 70 o o Trio
Acciaio inox 20 40 o =] Nemo -
Ghisa 60 70 o =] Nemo
Rame 100 130 o o Solo
Ottone - Bronzo 30 120 u ] Solo
Alluminio 100 120 =] =] Solo -
Oro - argento 80 100 ™ ] Solo
Platino - Palladio 20 - o Solo
Superleghe 25 | | Trio
Titanio 40 60 ] ] Rico
nonadatto-  adatto @  molto adatto M
Tolleranze d :-0.002/-0.004 =

D: hS D

Art.n° d, I Art.n° d, I,

353d0.15 0.15 2.0 353d0.47 0.47 6.0
353d0.18 0.18 2.0 353d0.48 0.48 6.0
353d0.20 0.20 3.0 353d0.49 0.49 6.0
353d0.21 0.21 3.0 353d0.50 0.50 6.0
353d0.22 0.22 3.0 353d0.51 0.51 6.0
353d0.23 0.23 3.0 353d0.52 0.52 6.0
353d0.24 0.24 3.0 353d0.53 0.53 6.0
353d0.25 0.25 3.5 353d0.54 0.54 6.0
353d0.26 0.26 3.5 353d0.55 0.55 7.0
353d0.27 0.27 3.5 353d0.56 0.56 7.0
353d0.28 0.28 3.5 353d0.57 0.57 7.0
353d0.29 0.29 3.5 353d0.58 0.58 7.0
353d0.30 0.30 5.0 353d0.59 0.59 7.0
353d0.31 0.31 5.0 353d0.60 0.60 7.0
353d0.32 0.32 5.0 353d0.61 0.61 7.0
353d0.33 0.33 5.0 353d0.62 0.62 7.0
353d0.34 0.34 5.0 353d0.63 0.63 7.0
353d0.35 0.35 5.0 353d0.64 0.64 7.0
353d0.36 0.36 5.0 353d0.65 0.65 7.0
353d0.37 0.37 5.0 353d0.66 0.66 7.0
353d0.38 0.38 5.0 353d0.67 0.67 7.0
353d0.39 0.39 5.0 353d0.68 0.68 7.0
353d0.40 0.40 6.0 353d0.69 0.69 7.0
353d0.41 0.41 6.0 353d0.70 0.70 9.5
353d0.42 0.42 6.0 353d0.71 0.71 9.5
353d0.43 0.43 6.0 353d0.72 0.72 9.5
353d0.44 0.44 6.0 353d0.73 0.73 9.5
353d0.45 0.45 6.0 353d0.74 0.74 9.5
353d0.46 0.46 6.0 353d0.75 0.75 9.5

T2 00 7200 70 27 /////////j?///////

%/%/
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N /
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z senza rivestimento /

(vedi pagina 61) /

T

\\\\

AN

7 %/ Z3

SN\

T 00000 /////// 700000000 ///////// /////////

vy
v

v /
L, //

Z

7

7

7 //////// 7
N7

7 a0 /
///////// 7
Vil vl
e N
%Mmoy N
Z / 7
A

\\\

.

%



W Punta elicoidale Z3 - codolo @3

Continuazione

AR

Art. n° d I, Art. n° d, I,
P T 00 0 T 0000 00 0 000 00004 T

) | 33076 076 9.5 353d1.20 120 105
‘m | 353d0.77 0.77 9.5 353d1.21 1.21 10.5
\ | 3s3d07s 078 9.5 353d1.22 122 105
. ) 353d0.79 079 9.5 353d1.23 123 105
~ _ - 353d0.80 080 9.5 353d1.24 124 105
353d0.81 0.81 9.5 353d1.25 125 105
353d0.82 0.82 9.5 353d1.26 126 105
%%gﬁ/{é{é///% 353d0.83 0.83 9.5 353d1.27 1.27 10.5
Z senza rivestimento é 353d0.84 0.84 9.5 353d1.28 1.28 10.5
%//@ed'p%Z 35340.85 085 9.5 353d1.29 129 105
” s3d086 0.8 9.5 353d1.30 130 105
Z////-////;;//////Z 353d0.87 087 9.5 353d1.31 131 105
7 e // Z3 ? 353d0.88 0.88 9.5 353d1.32 132 105
7/////// ///////// 353d0.89 089 95 353d1.33 133 105
2//;/’////? % 353d0.90 090 9.5 353134 134 105
7 4 Z 353d0.91 091 9.5 353d1.35 135 105
Z///////z % 353d0.92 0.92 9.5 353d1.36 136 105
g///i\///gy 353d0.93 0.93 9.5 353d1.37 1.37 10.5
Z 34° 353d0.94 0.94 9.5 353d1.38 1.38 10.5
Z/////// 353095 0.95 9.5 353d1.39 139 105
//////// / //////? 353d0.96 0.96 9.5 353d1.40 1.40 10.5
Z MG10 // N Z 353d0.97 097 95 353d1.41 141 105
//////// %/////// 3536098 0989 s34z 4z 108
353d0.99 099 9.5 353d1.43 143 105
353d1.00 100 95 353d1.44 144 105
353d1.01 1.01 9.5 353d1.45 145 105
353d1.02 1.02 9.5 353d1.46 146 105
353d1.03 1.03 9.5 353d1.47 147 105
353d1.04 104 95 353d1.48 148 105
353d1.05 1.05 105 353d1.49 149 105
353d1.06 1.06 105 353d1.50 150  10.5
353d1.07 1.07 105 353d1.51 151 105
353d1.08 1.08 105 353d1.52 152 105
353d1.09 1.09 105 353d1.53 153 105
353d1.10 110 105 353d1.54 1.54 105
353d1.11 111 105 353d1.55 155 105
353d1.12 112 105 353d1.56 156  10.5
353d1.13 113 105 353d1.57 157 105
353d1.14 114 105 353d1.58 158 105
353d1.15 115 105 353d1.59 159 105
353d1.16 116 105 353d1.60 1.60  10.5
353d1.17 117 105 353d1.61 1.61 105
353d1.18 118 105 353d1.62 1.62 105

353d1.19 1.19 10.5

—)



Punta elicoidale Z3 - codolo @3 W

Contlnuazmne

T 777 07000 77702427

Art. n° d, I, Art. n°

353d1.63 1.63 105 353d2.30 230 105 / \

353d1.64 1.64 105 353d2.35 235 105 rm |

353d1.65 1.65 10.5 353d2.40 2.40 10.5 \ /

353d1.66 1.66  10.5 353d2.45 245 105 N ;

353d1.67 167 105 35342.50 250 105 S

353d1.68 1.68  10.5 353d2.55 255 105

353d1.69 1.69 105 353d2.60 260 105 WW

353d1.70 1.70 10.5 353d2.65 2.65 10.5 / Disponibile con o Z
/ senza rivestimento /

353d1.71 171 105 353d2.70 270 105 % (vedipagina61)

353d1.72 1.72 10.5 353d2.75 2.75 10.5 /// /////////%

353d1.73 1.73 10.5 353d2.80 2.80 10.5 ///////y 7 //////é

353d1.74 174 105 353d2.85 2.85 105 Z =z ;Z 73 é

353d1.75 1.75 10.5 353d2.90 2.90 10.5 140°

353d1.76 1.76 105 353295 205 105 % Z//////

353d1.77 1.77 10.5 353d3.00 3.00 10.5 Z N é/

353d1.78 1.78 105 Z | gl

353d1.79 1.79 105 é/j;?;;//é/ 7

353d1.80 1.80  10.5 Z/ /

353d1.81 1.81 10.5 ° /

353d1.82 1.82 10.5 Z///i/ﬁ/ 7z %

353d1.83 1.83 105 // 77 / ///////

/

353d1.84 184 105 /MGW?Z N Z

353d1.85 185 105 ///////// /////////

353d1.86 1.86  10.5

353d1.87 187 105 / /

353d1.88 1.88 10.5

353d1.89 1.89 105

353d1.90 1.90 105

353d1.91 1.91 10.5

353d1.92 1.92 105

353d1.93 1.93 105

353d1.94 1.94 10.5

353d1.95 1.95 10.5

353d1.96 1.96 105

353d1.97 197 105

353d1.98 1.98 105

353d1.99 1.99 105

353d2.00 2.00 10.5

353d2.05 2.05 10.5

353d2.10 210 105

353d2.15 2.15 10.5

353d2.20 220 105

353d2.25 2.25 10.5
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Disponibile cono 7
7/ senza rivestimento
(vedi pagina 61) %

T

NN

< 7
73

A

W)
/ 77

7
s %

34°
T %
L s
% é% N é
~ MG1I0 7

7
T, ?//////%

N\

N

vy

el

353-0d0.10
353-0d0.13
353-0d0.15
353-0d0.20
353-0d0.21
353-0d0.22
353-0d0.23
353-0d0.24
353-0d0.25
353-0d0.26
353-0d0.27
353-0d0.28
353-0d0.29
353-0d0.30
353-0d0.31
353-0d0.32
353-0d0.33
353-0d0.34
353-0d0.35
353-0d0.36
353-0d0.37
353-0d0.38
353-0d0.39
353-0d0.40
353-0d0.41
353-0d0.42
353-0d0.43
353-0d0.44
353-0d0.45
353-0d0.46

d

0.10
0.13
0.15
0.20
0.21
0.22
0.23
0.24
0.25
0.26
0.27
0.28
0.29
0.30
0.31
0.32
0.33
0.34
0.35
0.36
0.37
0.38
0.39
0.40
0.41
0.42
0.43
0.44
0.45
0.46

1.0
1.5
1.5
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Vcnon
rivestito

70

Vcrivestito

80

Senza
rivestimento

% Punta elicoidale Z3 - codolo @3 - corta

Rivestimento

Rivestito

consigliato

Trio

Acciaio > 700 N/mm?

60

70

Trio

Acciaio inox

20

40

Nemo

Ghisa

60

70

Nemo

Rame

100

130

Solo

Ottone - Bronzo

80

120

Solo

Alluminio

100

120

Solo

Oro - argento

80

100

Solo

Platino - Palladio

20

Solo

Superleghe

25

Trio

Titanio

40

60

Rico

Tolleranze
D: h5

7///-///2;///////2 Vi azzzd/zz/zZz/7z;
7 Art.n°®

S i I T

dW: -0.002/-0.004

non adatto -

adatto @ molto adatto Ml

Art. n°

d

353-0d0.47

353-0d0.48

353-0d0.49

353-0d0.50

353-0d0.51

353-0d0.52

353-0d0.53

353-0d0.54

353-0d0.55

353-0d0.56

353-0d0.57

353-0d0.58

353-0d0.59

353-0d0.60

353-0d0.61

353-0d0.62

353-0d0.63

353-0d0.64

353-0d0.65

353-0d0.66

353-0d0.67

353-0d0.68

353-0d0.69

353-0d0.70

353-0d0.71

353-0d0.72

353-0d0.73

353-0d0.74

353-0d0.75

0.47
0.48
0.49
0.50
0.51
0.52
0.53
0.54
0.55
0.56
0.57
0.58
0.59
0.60
0.61
0.62
0.63
0.64
0.65
0.66
0.67
0.68
0.69
0.70
0.71
0.72
0.73
0.74
0.75

2.0
2.0
2.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0
3.0

—



Punta elicoidale Z3 - codolo @3 - corta / /

Contlnuazwne

T 00004, 72202222247

Art.n° d I, Art n° d, L P B h
353-0d0.76 0.76 3.0 353-0d1.20 1.20 3.5 | ey
353-0d0.77 0.77 3.0 353-0d1.21 1.21 3.5 \F y
353-0d0.78 0.78 3.0 353-0d1.22 1.22 3.5 N y
353-0d0.79 0.79 3.0 353-0d1.23 1.23 3.5 S
353-0d0.80 0.80 3.0 353-0d1.24 1.24 3.5
353-0d0.81 0.81 3.0 353-0d1.25 1.25 3.5

- 353-0d1.26 1.26 3.5
wonss om0 e
353-0d0.84 0.84 3.0 353-0d1.28 1.28 3.5 Z Se(:]/iadpl\g/ae;g:?)to Z
353-0d0.85 0.85 3.0 353-0d1.29 1.29 3.5 /// L
353-0d0.86 0.86 3.0 353-0d1.30 1.30 3.5
353-0d0.87 0.87 3.0 353-0d1.37 1.31 3.5 ;//////// /////////
353-0d0.88 0.88 3.0 353-0d1.32 1.32 3.5 Z :4; éé Z3 Z
353-0d0.89 0.89 3.0 353-0d1.33 1.33 3.5 /////// 0
353-0d0.90 090 3.0 353-0d1.34 134 35 Z///////ZW
353-0d0.91 0.91 3.0 353-0d1.35 1.35 3.5 Z ?If’d’ Z
353-0d0.92 0.92 3.0 353-0d1.36 1.36 3.5 Z////////;
353-0d0.93 0.93 3.0 353-0d1.37 1.37 3.5 Z///////Z%
353-0d0.94 0.94 3.0 353-0d1.38 1.38 3.5 Z A Z
353-0d0.95 0.95 3.0 353-0d1.39 1.39 3.5 ?//////
353-0d0.96 0.96 3.0 353-0d1.40 1.40 3.5 //////// //////
353-0d0.97 0.97 3.0 353-0d1.41 1.41 3.5 /MG10 / é
353-0d0.98 0.98 3.0 353-0d1.42 1.42 3.5 /////// // //////// /
353-0d0.99 0.99 3.0 353-0d1.43 1.43 3.5
353-0d1.00 1.00 3.5 353-0d1.44 1.44 3.5 /////
353-0d1.01 1.01 3.5 353-0d1.45 1.45 3.5
353-0d1.02 1.02 3.5 353-0d1.46 1.46 3.5
353-0d1.03 1.03 3.5 353-0d1.47 1.47 3.5
353-0d1.04 1.04 3.5 353-0d1.48 1.48 3.5
353-0d1.05 1.05 3.5 353-0d1.49 1.49 3.5
353-0d1.06 1.06 3.5 353-0d1.50 1.50 3.5
353-0d1.07 1.07 3.5
353-0d1.08 1.08 3.5
353-0d1.09 1.09 3.5
353-0d1.10 1.10 3.5
353-0d1.11 1.11 3.5
353-0d1.12 1.12 3.5
353-0d1.13 1.13 3.5
353-0d1.14 1.14 3.5
353-0d1.15 1.15 3.5
353-0d1.16 1.16 3.5
353-0d1.17 1.17 3.5
353-0d1.18 1.18 3.5
353-0d1.19 1.19 3.5



///

7/

Punta elicoidale Z3

/A

% N
/
NN
\ /
\ %

00
%Disponibile cono %
senza rivestimento 7/

(vedi pagina 61) /
7

vy iy
2 7 73
140° / /

///////// 4///////

////// /
R /
////////

///////// /
34° 7 ///

T
7///////// S
77

/ Mc1o? N
///////// ////////

o

BN

N\

NN

BANNSSAAN

d,
— _ ¥

y

353-1d1.00
353-1d1.10
353-1d1.20
353-1d1.30
353-1d1.40
353-1d1.50
353-1d1.60
353-1d1.70
353-1d1.80
353-1d1.90
353-1d2.00
353-1d2.10
353-1d2.20
353-1d2.30
353-1d2.40
353-1d2.50
353-1d2.60
353-1d2.70
353-1d2.80
353-1d2.90
353-1d3.00
353-1d3.10
353-1d3.20
353-1d3.30
353-1d3.40
353-1d3.50
353-1d3.60
353-1d3.70
353-1d3.80
353-1d3.90
353-1d4.00

d'l

1.00
1.10
1.20
1.30
1.40
1.50
1.60
1.70
1.80
1.90
2.00
2.10
2.20
2.30
2.40
2.50
2.60
2.70
2.80
2.90
3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50
3.60
3.70
3.80
3.90
4.00

Materiale

Acciaio < 700 N/mm?

Vcnon
rivestito

70

Vcrivestito

80

Senza
rivestimento

Rivestito

Rivestimento
consigliato

Trio

Acciaio > 700 N/mm?

60

70

Trio

Acciaio inox

20

40

Nemo

Ghisa

60

70

Nemo

Rame

100

130

Solo

Ottone - Bronzo

80

120

Solo

Alluminio

100

120

Solo

Oro - argento

80

100

Solo

Platino - Palladio

20

Solo

Superleghe

25

Trio

Titanio

40

60

Rico

Tolleranze

I'l

6.0
6.5
7.5
7.5
8.5
8.5
9.5
9.5
10.5
10.5
11.5
11.5
12.5
12.5
13.5
13.5
13.5
15.5
15.5
15.5
15.5
17.0
17.0
17.0
19.0
19.0
19.0
19.0
21.0
21.0
21.0

dW

:hs

Art. n°

non adatto -

adatto D molto adattoll

Art.n°

d1

I1

353-1d4.10
353-1d4.20
353-1d4.30
353-1d4.40
353-1d4.50
353-1d4.60
353-1d4.70
353-1d4.80
353-1d4.90
353-1d5.00
353-1d5.10
353-1d5.20
353-1d5.30
353-1d5.40
353-1d5.50
353-1d5.60
353-1d5.70
353-1d5.80
353-1d5.90
353-1d6.00
353-1d6.10
353-1d6.20
353-1d6.30
353-1d6.40
353-1d6.50
353-1d6.60
353-1d6.70
353-1d6.80
353-1d6.90

4.10
4.20
4.30
4.40
4.50
4.60
4.70
4.80
4.90
5.00
5.10
5.20
5.30
5.40
5.50
5.60
5.70
5.80
5.90
6.00
6.10
6.20
6.30
6.40
6.50
6.60
6.70
6.80
6.90

21.0
21.0
225
225
225
22.5
225
245
245
245
245
24.5
24.5
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
26.0
28.5
28.5
28.5
28.5
28.5
28.5
28.5
31.0
31.0

—



Punta elicoidale Z3 // //

Continuazione

T 77 00000400 742700700

Art. n° d I -
T 00000 0000 7000 PN
353-1d7.00 7.00 31.0 / \
353-1d7.10 7.10 31.0 AN NNNNG Y
353-1d7.20 7.20 31.0 \ /
353-1d7.30 7.30 31.0 N 7
353-1d7.40 7.40 31.0 D
353-1d7.50 7.50 31.0
353-1d7.60 7.60 34.0 W//////W
353-1d7.70 7.70 34.0 / Dlspomblle_ cono %
. /senza rlves'Flmento /
353-1d7.80 7.80 34.0 7 (vedipaginaél)
3399790 790 340 727777
353-1d8.00 8.00 34.0
353-1d8.10 8.10 34.0 / //é///é / ///////
353-1d8.20 8.20 34.0 / ;40/ 7 % 23
353-1d8.30 8.30 34.0 ///////// 4///////

353-1d8.40 8.40 34.0 ////// /
353-1d8.50 8.50 34.0 / }1:4 /
353-1d8.60 8.60 36.5 ////////

353-1d8.70 8.70 36.5 ///////// %
353-1d8.80 8.80 36.5 /

353-1d8.90 8.90 36.5 Z///gj// %
353-1d9.00 9.00 36.5 ///////// 7 //////Z
353-1d9.10 9.10 36.5 / MG1OZZ N Z
e om0 ses /////////
353-1d9.40 9.40 36.5

353-1d9.50 9.50 36.5

353-1d9.60 9.60 39.0

353-1d9.70 9.70 39.0

353-1d9.80 9.80 39.0

353-1d9.90 9.90 39.0

353-1d10.00 10.00 39.0

353-1d10.20 10.20 39.0

353-1d10.50 10.50 39.0

353-1d11.00 11.00 43.0

353-1d11.50 11.50 43.0

353-1d12.00 12.00 47.0



332

% Punta elicoidale Z3 - serie lunga

d, . Vcnon . Senza — Rivestimento
Materiale L Vcrivestito L Rivestito .
rivestito rivestimento consigliato
b I Acciaio < 700 N/mm? 70 30 o o Trio
P Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o o Trio
/ N Acciaio inox 20 40 o o Nemo
/ \ - Ghisa 60 70 o o Nemo
Rame 100 130 o o Solo
—— S L
f 2250 ‘:_&. I Ottone - Bronzo 80 120 ™ u Solo
\ / Alluminio 100 120 o o Solo
N P a | Oro - argento 80 100 ] ] Solo
~ - Platino - Palladio _ 20 R o Solo
Superleghe - 25 L] Trio
Titanio 40 60 [ [ Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
sy, e e
~ Disponibile cono 7 v
senza rivestimento %

/ (vedi pagina 61)
T

S
2/\-/ 22 73 Z Art. n° d, I Art. n° d, I
2 W N A
A 353-2d1.00 1.00 11.5 353-2d4.10 4.10 41.0
Z N é/ 353-2d1.10 1.10 13.0 353-2d4.20 4.20 41.0
Z v L 1.20 15.0 353-2d4.30 4.30 45.0
s %
7////////?7/ 353-2d1.30 1.30 15.0 353-2d4.40 4.40 45.0
Z A Z 353-2d1.40 1.40 17.0 353-2d4.50 4.50 45.0
Z 34° / 353-2d1.50 1.50 17.0 353-2d4.60 4.60 45.0
Tt 72 160 190 353-244.70 4.70 45.0
7////////?7///////7 353-2d1.70 1.70 19.0 353-2d4.80 4.80 50.0
“mco N ' ' ' '
7 Z / Z 353-2d1.80 1.80 21.0 353-2d4.90 4.90 50.0
?///////% ////////% 353-2d1.90 1.90 21.0 353-2d5.00 5.00 50.0
% %/ 353-2d2.00 2.00 22.0 353-2d5.10 5.10 50.0
/ / 353-2d2.10 2.10 220 353-2d5.20 5.20 50.0
% % 353-2d2.20 2.20 25.0 353-2d5.30 5.30 50.0
353-2d2.30 2.30 25.0 353-2d5.40 5.40 55.0
353-2d2.40 2.40 28.0 353-2d5.50 5.50 55.0
353-2d2.50 2.50 28.0 353-2d5.60 5.60 55.0
353-2d2.60 2.60 28.0 353-2d5.70 5.70 55.0
353-2d2.70 2.70 31.0 353-2d5.80 5.80 55.0
353-2d2.80 2.80 31.0 353-2d5.90 5.90 55.0
353-2d2.90 2.90 31.0 353-2d6.00 6.00 55.0
353-2d3.00 3.00 31.0 353-2d6.10 6.10 60.0
353-2d3.10 3.10 34.0 353-2d6.20 6.20 60.0
353-2d3.20 3.20 34.0 353-2d6.30 6.30 60.0
353-2d3.30 3.30 34.0 353-2d6.40 6.40 60.0
353-2d3.40 3.40 37.0 353-2d6.50 6.50 60.0
353-2d3.50 3.50 37.0 353-2d6.60 6.60 60.0
353-2d3.60 3.60 37.0 353-2d6.70 6.70 60.0
353-2d3.70 3.70 37.0 353-2d6.80 6.80 66.0
353-2d3.80 3.80 41.0 353-2d6.90 6.90 66.0
353-2d3.90 3.90 41.0

353-2d4.00 4.00 41.0 —



Punta elicoidale Z3 - serie lunga // /

Continuazione

T 77 00000400 742700700

Art.n° d, I, P

T 700 7000 20 4 \

353-2d7.00 7.00 66.0 : '

353-2d7.10 7.10 66.0 RSO

353-2d7.20 7.20 66.0 ' /

353-2d7.30 7.30 66.0 S 7

353-2d7.40 7.40 66.0 B

353-2d7.50 7.50 66.0

353-2d7.60 7.60 72.0 . o

353-2d7.70 7.70 72.0 W 5 7

353-2d7.80 7.80 72.0 % senza rivestimento /
] / (ved| paglna 6y 7

353-2d7.90 7.90 72.0 T

353-2d8.00 8.00 72.0 ///////4 ////////

353-2d8.10 8.10 72.0 7

353-2d8.20 8.20 72.0 Z aor ZZ 23

353-2d8.30 8.30 72.0 %//////// 7 Lo /

353-2d8.40 8.40 72.0 ;//\:/’///é 7

353-2d8.50 8.50 72.0 Z i’]ﬁ Z

353-2d8.60 8.60 78.0 Z///////i %

353-2d8.70 8.70 78.0 Z/ . X///Z%

353-2d8.80 8.80 78.0 Z /

353-2d8.90 8.90 78.0 //////// %

353-2d9.00 9.00 78.0 ///////// ///////é

353-29.10 9.10 78.0 /Mmo/? N Z

353-2d9.20 9.20 78.0 /////////;//////

353-2d9.30 9.30 78.0

353-2d9.40 9.40 78.0

353-2d9.50 9.50 78.0

353-2d9.60 9.60 84.0

353-2d9.70 9.70 84.0

353-2d9.80 9.80 84.0

353-2d9.90 9.90 84.0

353-2d10.00 10.00 84.0

353-2d10.20 10.20 84.0

353-2d10.50 10.50 84.0

353-2d11.00 11.00 91.0

353-2d11.50 11.50 91.0

353-2d12.00 12.00 98.0

353-2d12.50 12.50 98.0

353-2d13.00 13.00 98.0

353-2d13.50 13.50 105.0

353-2d14.00 14.00 105.0



////W Alesatore per Forologeria

7z /A

4 Materiale vermon -y vestito . on2 Rivestito ~ vestimento
*I_T‘ rivestito rivestimento COnSIgIIatO
= N — Acciaio < 700 N/mm? 15 20 o ™ Trio
s N Acciaio > 700 N/mm? 10 15 o = Tro
/ \ - /G\::fciaio inox 10 15 o ™ Tr?o
—_— T S B B—
\ / o F Ottone - Bronzo 20 40 [a] m Solo
N Y Alluminio 10 35 [ ] u] solo
~ - : oo v R R
Sf’pefleghe 10 u] Trio
W Tolleranze iwi;mm : AO:O(;Z/—O.OO4 D: h5S
/ senza rivestimento Z " i€
% (vedi pagina 61) Y
Y ol
7//2/;//;/2 ///////////7//////////////7////7//// %/////////////////////////////////
7 3= Art.n° d, z Art.n°
%4/////// W////////////////////////////////// 7//////////////////////////////////

361d0.5023 050 5.0 3 361d0.7873 078 6.0 3

361d0.51Z3 0.51 5.0 3 361d0.79Z3 0.79 6.0 3

361d0.5273 0.52 5.0 3 361d0.80Z3 0.80 6.0 3

///////// // 361d0.53Z3 0.53 5.0 3 361d0.81Z3 0.81 6.0 3
Z 100 / 361d0.5473 0.54 5.0 3 361d0.8273 0.82 6.0 3
//////// % 361d0.5573 0.55 5.0 3 361d0.8373 0.83 6.0 3
///////// 7 //////Z 361d0.5673 056 5.0 3 361d0.8473 0.84 6.0 3
/ Mc1oéé N / 361d0.5723 0.57 5.0 3 361d0.8573 0.85 6.0 3
///////// //////// 361d0.58Z3 0.58 5.0 3 361d0.86Z3 0.86 6.0 3
361d0.59Z3 0.59 5.0 3 361d0.87Z3 0.87 6.0 3

/ 361d0.6073 0.60 5.0 3 361d0.8873 0.88 6.0 3
361d0.6123 0.61 5.0 3 361d0.8973 0.89 6.0 3

361d0.6223 062 5.0 3 361d0.9073 090 6.0 3

Elica sinistra 361d0.6323 063 5.0 3 361d0.9123 091 6.0 3
Taglio destro 361d0.6473 0.64 5.0 3 361d0.9273 0.92 6.0 3
361d0.65Z3 0.65 5.0 3 361d0.93Z3 0.93 6.0 3

361d0.66Z3 0.66 5.0 3 361d0.9473 0.94 6.0 3

361d0.6723 0.67 5.0 3 361d0.9523 095 6.0 3

361d0.6823 0.68 5.0 3 361d0.9623 096 6.0 3

361d0.6973 0.69 5.0 3 361d0.9773 0.97 6.0 3

361d0.70Z3 0.70 6.0 3 361d0.98Z3 0.98 6.0 3

361d0.7123 0.71 6.0 3 361d0.99Z3 0.99 6.0 3

361d0.7273 0.72 6.0 3 361d1.00Z3 1.00 8.0 3

361d0.7323 073 6.0 3 361d1.0123 1.01 8.0 3

361d0.7423 074 6.0 3 361d1.0223 1.02 8.0 3

361d0.7523 075 6.0 3 361d1.0323 1.03 8.0 3

361d0.76Z3 0.76 6.0 3 361d1.04Z3 1.04 8.0 3

361d0.7723 0.77 6.0 3 361d1.05Z3 1.05 8.0 3

—)



Alesatore per l’'orologeria

%/////////////////////////////////

Art. n°

%/////////////////////////////////

361d1.06Z3
361d1.0723
361d1.0823
361d1.09z3
361d1.10Z3
361d1.11Z3
361d1.12z3
361d1.1323
361d1.1423
361d1.1523
361d1.16Z3
361d1.1723
361d1.1823
361d1.1923
361d1.20Z3
361d1.2123
361d1.2273
361d1.2373
361d1.24z3
361d1.25Z3
361d1.2623
361d1.2723
361d1.2823
361d1.2973
361d1.30Z3
361d1.3123
361d1.3223
361d1.3323
361d1.34Z3
361d1.35Z3
361d1.36Z3
361d1.3723
361d1.3823
361d1.3923
361d1.40Z3
361d1.41Z3
361d1.4273
361d1.4323
361d1.4423
361d1.4523
361d1.46Z3
361d1.47Z3
361d1.48Z3
361d1.4923

1.06
1.07
1.08
1.09
1.10
1.11

1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
1.17
1.18
1.19
1.20
1.21

1.22
1.23
1.24
1.25
1.26
1.27
1.28
1.29
1.30
1.31

1.32
1.33
1.34
1.35
1.36
1.37
1.38
1.39
1.40
1.41

1.42
1.43
1.44
1.45
1.46
1.47
1.48
1.49

8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0
8.0

z

3

W W W W W Ww W w w w w wwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwwww

7///////////////////////////////////

Art. n°

/////////////////////////////////////

361d1.50Z#
361d1.51z#
361d1.52z#
361d1.53z#
361d1.54z#
361d1.55Z#
361d1.56Z#
361d1.57z#
361d1.58z#
361d1.597#
361d1.60Z#
361d1.61Z#
361d1.627#
361d1.63z#
361d1.64Z#
361d1.65Z#
361d1.66Z#
361d1.67Z#
361d1.68Z#
361d1.69Z#
361d1.70z#
361d1.71z#
361d1.72z#
361d1.737#
361d1.74z#
361d1.75Z#
361d1.76Z#
361d1.77z#
361d1.78z#
361d1.79Z#
361d1.80Z#
361d1.81z#
361d1.82z#
361d1.83z#
361d1.84z#
361d1.85Z#
361d1.86Z#
361d1.87z#
361d1.88z#
361d1.89z#
361d1.90Z#
361d1.917#
361d1.927#
361d1.93z#

1.50
1.51
1.52
1.53
1.54
1.55
1.56
1.57
1.58
1.59
1.60
1.61
1.62
1.63
1.64
1.65
1.66
1.67
1.68
1.69
1.70
1.71
1.72
1.73
1.74
1.75
1.76
1.77
1.78
1.79
1.80
1.81
1.82
1.83
1.84
1.85
1.86
1.87
1.88
1.89
1.90
1.91
1.92
1.93

10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0

3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4

3-4

3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4

Continuazione

7/ AN
/ \
[~ S
\ /
AN /

W///////////
Disponibile con o
/ senza rivestimento
/ (vedi pagina 61)

Tis000020000707

7/// //////?
/ Z Z23-4
////// ?
/ ° /

Tt
//////// ////////

/ MG1OZ N
//////// ////////

Elica sinistra

SANNN\

AN\

NN\

Taglio destro



W Alesatore per l'orologeria

Continuazione

”////////////////////////////////////

7///////////////////////////////////

Art. n°

7////////////////////////////////////

361d1.94z#

% N
/ \ 361d1.95z#
ﬁ ‘ 361d1.967#
361d1.97z#

\ /
N P 361d1.987#
~— 7 361d1.997#
361d2.00Z#
. 361d2.01z#

7///////////////W

Disponibile cono / 361d2.027#

7/ senzarivestimento /
(vedi pagina 61) / 361d2.032#

/// L 361d2.04ze
Yy 361d2.057#

7
/ / / 361d2.067#
/ Z23-4 /
361d2.072#
///////// 361d2.087¢#
361d2.097#
361d2.10z#
361d2.112#

?///////? / 361d2.127#
Z o ? 361d2.13z#
7 10° ~

T T seidonaze

L
Z/ ?? s 361d2.157#
ZMCHO// N 4 361d2.162#
4/////// //////// 361d2.1724

361d2.187#
361d2.19zZ#
361d2.20Z#

361d2.21Z#

Elica sinistra 361d2.2278

Taglio destro 361d2.237#
361d2.247#
361d2.257¢#
361d2.267¢#
361d2.277#
361d2.287#
361d2.297#
361d2.30z#
361d2.317#
361d2.32z¢#
361d2.33z#
361d2.347#
361d2.352#
361d2.367#
361d2.37z#

1.94
1.95
1.96
1.97
1.98
1.99
2.00
2.01
2.02
2.03
2.04
2.05
2.06
2.07
2.08
2.09
2.10
2.11
2.12
2.13
2.14
2.15
2.16
2.17
2.18
2.19
2.20
2.21
2.22
2.23
2.24
2.25
2.26
2.27
2.28
2.29
2.30
2.31
2.32
2.33
2.34
2.35
2.36
2.37

10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0

3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4

Art. n°

7///////////////////////////////////

361d2.38z#
361d2.397#
361d2.40Z#
361d2.412#
361d2.427#
361d2.43z#
361d2.44z#
361d2.45Z#
361d2.467Z#
361d2.47Z#
361d2.487#
361d2.49Z#
361d2.50z#
361d2.51Z#
361d2.527#
361d2.53zZ#
361d2.54z#
361d2.55Z#
361d2.567#
361d2.57Z#
361d2.587#
361d2.597#
361d2.60Z#
361d2.61Z#
361d2.627#
361d2.63Z#
361d2.647Z#
361d2.657#
361d2.66Z#
361d2.67Z#
361d2.68z#
361d2.69Z#
361d2.70Z#
361d2.71Z#
361d2.727#
361d2.73z#
361d2.74z#
361d2.75Z#
361d2.76Z#
361d2.77Z#
361d2.78z#
361d2.79Z#
361d2.80Z#
361d2.81Z#

2.38
2.39
2.40
241
2.42
243
2.44
245
2.46
2.47
2.48
2.49
2.50
2.51
2.52
2.53
2.54
2.55
2.56
2.57
2.58
2.59
2.60
2.61
2.62
2.63
2.64
2.65
2.66
2.67
2.68
2.69
2.70
2.71
2,72
2.73
2.74
2,75
2.76
2.77
2.78
2.79
2.80
2.81

10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0
10.0

3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4
3-4

d



Alesatore per Forologeria o

Contmuazwne

IO 97777 9777777 77777777 7777777/ 777474747477
/472 447 %/ /48 72/ /////

Art. n° d I,

361d2.827# 2.82 100 3-4 / \
o
Lomow e

361d2.877# 2.87 10.0 3-4

361d2.917# 2.91 10.0 3-4 %////(/Vedl p%%//

S
-

361d2.937# 293 100 3-4 7
361d2.947# 2.94 100 3-4 //23 4/
361d2.952# 2.95 10.0 3-4 //////////
361d2.967# 2.96 100 3-4
361d2.977# 2.97 100 3-4 / /
361d2.987# 2.98 100 3-4
361d2992#  2.99 100 3-4 ////// %
361d3.00z# 3.00 10.0 3-4
////////
//////// //////

/ MG10 ? ?
//////// T

_

Elica sinistra

\\\\\

Taglio destro



W Punta a cannone - tagllo destro

7z 70 000000000027 7/

’ﬂ‘ Materiale YC nc?n Vcrivestito X Se.nza Rivestito Rivest.im.e nto
- N 2 rivestito rivestimento consigliato
= = Acciaio < 700 N/mm? 15 20 o | Trio
/ N b Acciaio > 700 N/mm? 10 15 - - Trio
y \ Acciaio inox 10 15 - - Trio
ﬂ\ Ghisa 15 20 - - Solo
— Rame 20 25 o ™ Solo
J Ottone - Bronzo 20 30 | ] m] Solo
N P - Alluminio 25 30 - - Nemo
- Oro - argento 25 30 | o Solo
Platino - Palladio
Superleghe
Titanio 10 15 . . Nemo
W/////////////////// non adatto - adatto @ molto adatto M
Disponibile cono / Yy Tolleranze d,:-0.002/-0.004 D:hs
% senza rivestimento % D l;:0.02/-0
/ (vedipagina6l) 7/
2 2202
L sy 000 ///////% T 00000 00000 200000
/ . / / 7 |
7 Art. n°
* ) o / /
3 b I I I

////// / 363dt it 0.20-0.49 Arichiesta

363d# i i 0.50-0.99 Arichiesta
/ ) / 363dH it #i 1.00-1.49 Arichiesta
///////// 7 363d#.#bxit ## 1.50-3.00 Arichiesta
Z o /

Do 7
7//////// 2
7

meo?? N

AN\

7 ordin ,
e Domanda d’offerta
T, //////// U g
/ Dimensioni : Rivestimento :
/ d1: - =
] Rivestito*:
D: I L:
D Senza rivestimento
Tolleranze d,:
Materiale da lavorare: Quantita: No. Ordine:
Timbro della dittaedata: Persona di contatto:
Dimensioni standard delle barre : @3xL38,D4xL38, @ 6xL38, D6XL5T, @8xL61, @10xL72, D12x L83, D16x L 92, @20x L104

ni da parte vostra, il rivestimento pil adatto sara applicato.



Punte elicoidali con canale %/ //
di raffreddamento / %

Vcnon . Senza L Rivestimento
Materiale . Vcrivestito

o N Rivestito o
rivestito stiment: consigliato
Acciaio < 700 N/mm? 70 80 o | i
Acciaio > 700 N/mm? 60 70 o ]
Acciaio inox 20 40 o L Nemo -
Ghisa 60 70 o u Nemo -
/ N
Rame 100 130 a] | Solo
Ottone - Bronzo 80 120 ] u Solo / \
Alluminio 100 120 o u Solo | w |
Oro - argento 80 100 ] ] Sol “
Platino - Palladio - 20 - o Sol ' /
Superleghe - 25 - ] Tri N\ 4
Titanio 40 60 o u Ric T —
non adatto - adatto @ molto adatto M 7/////////{//////////%
olleranze . . i Disponibile cono
ol g‘:,h?,ooz/ 0.0 [N % senza rivestimento é
5 % (vedipagina61) 7~
2%
G/ a7/ a/zZ%// Z///'///%Z//////Z
Art.n° d I / < 77 22
s s ., e Z
T 00 7000 700 7 20000 00007,
W2
344d0.70 0.70 6.0 % Z /
344d0.75 0.75 6.0 é ? Z
344d0.80 0.80 6.0 T, %
7 /)
344d0.85 0.85 6.0 / /
344d0.90 0.90 6.0
344d0.95 0.95 6.0 % %
344d1.00 1.00 8.0 Z///////é 2////////2
344d1.10 110 8.0 éMGwZZ N Z
7
344d1.20 1.20 8.0 %//////% 7//////%
344d1.25 1.25 8.0 % W/
344d1.30 1.30 8.0
344d1.40 140 8.0 % %
344d1.50 1.50 12.0
344d1.60 1.60 12.0
344d1.70 1.70 12.0
344d1.75 1.75 12.0
344d1.80 1.80 12.0
344d1.90 1.90 12.0
344d2.00 2.00 12.0
344d2.10 2.10 12.0
344d2.20 2.20 12.0
344d2.30 2.30 12.0
344d2.40 2.40 12.0
344d2.50 2.50 12.0
344d2.60 2.60 12.0
344d2.70 2.70 12.0
344d2.80 2.80 12.0
344d2.90 2.90 12.0
344d3.00 3.00 12.0






8. Frese circolari
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%////////% Index - Frese circolari

pagina
8. Frese circolari 2n
223 grr%ssasaorcolare DIN 1838 dentatura 15
223-1 Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine 221
223-2 Fresa circolare dentatura extra fine 227
225 Fresa circolare dentatura elicoidale 232
226 Fresa circolare dentatura alternata 234
227 Fresa circolare dentatura alternata - 3tagli 236
228 Fresa circolare conica 60° - 2 tagli 238
228-1 Fresacircolare conica 45° - 2 tagli 239
228-2 Fresacircolare 12°a 20° 240
228-3 Fresa circolare conica - 1taglio - 30° 241
228-4 Fresa circolare conica 45° - 1taglio 242
228-5 Fresa circolare conica 60° - 1taglio 243
229-1 Fresaisoscele 60° 244
229-2 Fresaisoscele 90° 245
229-3 Fresaisoscele 120° 246
232 Fresa circolare con raggio convesso 247
234 Fresa circolare con raggio concavo 250




Frese circolari

Tabella dei contenuti

Frese e seghe circolari

REF. 223

d

REF. 223-1

@15-0 160 7/////? 7/////4 i

z

20-80

Pagina

7z
e 215

) L 7 77 A
— o L
gy S 2 I }2
qe g - // 7
Pl

@15- 160 7////// 7/////4 S

d 7

7

Fo— I h z 7

e e 8
—o —

s Lorris

REF. 223-2

7
7
72

4-160"

z

7
C oo 221

7
N0

@8-280 7////// //////4 &

REF. 225

- d, 7 oz oo N7
'r_ﬁ,m,__,,\\i"‘— v 77 /? o/
S0 ~ = ase0 20°
- P20, /////// SIS
Frese con dentatura alternata
REF. 226
15-2 80 LSS S
i d 4/ Z?/ z 22 A ;
e i B A &
- Cos s st S s S
REF. 227

481607~ ©°

215-280 ///////? 7

z

@15-280 Vil i

d “y

[
SN\
SNNNN

, 7

e : 7

S —
- s s

Frese coniche - 2 taglienti

REF. 228

d,

REF. 228-1
220-263 S

B, 4,
oo

REF. 228-2

RSOSSN
-

N
N
N
N
N
N
N
N
N

230-@100

N

R

N

N\
SANNNN\N

I~

7
236

S

:
/ALT?

000

A

7y

7

AN

Z
2227

/7
7
o d, 7 . 77 A
Eanm e v 77 7
~o ? -7 ? 7 7
S Cos s st S s s P

N
w
N

Pagina

234

236

Pagina
@20-063 7/////4 LIS

77 7
77 7
77 o0 - 238
7 x

. 7 77
eproT 3 7z I! ;?
i e

- Cos st s st S s S

s
7z

2o o 239

0.5- T‘ .0
e

i _ﬂ.

ANNSNNNN

AN

N

N\ \ |

A

ASNNNNN

N

N

N

N

A

N

N

N

N

N

Wi
Glouseae

Frese coniche - 1 tagliente

REF. 228-3 Pagina
drzv 20-@50 s, /////¢ //////////

?/ )

- v 7 7

e o h 7 7 A A 7

it R - " 4
o Cos s s s S s

REF. 228-4

©20-240 Wil i i
" ‘m N
Heanin W z - 77 L e 242

S0 o — 77,20-50 7~ 0 Z
o P 0

REF. 228-5
@20-@40 ///////? A

- d 7 77 N
i ° s 7 AN Z
Cm B e oo

Cos s s S s A

Frese isosceli

REF. 229-1 Pagina
20-280 e
T (] 3 Y™
T -0
o YV e o
© Do s st S s s s S s s S
REF. 229-2
20-280 LIS
- 5 d, 7 77 N
Cesiarrs @ N 245
S YV “20-48 0 00 O
e DIp st 500000 0 S s 0 0
REF. 229-3
20-280 7/////? ///////4 /////////?

- 7 . 7 A
= ] v A 7
wEERNLEE o 7 o 24
- < Z \4 ?220-43?; (] ;2 6
o

Cis s s s st S0 S

Frese araggio

REF. 232 Pagina
@10-@100 7/////?7/////4/;//////?

REF. 234

7, /,

p— ‘ N RN

T gy W v 7 7
o ML b

- s s s S s






Fresa circolare DIN 1838 dentatura grossa /// ///

T 00400 7400

Materiale r\ic:e::i:o Ve rivessteirrl::nto RS Rc“:::il;nli::;o
Acciaio < 700 N/mm? 80 120 o | | Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 100 o | | Trio -~
Acciaio inox 60 100 o m Trio 7 h
Ghisa 50 90 o u Nemo 4
Rame 200 300 o ] solo ‘- )
Ottone - Bronzo 200 300 L] o Solo [}
Alluminio 250 400 a] ] Solo ‘! ’Fj g /
Oro - argento 150 300 ] ] Solo
Platino - Palladio - -
Superleghe 20 40 o | | Trio
Titanio 40 60 ] L Rico
nonadatto-  adattod  molto adatto M
W/////////
Tolleranze e:+/-0.01 Disponibile con o Z
d,: H5 / senza rivestimento /
(vedi pagina 61) /

v
///////////////////////////////////// T 0000 000 00 ///// ////l////////////

7 Z
Art.n° d e d, Art.n° d e d, //20 80

T 70 72 77 7////4 0 ///// 4//////// 2///////%
Z

NN\
NS\

223d15e0.20a5220 15 0.20 20 223d15e2.90a5220 15 2.90 20
223d15e0.25a5220 15 0.25 20 223d15e3.00a5220 15 3.00 20
223d15e0.30a5220 15 0.30 20 223d15e3.10a5220 15 3.10 20
223d15e0.35a5720 15 0.35 20 223d15e3.20a5220 15 3.20 20
223d15e0.40a5220 15 0.40 20 223d15e3.30a5220 15 3.30 20
223d15e0.45a5220 15 0.45 20 223d15e3.40a5220 15 3.40 20
223d15e0.50a5220 15 0.50 20 223d15e3.50a5220 15 3.50 20
223d15e0.60a5220 15 0.60 20 223d15e3.60a5220 15 3.60 20
223d15e0.70a5220 15 0.70 20 223d15e3.70a5220 15 3.70 20
223d15e0.80a5220 15 0.80 20 223d15e3.80a5220 15 3.80 20
223d15e0.90a5220 15 0.90 20 223d15e3.90a5220 15 3.90 20
223d15e1.00a5220 15 1.00 20 223d15e4.00a5220 15 4.00 20
223d15e1.10a5220 15 1.10 20 223d15e4.50a5220 15 4.50 20
223d15e1.20a5220 15 1.20 20 223d15e5.00a5220 15 5.00 20
223d15e1.30a5220 15 1.30 20 223d15e5.50a5220 15 5.50 20
223d15e1.40a5220 15 1.40 20 223d15e6.00a5220 15 6.00 20
223d15e1.50a5220 15 1.50 20 223d20e0.20a5220 20 0.20 20
223d15e1.60a5220 15 1.60 20 223d20e0.25a5220 20 0.25 20
223d15e1.70a5220 15 1.70 20 223d20e0.30a5220 20 0.30 20
223d15e1.80a5220 15 1.80 20 223d20e0.3535220 20 0.35 20
223d15e1.90a5220 15 1.90 20 223d20e0.40a5220 20 0.40 20
223d15e2.00a5220 15 2.00 20 223d20e0.45a5720 20 0.45 20
223d15e2.10a5220 15 2.10 20 223d20e0.50a5220 20 0.50 20
223d15e2.2035220 15 2.20 20 223d20e0.60a5220 20 0.60 20
223d15e2.30a5220 15 2.30 20 223d20e0.70a5220 20 0.70 20
223d15e2.40a5220 15 2.40 20 223d20e0.80a5220 20 0.80 20
223d15e2.50a5220 15 2.50 20 223d20e0.90a5220 20 0.90 20
223d15e2.60a5720 15 2.60 20 223d20e1.00a5220 20 1.00 20
223d15e2.70a5220 15 2.70 20 223d20e1.10a5220 20 1.10 20
223d15e2.80a5220 15 2.80 20 223d20e1.20a5220 20 1.20 20

Mo



Continuazione

Z 4

vb -;-'-“\\
M.."/

~ _

/

7 Disponibile cono 7~

7/ senzarivestimento 7/

(vedipagina6l) 7
T
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| Zézo-so 7
L

A\

NN
S\

NN
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N
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N

QAN
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NN\
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N
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N

7

77 Z //g///¢
0° % % 8°
A
Gy
77

MG6 Z ;
Y

N
NN

NN
NN

SN

N
NNNN\N

N

Fresa circolare DIN 1838 dentatura grossa
/7 /7

Art.n°

223d20e1.30a5720
223d20e1.40a5220
223d20e1.5035220
223d20e1.60a5220
223d20e1.70a5220
223d20e1.80a5220
223d20e1.90a5720
223d20e2.00a5220
223d20e2.1035220
223d20e2.20a5220
223d20e2.30a5220
223d20e2.40a5220
223d20e2.50a5720
223d20e2.60a5720
223d20e2.7035220
223d20e2.80a5220
223d20e2.90a5220
223d20e3.00a5220
223d20e3.10a5220
223d20e3.20a5220
223d20e3.3035220
223d20e3.40a5220
223d20e3.50a5220
223d20e3.60a5220
223d20e3.70a5720
223d20e3.80a5220
223d20e3.9035220
223d20e4.00a5220
223d20e4.50a5220
223d20e5.00a5220
223d20e5.50a5720
223d20e6.00a5220
223d25e0.2038220
223d25e0.25a8220
223d25e0.30a8220
223d25e0.35a8220
223d25e0.40a8220
223d25e0.45a8220
223d25e0.50a8220
223d25e0.60a8220
223d25e0.70a8220
223d25e0.80a8220
223d25e0.90a8220
223d25e1.00a8220
223d25e1.10a8220

d e d z
20 1.30 o
20 1.40 20
20 1.50 20
20 1.60 20
20 1.70 20
20 1.80 20
20 1.90 20
20 2.00 20
20 2.10 20
20 2.20 20
20 2.30 20
20 2.40 20
20 2.50 20
20 2.60 20
20 2.70 20
20 2.80 20
20 2.90 20
20 3.00 20
20 3.10 20
20 3.20 20
20 3.30 20
20 3.40 20
20 3.50 20
20 3.60 20
20 3.70 20
20 3.80 20
20 3.90 20
20 4.00 20
20 4.50 20
20 5.00 20
20 5.50 20
20 6.00 20
25 0.20 20
25 0.25 20
25 0.30 20
25 0.35 20
25 0.40 20
25 0.45 20
25 0.50 20
25 0.60 20
25 0.70 20
25 0.80 20
25 0.90 20
25 1.00 20
25 1.10 20

Art. n°

d z

223d25e1.20a8220
223d25e1.30a8220
223d25e1.40a8220
223d25e1.50a8220
223d25e1.60a8220
223d25e1.70a8220
223d25e1.80a8220
223d25e1.90a8220
223d25e2.00a8220
223d25e2.10a8220
223d25e2.20a8220
223d25e2.30a8220
223d25e2.40a8220
223d25e2.50a8220
223d25e2.60a8220
223d25e2.70a8220
223d25e2.80a8220
223d25e2.90a8220
223d25e3.00a8220
223d25e3.10a8220
223d25e3.20a8220
223d25e3.30a8220
223d25e3.40a8220
223d25e3.50a8220
223d25e3.60a8220
223d25e3.70a8220
223d25e3.80a8220
223d25e3.90a8220
223d25e4.00a8220
223d25e4.50a8220
223d25e5.00a8220
223d25e5.50a8220
223d25e6.00a8220
223d30e0.20a8230
223d30e0.25a8230
223d30e0.30a8230
223d30e0.35a8230
223d30e0.40a8230
223d30e0.45a8230
223d30e0.50a8230
223d30e0.60a8230
223d30e0.70a8230
223d30e0.80a8224
223d30e0.90a8224
223d30e1.00a8224

d e
1.20
25 1.30
25 1.40
25 1.50
25 1.60
25 1.70
25 1.80
25 1.90
25 2.00
25 2.10
25 2.20
25 2.30
25 2.40
25 2.50
25 2.60
25 2.70
25 2.80
25 2.90
25 3.00
25 3.10
25 3.20
25 3.30
25 3.40
25 3.50
25 3.60
25 3.70
25 3.80
25 3.90
25 4.00
25 4.50
25 5.00
25 5.50
25 6.00
30 0.20
30 0.25
30 0.30
30 0.35
30 0.40
30 0.45
30 0.50
30 0.60
30 0.70
30 0.80
30 0.90
30 1.00

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
30
30
30
30
30
30
30
30
30
24
24
24

T BT



Fresa circolare DIN 1838 dentatura grossa W

Continuazione

T A

Art. n° d, e d, z Art. n° d, e d, Z
223d30e1.10a8224 30 110 24 223d40e1.00a10732 40  1.00 32 4 h
-- \

223d30e1.20a8224 30 120 24 223d40e1.10a10232 40 110 32 “ ;.-_T ‘
223d30e1.30a8224 30 130 24 223d40e1.20a10232 40 1.20 32 “q n .
223d30e1.40a8224 30 1.40 24 223d40e1.30210232 40 1.30 32 \
223d30e1.50a8724 30 150 24 223d40e1.40a10232 40  1.40 32 ~ _
223d30e1.60a8224 30 1.60 24 223d40e1.50a10232 40 1.50 32
223d30e1.70a8224 30 170 24 223d40e1.60a10232 40  1.60 32
223d30e1.80a8224 30 1.80 24 223d40e1.70a10224 40 170 24 W
223d30e1.90a8224 30  1.90 24 223d40e1.80a10224 40 1.80 24 Zs?nzz _riveSFImZn)to Z
223d30e2.00a8224 30  2.00 24 223d40e1.90a10224 40 190 24 W%///// 7
223d30e2.10a8224 30 210 24 223d40e2.00a10224 40  2.00 24

///////// //////
223d30e2.20a8224 30 220 24 223d40e2.10a10224 40 210 24 / . Z Z z %
223d30e2.30a8224 30 230 24 223d40e2.20a10224 40 220 24 % Z/ 20-80 7
223d30e2.40a8724 30 240 24 223d40e2.30a10224 40 230 24 é /////% //////// /
223d30e2.50a8224 30 2.50 24 223d40e2.40a10224 40 240 24 //// 7 /Z///
223d30e2.60a8224 30 2.60 24 223d40e2.50210224 40 250 24 Z % /
223d30e2.70a8224 30 270 24 223d40e2.60a10224 40  2.60 24 % /////// ,
223d30e2.80a8224 30  2.80 24 223d40€2.70a10224 40 2.70 24 ?// g / (i //é
223d30e2.90a8224 30 2.90 24 223d40e2.80a10224 40 280 24 é 0° ¢¢ 8° é
223d30e3.00a8224 30 3.00 24 223d40e2.90a10224 40 290 24 y//////// é//////
223d30e3.10a8224 30 3.10 24 223d40e3.00a10724 40  3.00 24 7///////2 %///////;
223d30e3.20a8724 30 3.20 24 223d40e3.10a10220 40  3.10 20 2 MG6 Z? N Z
223d30e3.30a8224 30  3.30 24 223d40e3.20a10220 40  3.20 20 2////// ////////
223d30e3.40a8224 30  3.40 24 223d40e3.30a10220 40  3.30 20 7 7
223d30e3.50a8224 30 3.50 24 223d40e3.40a10220 40  3.40 20
223d30e3.60a8224 30  3.60 24 223d40e3.50a10220 40  3.50 20 % //
223d30e3.70a8224 30 3.70 24 223d40e3.60a10220 40  3.60 20
223d30e3.80a8224 30 3.80 24 223d40e3.70a10220 40  3.70 20
223d30e3.90a8224 30  3.90 24 223d40e3.80a10220 40  3.80 20
223d30e4.00a8224 30 4.00 24 223d40e3.90a10220 40  3.90 20
223d30e4.50a8224 30 4.50 24 223d40e4.00a10220 40  4.00 20
223d30e5.00a8224 30 5.00 24 223d40e4.50a10220 40 450 20
223d30e5.50a8224 30 5.50 24 223d40e5.00a10220 40  5.00 20
223d30e6.00a8224 30  6.00 24 223d40e5.50a10220 40 550 20
223d40e0.20a10Z40 40 020 40 223d40e6.00a10220 40  6.00 20
223d40e0.25a10Z40 40 0.25 40 223d50e0.40a13248 50  0.40 48
223d40e0.30a10Z40 40 0.30 40 223d50e0.45a13748 50 0.45 48
223d40e0.35a10Z40 40 0.35 40 223d50e0.50a13748 50  0.50 48
223d40e0.40a10Z40 40 0.0 40 223d50e0.60a13240 50  0.60 40
223d40e0.45a10Z40 40 045 40 223d50e0.70a13240 50 0.70 40
223d40e0.50a10Z40 40 050 40 223d50€0.80a13240 50 0.80 40
223d40e0.60a10240 40  0.60 40 223d50€0.90a13240 50 0.90 40
223d40e0.70a10Z40 40 070 40 223d50e1.00a13240 50 1.00 40
223d40e0.80a10232 40 0.80 32 223d50e1.10a13240 50 1.10 40
223d40e0.90a10732 40  0.90 32 223d50e1.20a13240 50 1.20 40



Fresa circolare DIN 1838 dentatura grossa

Art.n° d e d z Art.n° d e d z

7 N

223d50e1.30a13232 50  1.30 32 223d63e1.60a16240 63 1.60 40

[— . 223d50e1.40a13232 50  1.40 32 223d63e1.70a16240 63 1.70 40

“ .’h‘ ! 223d50e1.50a13232 50  1.50 32 223d63e1.80a16240 63 1.80 40
_ . ' / 223d50e1.60a13232 50  1.60 32 223d63e1.90a16240 63 1.90 40
o 7 223d50e1.70a13232 50  1.70 32 223d63€2.00a16240 63 2.00 40

B 223d50e1.80a13232 50  1.80 32 223d63e2.10a16232 63 2.10 32
223d50e1.90a13232 50  1.90 32 223d63e2.20a16232 63 2.20 32

ZW 223d50e2.00a13232 50  2.00 32 223d63e2.30a16232 63 2.30 32
Z senza rivestimento é 223d50e2.10a13232 50  2.10 32 223d63e2.40a16732 63 2.40 32
W%/Z 223d50e2.20a13732 50  2.20 32 223d63e2.50a16232 63 2.50 32
- 223d50e2.30a13Z32 50 2.30 32 223d63e2.60a16Z32 63 2.60 32

Z///////é é///////é 223d50e2.40a13232 50  2.40 32 223d63e2.70a16232 63 2.70 32
Z . Z%zofsoé 223d50e2.50a13232 50  2.50 32 223d63e2.80a16232 63 2.80 32
Z///;/z %////////2 223d50e2.60a13224 50  2.60 24 223d63e2.90a16232 63 2.90 32
/////////% / 223d50e2.70a13224 50  2.70 24 223d63e3.00a16232 63 3.00 32
2 :L';}Z 223d50e2.80a13224 50  2.80 24 223d63e3.10a16232 63 3.10 32
Z//Z » /2 % 223d50e2.90a13224 50  2.90 24 223d63e3.20a16732 63 3.20 32
TS O 223d5063.00213224 50  3.00 24 223d63e3.30a16732 63  3.30 32
é o Z? :o 2 223d50e3.10a13224 50  3.10 24 223d63e3.40a16232 63 3.40 32
Z////// /i é////// /// 223d50e3.20a13224 50  3.20 24 223d63e3.50a16232 63 3.50 32
7//////% é///////g 223d50e3.30a13224 50 3.30 24 223d63e3.60a16Z32 63 3.60 32
% MG6 Z / 7 223d50e3.40213224 50  3.40 24 223d63e3.70a16732 63  3.70 32
é %Z % 223d50e3.50a13224 50 3.50 24 223d63e3.80a16Z32 63 3.80 32
;///////%2//////// 223d50e3.60a13224 50  3.60 24 223d63e3.90a16232 63 3.90 32
/ 223d50e3.70a13224 50  3.70 24 223d63e4.00a16232 63 4.00 32

% % 223d50e3.80a13224 50  3.80 24 223d63e4.50a16224 63 4.50 24
% // 223d50e3.90a13224 50  3.90 24 223d63e5.00a16224 63 5.00 24
223d50e4.00a13224 50  4.00 24 223d63€5.50a16224 63 5.50 24

223d50e4.50a13224 50 4.50 24 223d63e6.00a16224 63 6.00 24

223d50e5.00a13224 50  5.00 24 223d80e0.60a22264 80  0.60 64

223d50€5.50a13220 50  5.50 20 223d80e0.70a22264 80  0.70 64

223d50€6.00a13220 50  6.00 20 223d80e0.80a22264 80  0.80 64

223d63€0.40a16Z64 63 0.40 64 223d80e0.90a22748 80  0.90 48

223d63e0.45a16264 63 0.45 64 223d80e1.00a22748 80  1.00 48

223d63e0.50a16Z64 63 0.50 64 223d80e1.10a22748 80 1.10 48

223d63€0.60a16248 63 0.60 48 223d80e1.20a22748 80  1.20 48

223d63€0.70a16248 63 0.70 48 223d80e1.30a22748 80  1.30 48

223d63€0.80a16248 63 0.80 48 223d80e1.40a22748 80  1.40 48

223d63€0.90a16248 63 0.90 48 223d80e1.50a22748 80  1.50 48

223d63e1.00a16240 63 1.00 40 223d80e1.60a22748 80  1.60 48

223d63e1.10a16Z40 63 1.10 40 223d80e1.70a22740 80 1.70 40

223d63e1.20a16240 63 1.20 40 223d80e1.80a22740 80  1.80 40

223d63e1.30a16240 63 1.30 40 223d80e1.90a22740 80  1.90 40

223d63e1.40a16240 63 1.40 40 223d80e2.00a22740 80  2.00 40

223d63e1.50a16240 63 1.50 40 223d80e2.10a22740 80  2.10 40

T B



Fresa circolare DIN 1838 dentatura grossa W%//

Continuazione

T 77 00000400 742700700

Art. n° d, e d, z Art. n° d, e d, Z

223d80e2.20a22740 80 220 40 223d100€2.80a22740 100  2.80 40 o : .

223d80e2.30a22740 80  2.30 40 223d100e2.90a22740 100  2.90 40 \‘ j -T |

223d80e2.40a22740 80  2.40 40 223d100e3.00a22740 100  3.00 40 ‘q . .

223d80e2.50a22740 80  2.50 40 223d100e3.10a2240 100  3.10 40 '

223d80e2.60a22740 80  2.60 40 223d100e3.20a22240 100  3.20 40 ~. -

223d80e2.70a22740 80 270 40 223d100e3.30a22240 100  3.30 40

223d80e2.80a22740 80 280 40 223d100e3.40a22740 100  3.40 40 .

223d80e2.90a22740 80 290 40 223d100e3.50a22240 100  3.50 40 %{s/gg/n/f”/e cono Z

223d80e3.00a22740 80  3.00 40 223d100e3.60a22240 100  3.60 40 % 56(323 IF'VaeSTA?Z?)tO é

223d80e3.10a22732 80 3.10 32 223d100e3.70a2240 100  3.70 40 WM %

Zijzze&zo;azzmz 80 320 32 223d100e3.80a22740 100  3.80 40 7//////// ///////
€3.30a22232 80  3.30 32 223d100e3.90a22740 100  3.90 40 Z . % %

223d80e3.40a22732 80  3.40 32 223d100e4.00a22740 100  4.00 40 Z 7 / 20- sof

223d80e3.50a22732 80  3.50 32 223d100e4.50a22240 100  4.50 40 /

223d80e3.60a22232 80  3.60 32 223d100e5.00a22240 100  5.00 40

223d80e3.70a22732 80 3.70 32 223d100e5.50a22732 100  5.50 32

223d80e3.80a22232 80  3.80 32 223d100e6.00a22732 100  6.00 32

223d80e3.90a22732 80  3.90 32 223d125€0.80a22280 125  0.80 80

223d80e4.00a22732 80  4.00 32 223d125€0.90a22780 125  0.90 80

223d80e4.50a22732 80  4.50 32 223d125e1.00a22280 125  1.00 80

223d80e5.00a22232 80  5.00 32 223d125€1.10a22264 125  1.10 64

223d80e5.50a22732 80  5.50 32 223d125e1.20a22264 125  1.20 64

223d80e6.00a22732 80  6.00 32 223d125e1.30a22264 125  1.30 64

223d100€0.60a2280 100  0.60 80 223d125€1.40a22264 125  1.40 64

223d100e0.70a22264 100  0.70 64 223d125¢1.50a22264 125  1.50 64

223d100e0.80a22264 100  0.80 64 223d125€1.60a22264 125  1.60 64

223d100e0.90a22264 100  0.90 64 223d125€1.70a22264 125  1.70 64

223d100e1.00a22264 100  1.00 64 223d125¢1.80a22264 125  1.80 64

223d100e1.10a22764 100  1.10 64 223d125€1.90a22264 125  1.90 64

223d100e1.20a22764 100  1.20 64 223d125€2.00a22264 125  2.00 64

223d100e1.30a22748 100  1.30 48 223d125€2.10a22748 125  2.10 48

223d100e1.40a22248 100  1.40 48 223d125€2.20a22748 125  2.20 48

223d100e1.50a22248 100  1.50 48 223d125€2.30a22748 125  2.30 48

223d100e1.60a22248 100  1.60 48 223d125€2.40a22748 125  2.40 48

223d100e1.70a22748 100  1.70 48 223d125€2.50a2248 125  2.50 48

223d100e1.80a22748 100  1.80 48 223d125€2.60a22748 125  2.60 48

223d100e1.90a22748 100  1.90 48 223d125€2.70a22748 125  2.70 48

223d100e2.00a22248 100  2.00 48 223d125€2.80a22748 125  2.80 48

223d100€2.10a22248 100  2.10 48 223d125€2.90a22748 125  2.90 48

223d100e2.20a22748 100  2.20 48 223d125e3.00a22z48 125  3.00 48

223d100€2.30a22748 100  2.30 48 223d125€3.10a22248 125  3.10 48

223d100e2.40a22748 100  2.40 48 223d125€3.20a22748 125  3.20 48

223d100e2.50a22748 100  2.50 48 223d125e3.30a22748 125  3.30 48

223d100€2.60a22240 100  2.60 40 223d125€3.40a22748 125  3.40 48

223d100€2.70a22240 100  2.70 40 223d125€3.50a22748 125  3.50 48

G vy



W Fresa circolare DI

Sd
Continuazione

N 1838 dentatura gros

Art. n° d e d

1 2

z
- - T2 200 200 20 77

7 N
223d125e3.60a22748 125 3.60 48
/;

\
[ 223d125€3.70a22748 125  3.70 a8
!

v ="
. ! l 223d125e3.80a22748 125 3.80 48
‘ y
‘\ 223d125e3.90a22748 125 3.90 48
/
- 223d125e4.00a22748 125  4.00 48

223d125e4.50a22740 125 4.50 40

223d125€5.00a22240 125  5.00 40
T 223d125e5.50a22240 125 5.50 40

Disponibile cono
” senzarivestimento //  223d125e6.00a22740 125  6.00 40

(vedipagina6l) d .00a
/////////////////////% 223d160e1.00a32280 160  1.00 80

7 Z///z////? 223d160e1.50a32Z80 160 1.50 80

S\

A\
AN

N

223d160e1.20a32Z80 160 1.20 80

N
N\
N
\
\

N
N

N

NN\\\\

20-80 223d160e200332780 160  2.00 80
77 223d160e2.50a32280 160  2.50 80
223d160e3.00a32264 160  3.00 64

O
N
A
NUONN

7

\\
N\
N
N

N\

NHD
N
e
N
NN

Q>
NN
S\

N
N
§
N
A
\
X
N

\\\
N

NN
\
X
X

SN
N

D

N

N

7 7
T



Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine % %

Materiale r}:lcers'g:o Ve rivess:i:'lz: nto RLe R'o\::st::h:tn:o
Acciaio < 700 N/mm? 80 120 o || Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 100 [u] u Trio T~
Acciaio inox 60 100 o = Trio A N
Ghisa o u emo / \
Rame ZSC?O :OOO o ] NSolo “ - |
Ottone - Bronzo olo
Alluminio igg 43122 ; : zo:o \“l*" " 'lﬁ /
Oro - argento 150 300 | | - Solo s
Platino - Palladio R ~
Superleghe 20 40 [m] u Trio
Titanio 40 60 [m] u Rico
nonadatto-  adattod  molto adattol »
Tolleranze e:+/-0.01 ?/W/n/é///é
d, HS % senza rivestimento /
% (vedi pagina 61) /
/////////////////////%
TN 00 T 0 700 s 4 s a2 2% /I////;////////;
Art. n° d, e d, y4 Art. n° d e d Z Z 77 / 7
) ) 4 % 7 24-160
M T 70000 700 000 200 ? 77 /////////

.

N
§
N

NN

N
\

223-1d15€0.10A5264 15 0.10 64 223-1d15e2.70A5240 15 270 40 Z “«LS/
223-1d15€0.15A5264 15 0.15 64 223-1d15e2.80A5240 15 2.80 40 Z:::‘i é
223-1d15€0.20A5264 15  0.20 64 223-1d15e2.90A5Z40 15 290 40 //////// /
223-1d15€0.25A5264 15 0.25 64 223-1d15e3.00A5240 15 3.00 40 / //X///é? //6///2
223-1d15e0.30A5764 15 0.30 64 223-1d15e3.10A5724 15 3.10 24 é 0° %% 8° Z
223-1d715€0.35A5764 15 035 64 223-1d15€3.20A5724 15 3.20 24 7, ////// é//////
223-1d15€0.40A5264 15 0.40 64 223-1d15e3.30A5224 15 3.30 24 /////// ////////
223-1d15€0.45A5748 15 045 48 223-1d15e3.40A5224 15 3.40 24 é MG6 ZZ N Z
223-1d15€0.50A5248 15 0.50 48 223-1d15e3.50A5224 15 3.50 24 Z //////Z é//////?
223-1d15€0.60A5748 15  0.60 48 223-1d15e3.60A5224 15 3.60 24 // 7/
223-1d15€0.70A5248 15 0.70 48 223-1d15e3.70A5224 15 370 24

223-1d715€0.80A5740 15 0.80 40 223-1d15€3.80A5724 15 3.80 24 /
223-1d15€0.90A5240 15 0.90 40 223-1d15e3.90A5224 15 3.90 24

223-1d15e1.00A5240 15 1.00 40 223-1d15e4.00A5224 15 4.00 24

223-1d15e1.10A5240 15 1.10 40 223-1d15e4.50A5724 15 450 24

223-1d15e1.20A5740 15 1.20 40 223-1d15e5.00A5724 15 5.00 24

223-1d15e1.30A5240 15 1.30 40 223-1d15e5.50A5224 15 5.50 24

223-1d15e1.40A5740 15 1.40 40 223-1d15€6.00A5724 15 6.00 24

223-1d15e1.50A5240 15 1.50 40 223-1d20e0.710A5280 20 0.0 80

223-1d15e1.60A5240 15 1.60 40 223-1d20e0.15A5280 20 0.5 80

223-1d15e1.70A5Z40 15 170 40 223-1d20e0.20A5280 20 0.0 80

223-1d15e1.80A5740 15 1.80 40 223-1d20e0.25A5764 20 0.25 64

223-1d15e1.90A5240 15 1.90 40 223-1d20e0.30A5264 20 030 64

223-1d715€2.00A5740 15 2.00 40 223-1d20e0.35A5264 20 0.35 64

223-1d15€2.10A5240 15 2.10 40 223-1d20e0.40A5264 20 0.40 64

223-1d15€2.20A5240 15 2.20 40 223-1d20e0.45A5248 20 045 48

223-1d15e2.30A5240 15 2.30 40 223-1d20e0.50A5748 20 050 48

223-1d15e2.40A5740 15 2.40 40 223-1d20e0.60A5748 20 0.60 48

223-1d15€2.50A5240 15 2.50 40 223-1d20e0.70A5248 20 o0.70 48

223-1d715€2.60A5740 15 2.60 40 223-1d20€0.80A5740 20 0.80 40

s g



Continuazione

/7 zyaZx/Zzx/Zx/Z a7 /777777 / /A

Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine

Art. n° d, e d, Z Art. n° d, e d, V4
s 7//////////////////////////////////// W///////////////////////////////////
= - 223-1d20e0.90A540 20  0.90 223-1d25€0.60A8Z64 25  0.60

/-. ' 223-1d20e1.00A5240 20 1.00 40 223-1d25€0.70A8748 25 070 48

‘ !' i 223-1d20e1.10A5740 20 1.10 40 223-1d25€0.80A8748 25  0.80 48
"ul' e/ 223-1d20e1.20A5240 20 1.20 40 223-1d25€0.90A8748 25  0.90 48
h o 223-1d20e1.30A5240 20 1.30 40 223-1d25e1.00A8748 25  1.00 48
223-1d20e1.40A5240 20 1.40 40 223-1d25e1.10A8748 25 110 48

223-1d20e1.50A5240 20 1.50 40 223-1d25e1.20A8748 25  1.20 48

WW 223-1d20e1.60A5240 20  1.60 40 223-1d25e1.30A8740 25 130 40
Z SDeEEaO 2&25,;22; 2 223-1d20e1.70A5232 20 1.70 32 223-1d25€1.40A8740 25  1.40 40
% (Ved'Pag'”aéﬂ) 7 223-1d20e1.80A5232 20 1.80 32 223-1d25€1.50A8240 25 150 40

T /////////%

223-1d20e1.90A5732 20 1.90 32 223-1d25e1.60A8740 25  1.60 40

//////// ////////% 223-1d20e2.00A5232 20 2.00 32 223-1d25e1.70A8740 25 170 40
Z . 2?24-160/ 223-1d20e2.10A5232 20  2.10 32 223-1d25e1.80A8740 25  1.80 40
/////// 7 ///////// 223-1d20e2.20A5232 20 220 32 223-1d25e1.90A8740 25  1.90 40
////////// 223-1d20e2.30A5232 20 230 32 223-1d25€2.00A8Z40 25 2.00 40
Z 1“::& 223-1d20e2.40A5232 20  2.40 32 223-1d25€2.10A8740 25 2.10 40
Z//////// 223-1d20e2.50A5732 20 2.50 32 223-1d25€2.20A8740 25 2.20 40
///////// 7 //////? 223-1d20€2.60A5232 20 2.60 32 223-1d25€2.30A8740 25 230 40
Z A %? vo Z 223-1d20e2.70A5732 20 2.70 32 223-1d25€2.40A8240 25  2.40 40
2////// // é///f// ; 223-1d20e2.80A5732 20 2.80 32 223-1d25€2.50A8740 25  2.50 40
%/////// é Z 223-1d20€2.90A5232 20  2.90 32 223-1d25€2.60A8232 25  2.60 32
% MG6 Z/ Z 223-1d20e3.00A5232 20 3.00 32 223-1d25e2.70A8232 25  2.70 32
Z /Z 7 223-1d20e3.1085224 20 3.10 24 223-1d25€2.80A8732 25  2.80 32
Z///////////////// 223-1d20e3.20A5224 20 3.20 24 223-1d25€2.90A8732 25  2.90 32
223-1d20e3.30A5224 20  3.30 24 223-1d25€3.00A8Z32 25  3.00 32

%// 223-1d20e3.40A5224 20  3.40 24 223-1d25€3.10A8232 25 3.10 32
223-1d20e3.50A5224 20 3.50 24 223-1d25€3.20A8232 25 3.20 32

223-1d20e3.60A5224 20  3.60 24 223-1d25€3.30A8232 25  3.30 32

223-1d20e3.70A5224 20 3.70 24 223-1d25€3.40A8732 25 3.0 32

223-1d20e3.80A5224 20 3.80 24 223-1d25€3.50A8732 25  3.50 32

223-1d20e3.90A5224 20  3.90 24 223-1d25€3.60A8Z32 25  3.60 32

223-1d20e4.00A5224 20  4.00 24 223-1d25€3.70A8232 25  3.70 32

223-1d20e4.50A5224 20 4.50 24 223-1d25€3.80A8232 25  3.80 32

223-1d20e5.00A5224 20 5.00 24 223-1d25€3.90A8232 25  3.90 32

223-1d20e5.50A5724 20 5.50 24 223-1d25e4.00A8732 25  4.00 32

223-1d20e6.00A5224 20 6.00 24 223-1d25e4.50A8732 25 450 32

223-1d25€0.10A8280 25  0.10 80 223-1d25e5.00A8732 25  5.00 32

223-1d25€0.15A8280 25  0.15 80 223-1d25e5.50A8724 25  5.50 24

223-1d25€0.20A8280 25  0.20 80 223-1d25e6.00A8724 25  6.00 24

223-1d25€0.25A8280 25  0.25 80 --> Ref. 223-2 30  0.10 100

223-1d25€0.30A8280 25  0.30 80 --> Ref. 223-2 30 0.15 100

223-1d25€0.35A8264 25 035 64 --> Ref. 223-2 30 020 100

223-1d25€0.40A8264 25  0.40 64 --> Ref. 223-2 30 025 100

223-1d25€0.45A8264 25 045 64 223-1d30e0.30A8280 30 0.30 80

223-1d25€0.50A8264 25  0.50 64 223-1d30e0.35A8280 30 0.35 80

T s BT



Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine % %

Continuazione

7 4 /447 /yd/Zzz7 /AR /7 /7 /& 7/

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z
%//////////////////////////////////// I 0 0 0 P
223-1d30e0.40A8Z80 30 040 --> Ref. 223-2 40 0.25 100 ) .
223-1d30e0.45A8780 30 045 80 --> Ref.223-2 40 0.30 100 ‘- ‘
223-1d30€0.50A8280 30 0.50 80 --> Ref. 223-2 40 035 100 “ '“:.- ‘
223-1d30e0.60A8Z64 30 0.60 64 --> Ref.223-2 40 0.40 100 &. . ‘
223-1d30e0.70A8Z64 30 0.70 64 223-1d40€0.45A10780 40 045 80 ~. _ -
223-1d30e0.80A8Z64 30 0.80 64 223-1d40e0.50A10780 40 0.50 80

223-1d30e0.90A8Z64 30 0.90 64 223-1d40e0.60A10Z80 40 0.60 80

223-1d30e1.00A8Z64 30  1.00 64 223-1d40e0.70A10280 40 0.70 80 W
223-1d30e1.70A8248 30 110 48 223-1d40e0.80A10Z80 40 0.80 80 / senza rivestimento Z
223-1d30e1.20A8748 30 1.20 48 223-1d40e0.90A10Z64 40 0.90 64 W%Z
223-1d30e1.30A8748 30 1.30 48 223-1d40e1.00A10Z64 40 1.00 64

223-1d30e1.40A8748 30  1.40 48 223-1d40e1.10A10Z64 40 110 64 Z///////? ?///////2
223-1d30e1.50A8748 30  1.50 48 223-1d40e1.20A10Z64 40 1.20 64 Z _| Z /24-1604
223-1d30e1.60A8248 30  1.60 48 223-1d40e1.30A10Z64 40 1.30 64 T / s /
223-1d30e1.70A8748 30 170 48 223-1d40e1.40A10264 40 1.40 64 ;// i /Z /
223-1d30e1.80A8748 30 1.80 48 223-1d40e1.50A10Z64 40 1.50 64 Z Z /
223-1d30e1.90A8748 30 190 48 223-1d40e1.60A10Z64 40  1.60 64 7 /////// /
223-1d30e2.00A8748 30 2.00 48 223-1d40e1.70A10248 40 1.70 48 ?///////é///é///é
223-1d30e2.10A8240 30 210 40 223-1d40e1.80A10748 40 1.80 48 Z 0° %% 8 2
223-1d30e2.20A8740 30 220 40 223-1d40e1.90A10248 40 1.90 48 Z//////é%//////
223-1d30e2.30A8Z40 30 2.30 40 223-1d40e2.00A10Z48 40 2.00 48 7 /////Z %///////;
223-1d30e2.40A8740 30 240 40 223-1d40e2.10A10748 40 2.10 48 é MG"ZZ N Z
223-1d30e2.50A8240 30 2.50 40 223-1d40e2.20A10748 40 2.20 48 Z 0 /Z é///// . 7
223-1d30e2.60A8Z40 30  2.60 40 223-1d40e2.30A10748 40 230 48 // 7/
223-1d30e2.70A8240 30 270 40 223-1d40e2.40A10748 40 240 48

223-1d30e2.80A8740 30 2.80 40 223-1d40e2.50A10248 40 250 48 / 7 %
223-1d30e2.90A8740 30 290 40 223-1d40e2.60A10748 40 2.60 48 - -
223-1d30e3.00A8740 30 3.00 40 223-1d40e2.70A10748 40 270 48

223-1d30e3.10A8Z40 30 3.10 40 223-1d40e2.80A10748 40 2.80 48

223-1d30e3.20A8240 30  3.20 40 223-1d40e2.90A10748 40 2.90 48

223-1d30e3.30A8240 30  3.30 40 223-1d40e3.00A10748 40  3.00 48

223-1d30e3.40A8740 30  3.40 40 223-1d40e3.10A10240 40 3.10 40

223-1d30e3.50A8740 30 3.50 40 223-1d40e3.20A10240 40 3.20 40

223-1d30e3.60A8740 30 3.60 40 223-1d40e3.30A10740 40 3.30 40

223-1d30e3.70A8Z40 30 3.70 40 223-1d40e3.40A10740 40  3.40 40

223-1d30e3.80A8240 30 3.80 40 223-1d40e3.50A10740 40 3.50 40

223-1d30e3.90A8740 30  3.90 40 223-1d40e3.60A10Z40 40  3.60 40

223-1d30e4.00A8740 30  4.00 40 223-1d40e3.70A10240 40 3.70 40

223-1d30e4.50A8732 30 4.50 32 223-1d40e3.80A10240 40 3.80 40

223-1d30e5.00A8732 30 5.00 32 223-1d40e3.90A10740 40 3.90 40

223-1d30e5.50A8232 30 5.50 32 223-1d40e4.00A10740 40  4.00 40

223-1d30e6.00A8732 30  6.00 32 223-1d40e4.50A10740 40 4.50 40

223-1d40e0.10A10Z128 40  0.10 128 223-1d40e5.00A10Z40 40 5.00 40

223-1d40e0.15A102128 40  0.15 128 223-1d40e5.50A10240 40 5.50 40

223-1d40e0.20A10Z128 40  0.20 128 223-1d40e6.00A10240 40  6.00 40

sy 7 v



% Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine

Art.n° d e d Z Art. n° d e d z

) 4 h \ 223-1d50e0.20A132128 50  0.20 128 223-1d50e6.00A13240 50  6.00 40

“-‘ ‘ 223-1d50e0.25A13Z128 50 0.25 128 223-1d63e0.20A16Z160 63 0.20 160

, '!_' £ 223-1d50€0.30A132128 50  0.30 128 223-1d63e0.25A162128 63 0.25 128

‘!'y f . / 223-1d50e0.35A132100 50  0.35 100 223-1d63e0.30A162128 63 0.30 128

~ _ - 223-1d50€0.40A13Z100 50  0.40 100 223-1d63e0.35A162128 63 0.35 128

223-1d50€0.45A132100 50  0.45 100 223-1d63e0.40A162128 63 0.40 128

223-1d50e0.50A13Z100 50  0.50 100 223-1d63e0.45A162128 63 0.45 128

y//D///////g/l//////////Z 223-1d50e0.60A13Z100 50 0.60 100 223-1d63e0.50A16Z128 63 0.50 128

é seﬁsao rr:\l/elsilrfwzgtc:) 7 223-1d50e0.70A13280 50 0.70 80 223-1d63e0.60A16Z100 63 0.60 100

%%% /; 223-1d50e0.80A13Z80 50 0.80 80 223-1d63e0.70A16Z100 63 0.70 100

223-1d50€0.90A13Z80 50 0.90 80 223-1d63e0.80A16Z100 63  0.80 100

Z/ _ /Z ?/ - /Z// - /Z 223-1d50e1.00A13280 50 1.00 80 223-1d63e0.90A16Z100 63 0.90 100

Z . Z¢24-16OZ 223-1d50e1.10A13280 50 1.10 80 223-1d63e1.00A162100 63  1.00 100

%////7//% Z////////Q 223-1d50e1.20A13280 50 1.20 80 223-1d63e1.10A16280 63 1.10 80

//////////Z// 223-1d50e1.30A13264 50  1.30 64 223-1d63e1.20A16280 63 1.20 80

Z %Z / 223-1d50e1.40A13Z64 50 1.40 64 223-1d63e1.30A16Z80 63 1.30 80

Z///////Z % 223-1d50e1.50A13264 50 1.50 64 223-1d63e1.40A16Z80 63  1.40 80

////////27 //////Z 223-1d50e1.60A13264 50  1.60 64 223-1d63e1.50A16280 63 1.50 80

2 o Z? :o Z 223-1d50e1.70A13264 50  1.70 64 223-1d63e1.60A16280 63 1.60 80

Z//////% é/////// 223-1d50e1.80A13264 50 1.80 64 223-1d63e1.70A16Z80 63 1.70 80

Vi é ///////Z 223-1d50e1.90A13264 50 1.90 64 223-1d63e1.80A16Z80 63  1.80 80

Z MG6 2Z Z 223-1d50e2.00A13Z64 50 2.00 64 223-1d63e1.90A16780 63  1.90 80

Z////// /? Z/////// ; 223-1d50e2.10A13264 50 2.10 64 223-1d63€2.00A16280 63  2.00 80
s/ s

7 7/% 223-1d50e2.20A13264 50 220 64 223-1d63e2.10A16264 63 210 64

223-1d50e2.30A13264 50 230 64 223-1d63e2.20A16264 63 220 64

% % 223-1d50e2.40A13264 50 2.40 64 223-1d63e2.30A16264 63 2.30 64

7 Z 223-1d50e2.50A13264 50 2.50 64 223-1d63e2.40A16264 63 2.40 64

223-1d50e2.60A13748 50 2.60 48 223-1d63€2.50A16264 63  2.50 64

223-1d50e2.70A13248 50 270 48 223-1d63e2.60A16264 63  2.60 64

223-1d50e2.80A13748 50 2.80 48 223-1d63e2.70A16264 63 270 64

223-1d50€2.90A13248 50 2.90 48 223-1d63e2.80A16264 63  2.80 64

223-1d50e3.00A13748 50 3.00 48 223-1d63e2.90A16264 63 2.90 64

223-1d50e3.10A13248 50 3.10 48 223-1d63e3.00A16Z64 63  3.00 64

223-1d50e3.20A13748 50 3.20 48 223-1d63e3.10A16264 63  3.10 64

223-1d50e3.30A13248 50 3.30 48 223-1d63e3.20A16264 63  3.20 64

223-1d50e3.40A13248 50 3.40 48 223-1d63e3.30A16264 63  3.30 64

223-1d50e3.50A13248 50 3.50 48 223-1d63e3.40A16264 63 3.0 64

223-1d50e3.60A13748 50 3.60 48 223-1d63e3.50A16Z64 63 3.50 64

223-1d50e3.70A13248 50 3.70 48 223-1d63e3.60A16Z64 63 3.60 64

223-1d50e3.80A13748 50 3.80 48 223-1d63e3.70A16264 63  3.70 64

223-1d50e3.90A13248 50 3.90 48 223-1d63e3.80A16264 63  3.80 64

223-1d50e4.00A13248 50  4.00 48 223-1d63e3.90A16264 63 3.90 64

223-1d50e4.50A13248 50 4.50 48 223-1d63e4.00A16264 63  4.00 64

223-1d50e5.00A13748 50 5.00 48 223-1d63e4.50A16748 63 4.50 48

223-1d50e5.50A13740 50 5.50 40 223-1d63e5.00A16248 63  5.00 48

s s B



Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine % %

Continuazione

Art. n° d e d Z Art. n° d e d Z

1 2 1 2
223-1d63e5.50A16748 63  5.50 48 223-1d80e5.50A22764 80 5.50 64 / \
223-1d63e6.00A16248 63  6.00 48 223-1d80e6.00A22764 80  6.00 64 “- |
223-1d80e0.25A222160 80  0.25 160 223-1d100e0.50A22Z160 100  0.50 160 ‘8&. . ' “ i
223-1d80e0.30A227160 80 0.30 160 223-1d100e0.60A227160 100  0.60 160 ¢ Y
223-1d80e0.35A22Z160 80  0.35 160 223-1d100€0.70A222128 100  0.70 128 T
223-1d80e0.40A22Z160 80  0.40 160 223-1d100e0.80A222128 100  0.80 128
223-1d80e0.45A227128 80 0.45 128 223-1d100e0.90A227128 100  0.90 128 // oy,
223-1d80e0.50A227128 80 0.50 128 223-1d100e1.00A222128 100  1.00 128 / Disponibile cono Z
223-1d80e0.60A227128 80  0.60 128 223-1d100e1.10A222128 100 1.10 128 % Se(r\}éfjir ';;;'nfi?)to Z
223-1d80e0.70A227128 80 0.70 128 223-1d100e1.20A227128 100  1.20 128 %////////////////////%
223-1d80e0.80A227128 80 0.80 128 223-1d100e1.30A22Z100 100  1.30 100 7///////% 7///////%
223-1d80e0.90A22Z100 80  0.90 100 223-1d100e1.40A222100 100  1.40 100 Z ZZ z Z
223-1d80e1.00A22Z100 80  1.00 100 223-1d100e1.50A22Z100 100  1.50 100 é —_— /y é24-16(7
223-1d80e1.10A222100 80  1.10 100 223-1d100e1.60A22Z100 100  1.60 100 %Z //?//////”
223-1d80e1.20A22Z100 80  1.20 100 223-1d100e1.70A22Z100 100  1.70 100 Z %Z/
223-1d80e1.30A227100 80 1.30 100 223-1d100e1.80A22Z100 100  1.80 100 % :::‘s\ Z %
223-1d80e1.40A22Z100 80  1.40 100 223-1d100e1.90A227100 100  1.90 100 ¢////// % /%
223-1d80e1.50A22Z100 80  1.50 100 223-1d100e2.00A222100 100  2.00 100 /////X///é Z //é///é
223-1d80e1.60A22Z100 80  1.60 100 223-1d100e2.10A22Z100 100  2.10 100 é 0° Z% 8° Z
223-1d80e1.70A22780 80 1.70 80 223-1d100e2.20A22Z100 100  2.20 100 ?///// /Z é////// 7
223-1d80e1.80A22780 80 1.80 80 223-1d100e2.30A22Z100 100  2.30 100 Z//////Z %///////Z
223-1d80e1.90A22780 80 1.90 80 223-1d100e2.40A22Z100 100  2.40 100 Z MG6 éé N Z
223-1d80e2.00A22780 80  2.00 80 223-1d100€2.50A22Z100 100  2.50 100 Z/////// Z//////%
223-1d80e2.10A22780 80 2.10 80 223-1d100e2.60A22280 100  2.60 80 % 7
223-1d80e2.20A22780 80 2.20 80 223-1d100e2.70A22Z80 100  2.70 80
223-1d80e2.30A22780 80 2.30 80 223-1d100e2.80A22Z80 100  2.80 80 % %
223-1d80e2.40A22780 80 240 80 223-1d100€2.90A22780 100  2.90 80
223-1d80e2.50A22780 80 2.50 80 223-1d100e3.00A22780 100 3.00 80
223-1d80e2.60A22780 80  2.60 80 223-1d100e3.10A22280 100  3.10 80
223-1d80e2.70A22780 80 2.70 80 223-1d100e3.20A22280 100  3.20 80
223-1d80e2.80A22780 80 2.80 80 223-1d100e3.30A22Z80 100  3.30 80
223-1d80e2.90A22780 80 2.90 80 223-1d100e3.40A22780 100  3.40 80
223-1d80e3.00A22780 80  3.00 80 223-1d100e3.50A22Z80 100  3.50 80
223-1d80e3.10A22764 80 3.10 64 223-1d100e3.60A22Z80 100  3.60 80
223-1d80e3.20A22764 80 3.20 64 223-1d100e3.70A22280 100  3.70 80
223-1d80e3.30A22764 80 3.30 64 223-1d100e3.80A22280 100  3.80 80
223-1d80e3.40A22764 80  3.40 64 223-1d100e3.90A22780 100  3.90 80
223-1d80e3.50A22764 80 3.50 64 223-1d100e4.00A22Z80 100  4.00 80
223-1d80e3.60A22764 80  3.60 64 223-1d100e4.50A22Z80 100  4.50 80
223-1d80e3.70A22764 80 3.70 64 223-1d100e5.00A22Z80 100  5.00 80
223-1d80e3.80A22764 80  3.80 64 223-1d100e5.50A22264 100  5.50 64
223-1d80e3.90A22764 80 3.90 64 223-1d100e6.00A22264 100  6.00 64
223-1d80e4.00A22764 80 4.00 64 223-1d125€0.60A22Z160 125  0.60 160
223-1d80e4.50A22764 80 4.50 64 223-1d125€0.70A22Z160 125  0.70 160
223-1d80e5.00A22764 80  5.00 64 223-1d125€0.80A22Z160 125  0.80 160



Continuazione

Z 4

Fresa circolare DIN 1837 dentatura fine

T 707/

Art.n° d e d Z

223-1d125€0.90A22Z160 125  0.90 160
4 \
L 2 223-1d125e1.00A222160 125  1.00 160
I |
!’ i 223-1d125€1.10A222128 125  1.10 128
A | L
\ ) 223-1d125e1.20A222128 125  1.20 128
~ - 223-1d125e1.30A222128 125  1.30 128
223-1d125¢1.40A227128 125  1.40 128
223-1d125¢1.50A227128 125  1.50 128
22
?Dispomb”e ono 7 223-1d125e1.60A222128 125  1.60 128
7 senzarivestimento 7 223-1d125e1.70A222128 125  1.70 128
% (vedipagina6l) 7~ 223-1d125¢1.80A222128 125  1.80 128
T2 °r :
223-1d125e1.90A227128 125  1.90 128
7 S
2////////22/ 2 Z 223-1d125€2.00A227128 125  2.00 128
7
7 . Z/ 160 223-1d125€2.10A222100 125  2.10 100
/ ] //24 160/
T 0 223-1d125€2.20A22Z100 125  2.20 100
/////////Z /// 223-1d125€2.30A222100 125  2.30 100
Z ﬁl%% 223-1d125€2.40A222100 125 2.40 100
y
T % 223-1d125e2.50A22Z100 125  2.50 100
e //27 vy 223-1d125€2.60A22Z100 125  2.60 100
é ())\o Zé :o é 223-1d125€2.70A22Z100 125  2.70 100
7 77 223-1d125€2.80A222100 100
T D e 125 280
iy, %///////% 223-1d125€2.90A227100 125  2.90 100
7 f/ N 7 223-1d125€3.00A222100 125  3.00 100
- MGe 7
Z 77 7 223-1d125€3.10A222100 125  3.10 100
7007007 223-1d125€3.20A222100 2 100
W 7/ - es. 125 3.20
223-1d125€3.30A22Z100 125  3.30 100
% % 223-1d125€3.40A22Z100 125  3.40 100
4 7 223-1d125€3.50A222100 125  3.50 100
223-1d125€3.60A22Z100 125  3.60 100
223-1d125€3.70A22Z100 125  3.70 100
223-1d125€3.80A22Z100 125  3.80 100
223-1d125€3.90A22Z100 125  3.90 100
223-1d125e4.00A222100 125  4.00 100
223-1d125e4.50A222100 125  4.50 100
223-1d125€5.00A22Z100 125  5.00 100
223-1d125€5.50A222100 125  5.50 100
223-1d125€6.00A22Z100 125  6.00 100
223-1d160e1.00A322160 160  1.00 160
223-1d160e1.20A322160 160  1.20 160
223-1d160e1.50A322160 160  1.50 160
223-1d160e1.60A32Z160 160  1.60 160
223-1d160e1.80A322128 160  1.80 128
223-1d160e2.00A322128 160  2.00 128
223-1d160e2.50A322128 160  2.50 128
223-1d160e3.00A322128 160  3.00 128



Fresa circolare dentatura extra fine % %

Acciaio < 700 N/mm? 80 120 o ] Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 100 u] ] Trio -~
Acciaio inox 60 100 =] L Trio 4 h
Ghisa / \
Rame 25000 :ooo :: : ZZEO “_ |
Ottone - Bronzo
Alluminio i(_:g igz ; : 22:: ‘.ml"" /
Oro - argento 150 300 [ - Solo — s
Platino - Palladio - ~o T
Superleghe 20 40 [m] [ ] Trio
Titanio 40 60 [m] [ Rico
nonadatto-  adatto d  molto adattoll
d:Hs % senE:rr;:/elsiir(T:\ce)gtcc)) /
) z (vedi pagina 61) %
777777
T2, 7000 72000 20 7007 S 4 T4 % o 5 Z///////Z/?////z////é
Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z Z || 2%484602
T 0 00 T4 s 24 4 4 4 Znmndi
223-2d8e0.10A3748 8 0.10 48 223-2d12€0.30A5264 12 0.30 64 Z//q/%///é ///
223-2d8e0.15A3748 8 0.15 48 223-2d12e0.35A5264 12 0.35 64 Z % Z
223-2d8e0.20A3248 8 0.20 48 223-2d12e0.40A5264 12 0.40 64 é//////% %
223-2d8e0.25A3748 8 0.25 48 223-2d12€0.50A5Z64 12 0.50 64 /////////éy///é///é
223-2d8e0.30A3748 8 0.30 48 223-2d12€0.60A5Z64 12 0.60 64 é 0° Z / 6° Z
223-2d8e0.35A3748 8 0.35 48 223-2d12e0.70A5264 12 0.70 64 %///////Z é//////%
223-2d8e0.40A3748 8 0.40 48 223-2d12€0.80A5264 12 0.80 64 7///////2 %///////Z
223-2d8e0.50A3748 8 0.50 48 223-2d12€0.90A5Z64 12 0.90 64 é MG6 Z? N Z
223-2d8e0.60A3748 8 0.60 48 223-2d12e1.00A5Z264 12 1.00 64 Z///////// é////// ///
223-2d8e0.70A3Z48 8 0.70 48 223-2d15e0.10A5Z80 15 0.10 80 ///% 7//
223-2d8e0.80A3748 8 0.80 48 223-2d15€0.15A5280 15 0.15 80
223-2d8e0.90A3748 8 0.90 48 223-2d15€0.20A5280 15 0.20 80 % %
223-2d8e1.00A3748 8 1.00 48 223-2d15€0.25A5Z80 15 0.25 80 - -
223-2d10e0.10A3Z64 10 0.10 64 223-2d15e0.30A5Z80 15 0.30 80
223-2d10e0.15A3264 10 0.15 64 223-2d15€0.35A5Z80 15 035 80
223-2d10€0.20A3Z64 10 0.20 64 223-2d15€0.40A5Z80 15 0.40 80
223-2d10e0.25A3Z64 10 0.25 64 223-2d15€0.50A5Z80 15  0.50 80
223-2d10€0.30A3Z64 10 0.30 64 223-2d15€0.60A5Z80 15 0.60 80
223-2d10€0.35A3Z64 10 0.35 64 223-2d15€0.70A5Z80 15 0.70 80
223-2d10e0.40A3764 10 0.40 64 223-2d15e0.80A5Z80 15 0.80 80
223-2d10e0.50A3Z64 10  0.50 64 223-2d15€0.90A5Z80 15 0.90 80
223-2d10e0.60A3Z64 10  0.60 64 223-2d15€1.00A5Z80 15 1.00 80
223-2d10e0.70A3Z64 10 0.70 64 223-2d15e1.10A5Z80 15 1.10 80
223-2d10€0.80A3Z64 10 0.80 64 223-2d15€1.20A5Z80 15 1.20 80
223-2d10€0.90A3Z64 10  0.90 64 223-2d15€e1.30A5Z80 15 1.30 80
223-2d10e1.00A3Z64 10 1.00 64 223-2d15€1.40A5Z80 15 1.40 80
223-2d12€0.10A5Z64 12 0.10 64 223-2d15€1.50A5Z80 15 1.50 80
223-2d12€0.15A5Z64 12 0.15 64 223-2d15€2.00A5Z80 15 2.00 80
223-2d12€0.20A5Z64 12 0.20 64 223-2d15€2.50A5Z80 15 2.50 80
223-2d12€0.25A5Z64 12 0.25 64 223-2d15€3.00A5Z80 15 3.00 80

—)



Continuazione
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Fresa circolare dentatura extra fine

T 707/
i /7 zazzx/Zzx/Z v/ 7 /77 /7 /8 /& /27

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, z

-~ T I s s s 0

223-2d20e0.10A5Z100 20  0.10 100 223-2d20e3.00A5Z80 20  3.00 80

b \ 223-2d20€0.10A6280 20 0.10 80 223-2d20e3.00A6Z80 20  3.00 80

| : 223-2d20€0.15A52100 20  0.15 100 223-2d25€0.10A5Z80 25  0.10 80

‘““"l" / 223-2d20€0.15A6280 20 0.15 80 223-2d25€0.15A5Z80 25  0.15 80

- ’ 223-2d20e0.20A52100 20  0.20 100 223-2d25€0.15A62100 25  0.15 100

223-2d20€0.20A6780 20 020 80 223-2d25€0.15A82100 25  0.15 100

223-2d20€0.25A5280 20 025 80 223-2d25€0.20A5Z80 25 020 80

WW 223-2d20€0.25A5Z100 20  0.25 100 223-2d25€0.20A6Z100 25  0.20 100

éSDeEEaO r”,L;i,;ZE;Z 223-2d20€0.25A6280 20 025 80 223-2d25€0.20A82100 25  0.20 100

z (vedi pagina 61) 223-2d20€0.30A5280 20  0.30 80 223-2d25€0.25A5Z80 25 025 80
22 /////////%

223-2d20€0.30A52100 20  0.30 100 223-2d25€0.25A62100 25  0.25 100

//////// ////////% 223-2d20€0.30A6280 20 0.30 80 223-2d25€0.25A82100 25  0.25 100

Z . 7 / 223-2d20e0.35A5280 20 035 80 223-2d25€0.30A5Z80 25  0.30 80
/ ; /48-160/

/////// 7 ///////// 223-2d20e0.35A5Z100 20  0.35 100 223-2d25€0.30A62100 25  0.30 100

/////////é //% 223-2d20€0.35A6780 20 035 80 223-2d25€0.30A82100 25  0.30 100

2 ‘:\:\tgé 223-2d20€0.40A5Z80 20  0.40 80 223-2d25€0.35A5Z80 25 035 80

Z/;; » //é % 223-2d20€0.40A52100 20  0.40 100 223-2d25¢0.35A62100 25  0.35 100

///////// 7 //////? 223-2d20e0.40A6Z80 20 0.40 80 223-2d25e0.35A8Z100 25 0.35 100

Z }\o % Z Z 223-2d20€0.50A5280 20  0.50 80 223-2d25€0.40A5Z80 25 0.0 80

2///// //é////// 223-2d20e0.50A5Z100 20  0.50 100 223-2d25€0.40A62100 25  0.40 100

%//// /¢ iy, 223-2d20€0.50A6280 20 050 80 223-2d25€0.40A82100 25  0.40 100

%Mcéé 7 Z 223-2d20€0.60A5280 20  0.60 80 223-2d25€0.50A5280 25  0.50 80

Z 7 / 7 223-2d2060.60A6280 20  0.60 80 223-2d25€0.50A62100 25  0.50 100

Z//// 7 / //// O d2060.70A5280 20 070 80 223-2d25¢0.50A82100 25  0.50 100

223-2d20€0.70A6280 20 070 80 223-2d25€0.60A5Z80 25  0.60 80

% // 223-2d20€0.80A5Z80 20 0.80 80 223-2d25€0.60A6Z100 25  0.60 100

223-2d20€0.80A6280 20 0.80 80 223-2d25€0.60A8Z100 25  0.60 100

223-2d20€0.90A5Z80 20 0.90 80 223-2d25€0.70A5Z80 25 070 80

223-2d20€0.90A6780 20 0.90 80 223-2d25€0.70A6100 25  0.70 100

223-2d20e1.00A5Z80 20 1.00 80 223-2d25¢0.70A82100 25  0.70 100

223-2d20e1.00A6280 20  1.00 80 223-2d25€0.80A5Z80 25  0.80 80

223-2d20e1.10A5Z80 20 110 80 223-2d250.80A62100 25  0.80 100

223-2d20e1.10A6280 20 110 80 223-2d250.80A82100 25  0.80 100

223-2d20e1.20A5Z80 20  1.20 80 223-2d25€0.90A5Z80 25  0.90 80

223-2d20e1.20A6780 20 1.20 80 223-2d25€0.90A6100 25  0.90 100

223-2d20e1.30A5280 20 1.30 80 223-2d25¢0.90A82100 25  0.90 100

223-2d20e1.30A6280 20 130 80 223-2d25e1.00A5Z80 25 100 80

223-2d20e1.40A5Z80 20  1.40 80 223-2d25¢1.00A6Z100 25  1.00 100

223-2d20e1.40A6280 20 1.40 80 223-2d25¢1.00A82100 25  1.00 100

223-2d20e1.50A5280 20 1.50 80 223-2d25e1.10A5Z80 25 110 80

223-2d20e1.50A6280 20 1.50 80 223-2d25¢1.10A62100 25  1.10 100

223-2d20e2.00A5Z80 20  2.00 80 223-2d25¢1.10A82100 25  1.10 100

223-2d20e2.00A6280 20 2.00 80 223-2d25e1.20A5Z80 25 120 80

223-2d20e2.50A5280 20 2.50 80 223-2d25¢1.20A62100 25  1.20 100

223-2d20e2.50A6280 20 250 80 223-2d25¢1.20A82100 25  1.20 100

oYY



Fresa circolare dentatura extra fine % %

Continuazione

Art. n° d, e d, Z Art. n° d e d Z

223-2d25€1.30A5280 25 130 80 223-2d32€0.50A8780 32 050 80 4 h
223-2d25€1.30A62100 25 1.30 100 223-2d32€0.60A8280 32 0.60 80 /_' )
223-2d25€1.30A82100 25 130 100 223-2d32€0.70A8780 32 070 80 | .!
223-2d25e1.40A5280 25 140 80 223-2d32€0.80A8780 32 0.80 80 ‘“I“" :
223-2d25€1.40A6Z100 25 140 100 223-2d320.90A8780 32 0.90 80 ) - :
223-2d25€1.40A82100 25 140 100 223-2d32e1.00A8280 32 1.00 80

223-2d25€1.50A5280 25 150 80 223-2d32e1.10A8280 32 110 80

223-2d25€1.50A62100 25 150 100 223-2d32e1.20A8280 32 120 80 %W
223-2d25e1.50A82100 25 1.50 100 223-2d32e1.30A8280 32 1.30 80 Z se(r\w/gzlrlv:smz?)to é
223-2d25€2.00A5280 25 2.00 80 223-2d32e1.40A8280 32 1.40 80 %// pW y
223-2d25€2.00A6Z100 25  2.00 100 223-2d32e1.50A8780 32 150 80

223-2d25€2.00A8Z100 25  2.00 100 223-2d322.00A8780 32 2.00 80 ;///////f 77 ///Z////é
223-2d25€2.50A5280 25 250 80 223-2d32€2.50A8780 32 250 80 Z - 2248-1602
223-2d25€2.50A62100 25 2.50 100 223-2d32€3.00A8280 32 3.00 80 é//// / s /
223-2d25€2.50A82100 25 250 100 223-2d35€0.15A8296 35 015 96 /////////Z/
223-2d25€3.00A5280 25  3.00 80 223-2d35€0.20A8296 35 020 96 Z .,;:»27/ /
223-2d25€3.00A6Z100 25  3.00 100 223-2d35€0.25A8296 35 025 96 7, /////// /
223-2d25€3.00A82100 25 3.00 100 223-2d35€0.30A8296 35  0.30 9% ///////?///////é
223-2d30€0.70A82100 30  0.10 100 223-2d35€0.35A8296 35 035 96 Z 0° Z% 6° é
223-2d30€0.75A82100 30 015 100 223-2d35€0.40A8296 35 0.0 96 Z///////Z é//////%
223-2d30€0.20A82100 30 020 100 223-2d35€0.50A8296 35  0.50 96 7///////2 %///////Z
223-2d30e0.25A82100 30 025 100 223-2d35€0.60A8Z96 35  0.60 96 Z MG6 ZZ N Z
223-2d300.30A8Z100 30 030 100 223-2d35€0.70A8296 35 070 96

223-2d30e0.35A82100 30 035 100 223-2d35€0.80A8296 35  0.80 96 é////// Z///////
223-2d300.40A82100 30  0.40 100 223-2d35€0.90A8296 35  0.90 96 /
223-2d30€0.50A82100 30 050 100 223-2d35e1.00A8296 35 100 9

223-2d300.60A82100 30 0.60 100 223-2d35€1.10A8296 35 110 96

223-2d30e0.70A8Z100 30 0.70 100 223-2d35€1.20A8296 35 1.20 96

223-2d30e0.80A8Z100 30 0.80 100 223-2d35€1.30A8296 35 130 96

223-2d30€0.90A8Z100 30  0.90 100 223-2d35e1.40A8296 35 140 96

223-2d30e1.00A82100 30  1.00 100 223-2d35e1.50A8296 35 150 96

223-2d30e1.10A82100 30 110 100 223-2d35€2.00A8296 35  2.00 9

223-2d30e1.20A82100 30 1.20 100 223-2d35€2.50A8296 35 250 96

223-2d30e1.30A8Z100 30 130 100 223-2d35€3.00A8296 35  3.00 96

223-2d30e1.40A8Z100 30  1.40 100 223-2d40e0.15A8Z100 40 0.15 100

223-2d30e1.50A82100 30 1.50 100 223-2d40€0.15A8Z160 40  0.15 160

223-2d3062.00A82100 30  2.00 100 223-2d40€0.15A102100 40  0.15 100

223-2d30e2.50A82100 30 250 100 223-2d40e0.15A102160 40  0.15 160

223-2d30e3.00A82100 30 3.00 100 223-2d40€0.20A82100 40  0.20 100

223-2d32€0.15A8280 32 0.15 80 223-2d40e0.20A8Z160 40  0.20 160

223-2d32€0.20A8280 32 020 80 223-2d40e0.20A10Z100 40  0.20 100

223-2d32€0.25A8780 32 025 80 223-2d40e0.20A10Z160 40  0.20 160

223-2d32€0.30A8780 32 030 80 223-2d400.25A82100 40  0.25 100

223-2d32€0.35A8780 32 035 80 223-2d40e0.25A82160 40  0.25 160

223-2d32€0.40A8280 32 040 80 223-2d40e0.25A102100 40  0.25 100

Y



Fresa circolare dentatura extra fine
Continuazione

T T2 00 770070 200 77 204 77724 2

Art.n° d, e d, Z Art.n° d e d Z

223-2d40€0.25A102160 40  0.25 160 223-2d40e1.30A82100 40 130 100

b \ 223-2d40e0.30A82100 40 030 100 223-2d40e1.30A82160 40 130 160

‘ ”: 223-2d40e0.30A82160 40 0.30 160 223-2d40e1.30A102100 40  1.30 100

‘““"l / 223-2d40e0.30A10Z100 40  0.30 100 223-2d40e1.30A102160 40  1.30 160

: - . 223-2d40e0.30A10Z160 40  0.30 160 223-2d40e1.40A82100 40 140 100

223-2d40e0.35A82100 40 035 100 223-2d40e1.40A82160 40 140 160

223-2d40e0.35A87160 40 0.35 160 223-2d40e1.40A10Z100 40 1.40 100

W 223-2d40€0.35A102100 40  0.35 100 223-2d40e1.40A102160 40 1.40 160

é senEa rivestimento Z 223-2d40€0.35A10Z160 40  0.35 160 223-2d40e1.50A87100 40 150 100

%% /// 223-2d40e0.40A82100 40  0.40 100 223-2d40e1.50A82160 40 150 160

223-2d40€0.40A8Z160 40  0.40 160 223-2d40e1.50A102100 40  1.50 100

/ Gz / 7 / - / i /? 223-2d40e0.40AT0Z100 40  0.40 100 223-2d40e1.50A102160 40  1.50 160

Z . %/ . 223-2d40€0.40A102160 40  0.40 160 223-2d40e2.00A8Z100 40  2.00 100
/ 7 / " a8 160/

/////// . ///////// 223-2d40e0.50A82100 40  0.50 100 223-2d40e2.00A82160 40  2.00 160

/////////é //% 223-2d40e0.50A82160 40  0.50 160 223-2d40e2.00A10Z100 40  2.00 100

Z %é / 223-2d40e0.50A10Z100 40  0.50 100 223-2d40e2.00A107160 40  2.00 160

Z////////é % 223-2d40e0.50A10Z160 40  0.50 160 223-2d40e2.50A82100 40 250 100

///////// 7 //////? 223-2d40e0.60A82100 40  0.60 100 223-2d40e2.50A82160 40 250 160

Z )\o % Z Z 223-2d40€0.60A82160 40 0.60 160 223-2d40e2.50A102100 40  2.50 100

2///// // é L / 223-2d40€0.60A10Z100 40  0.60 100 223-2d40e2.50A102160 40  2.50 160

%//// /¢ sy 223-2d40€0.60A10Z160 40  0.60 160 223-2d40e3.00A82100 40  3.00 100

Z MG6 2 Z é 223-2d40€0.70A82100 40  0.70 100 223-2d40e3.00A82160 40  3.00 160

é/////// ?/////// 7 223-2d40e0.70A8Z160 40 0.70 160 223-2d40e3.00A10Z100 40 3.00 100

7 / 223-2d40€0.70A10Z100 40  0.70 100 223-2d40e3.00A10Z160 40  3.00 160

223-2d40€0.70A102160 40  0.70 160 223-2d45€0.15A82100 45 015 100

% // 223-2d40e0.80A82100 40  0.80 100 223-2d45€0.15A82160 45 0.15 160

223-2d40€0.80A87160 40  0.80 160 223-2d45€0.20A87100 45 020 100

223-2d400.80A10Z100 40  0.80 100 223-2d45€0.20A82160 45 020 160

223-2d40e0.80AT0Z160 40  0.80 160 223-2d45€0.25A87100 45 0.25 100

223-2d40€0.90A82100 40  0.90 100 223-2d45e0.25A82160 45 025 160

223-2d40e0.90A82160 40  0.90 160 223-2d45€0.30A82100 45 030 100

223-2d40e0.90A10Z100 40  0.90 100 223-2d45€0.30A82160 45 030 160

223-2d40e0.90A10Z160 40  0.90 160 223-2d45€0.35A82100 45 035 100

223-2d40e1.00A82100 40  1.00 100 223-2d45€0.35A82160 45 035 160

223-2d40e71.00A8Z160 40  1.00 160 223-2d45€0.40A82100 45 0.40 100

223-2d40e1.00A10Z100 40  1.00 100 223-2d45€0.40A82160 45 0.40 160

223-2d40e1.00A102160 40  1.00 160 223-2d45€0.50A82100 45 050 100

223-2d40e1.10A82100 40 110 100 223-2d45€0.50A82160 45 0.50 160

223-2d40e1.10A82160 40 110 160 223-2d45€0.60A82100 45 0.60 100

223-2d40e1.70A10Z100 40  1.10 100 223-2d45€0.60A82160 45 0.60 160

223-2d40e1.10AT0Z160 40  1.10 160 223-2d45€0.70A82100 45 0.70 100

223-2d40e1.20A82100 40 120 100 223-2d45€0.70A82160 45 070 160

223-2d40e1.20A82160 40 120 160 223-2d45€0.80A82100 45 0.80 100

223-2d40e1.20A10Z100 40  1.20 100 223-2d45€0.80A82160 45 0.80 160

223-2d40e1.20A10Z160 40  1.20 160 223-2d45€0.90A87100 45 0.90 100

e e B



Fresa circolare dentatura extra fine % %

Continuazione

Art.n° d, e d, Z Art.n° d, e d, z

223-2d45€0.90A82160 45 0.90 160 223-2d50e1.30A132120 50  1.30 120 , ‘ h .
223-2d45€1.00A82100 45 1.00 100 223-2d50e1.40A102100 50  1.40 100 “-
223-2d45€1.00A82160 45 1.00 160 223-2d50e1.40A132120 50  1.40 120 \ .’
223-2d45e1.10A82100 45 1.10 100 223-2d50e1.50A10100 50  1.50 100 \“““l P :
223-2d45e1.10A82160 45 1.10 160 223-2d50e1.50A132120 50  1.50 120 ~ _ -
223-2d45e1.20A82100 45 120 100 223-2d50e2.00A10100 50  2.00 100

223-2d45e1.20A82160 45 1.20 160 223-2d50€2.00A132120 50  2.00 120

223-2d45€1.30A82100 45 130 100 223-2d50€2.50A102100 50  2.50 100 %{s{g/n/gﬁ/e//c/o/{ c{// é
223-2d45e1.30A82160 45 130 160 223-2d50e2.50A13Z120 50  2.50 120 Zse&g irivaesggi?)to Z
223-2d45e1.40A82100 45  1.40 100 223-2d50e3.00A10100 50  3.00 100 WM Y/
223-2d45e1.40A82160 45  1.40 160 223-2d50e3.00A132120 50  3.00 120

223-2d45e1.50A82100 45 1.50 100 223-2d63€0.25A162120 63 0.25 120 7 //////f ;///////;
223-2d45e1.50A82160 45 150 160 223-2d63€0.30A162120 63 0.30 120 Z . 2/ 48-1602
223-2d45€2.00A8Z100 45 2.00 100 223-2d63€0.35A162120 63 0.35 120 ¢////// / // //////
223-2d45€2.00A87160 45 2,00 160 223-2d63€0.40A162120 63 0.40 120 //// g /Z 7
223-2d45€2.50A82100 45  2.50 100 223-2d63e0.50A162120 63 0.50 120 é %Z
223-2d45e2.50A82160 45  2.50 160 223-2d63e0.60A162120 63 0.60 120 é///////é
223-2d45€3.00A82100 45  3.00 100 223-2d63€0.70A162120 63 0.70 120 / /i ? //////j
223-2d45€3.00A82160 45 3.00 160 223-2d63€0.80A162120 63 0.80 120 Z 0° é% &° Z
223-2d50e0.20A102100 50  0.20 100 223-2d63€0.90A162120 63 0.90 120 Z//////// é//////%
223-2d50e0.25A102100 50  0.25 100 223-2d63e1.00A162120 63  1.00 120 7 //////Z %///////Z
223-2d50e0.25A132120 50  0.25 120 223-2d63e1.10A167120 63 1.10 120 é MG6 ZZ N Z
223-2d50e0.30A102100 50  0.30 100 223-2d63e1.20A162120 63 1.20 120

223-2d50€0.30A132120 50  0.30 120 223-2d63e1.30A162120 63 1.30 120 //////// 4///////
223-2d50€0.35A10Z100 50  0.35 100 223-2d63e1.40A162120 63 1.40 120 / /
223-2d50€0.35A132120 50  0.35 120 223-2d63e1.50A162120 63 1.50 120 /
223-2d50e0.40A10Z100 50  0.40 100 223-2d63€2.00A162120 63 2.00 120 /
223-2d50e0.40A132120 50  0.40 120 223-2d63e2.50A162120 63 2.50 120

223-2d50e0.50A102100 50  0.50 100 223-2d63e3.00A162120 63 3.00 120

223-2d50€0.50A132120 50  0.50 120 223-2d80e0.50A162128 80  0.50 128

223-2d50€0.60A102100 50  0.60 100 223-2d80€0.60A162128 80  0.60 128

223-2d50€0.60A132120 50  0.60 120 223-2d80€0.70A16Z128 80  0.70 128

223-2d50€0.70A10Z100 50  0.70 100 223-2d80€0.80A162128 80  0.80 128

223-2d50e0.70A132120 50  0.70 120 223-2d80e0.90A162128 80  0.90 128

223-2d50e0.80A102100 50  0.80 100 223-2d80e1.00A16Z128 80  1.00 128

223-2d50€0.80A132120 50  0.80 120 223-2d80e1.10A162128 80  1.10 128

223-2d50€0.90A102100 50  0.90 100 223-2d80e1.20A162128 80  1.20 128

223-2d50€0.90A132120 50  0.90 120 223-2d80e1.30A162128 80  1.30 128

223-2d50e1.00A10Z100 50  1.00 100 223-2d80e1.40A162128 80  1.40 128

223-2d50e1.00A132120 50  1.00 120 223-2d80e1.50A162128 80  1.50 128

223-2d50e1.10A102100 50  1.10 100 223-2d80e2.00A16Z128 80  2.00 128

223-2d50e1.10A132120 50  1.10 120 223-2d80€2.50A162128 80  2.50 128

223-2d50e1.20A102100 50  1.20 100 223-2d80e3.00A162128 80  3.00 128

223-2d50e1.20A132120 50  1.20 120

223-2d50e1.30A102100 50  1.30 100



77777

Fresa circolare dentatura elicoidale
/4477777

Materiale Yc ron Verivestito . Se.nza Rivestito Rlvest'ln'l.ento
rivestito rivestimento conS|g||ato
= Acciaio < 700 N/mm? 80 120 o ] Trio
v N Acciaio > 700 N/mm? 60 100 o L] Trio
y Acciaio inox 60 100 o u Trio
fe. Ghisa 50 90 o ] Nemo
! - | Rame 200 300 o u Solo
\ [ x".'.‘ / Ottone - Bronzo 200 300 ] o Solo
‘\ ' I 2 Alluminio 250 400 o u Solo
-~ Oro - argento 150 300 o [ ] Solo
Platino - Palladio R B
Superleghe 20 40 o u Trio
Titanio 40 60 [ ] ] Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
WWW Tolleranze e: +/-0.01
7 Disponibile cono 7~ 415

SN\

/ senza rivestimento /
(vedi pagina 61)

7
T /////////%

///////éf//////é T 02 700 20 0 000000 04 7 00
/ ! /ZZO-ZIOO? Art. n° d, e d, Z Art. n° d, e d, z
///////// 70007 //// 7 ///// T T4 70 720 700 70
////// / 225d15e1.0A5Z4## 1.0 225d25e5.0A8Z4## 25 5.0
/ 1*1 Z/ 225d15e1.5A5Z4## 15 1.5 225d25e5.5A8Z4## 25 55
4////// 7 225d15e2.0A5Z4## 15 2.0 225d25e6.0A8Z4## 25 6.0
7 //////// ///// 225d15e2.5A5Z### 15 2.5 225d25e7.0A8Z## 25 7.0
Z A Zé/ . é 225d15e3.0A5Z## 15 3.0 225d25e8.0A8Z## 25 8.0
Z////z/gjz Z////a///z 225d15e3.5A5Z## 15 3.5 225d25e9.0A8Z## 25 9.0
7////////2 ? //////Z 225d15e4.0A5Z## 15 4.0 225d25e10.0A8Z4# 25 100
/ MG6 ZZ N é 225d15e4.5A5Z4## 15 45 225d30e1.0A8ZH## 30 1.0
7 225d15e5.0A5Z## 15 5.0 225d30e1.5A8Z## 30 1.5
///////// D
, , 225d15e5.5A5Z### 15 5.5 225d30e2.0A8Z## 30 20
225d15e6.0A5Z## 15 6.0 225d30e2.5A8Z## 30 2.5
225d20e1.0A5Z## 20 1.0 225d30e3.0A8ZH## 30 3.0
225d20e1.5A5Z4## 20 1.5 225d30e3.5A8Z## 30 3.5
225d20e2.0A5Z4## 20 2.0 225d30e4.0A8ZH## 30 4.0
225d20e2.5A5Z4## 20 25 225d30e4.5A8Z4## 30 4.5
225d20e3.0A5Z## 20 3.0 225d30e5.0A8Z4## 30 5.0
225d20e3.5A5Z## 20 3.5 225d30e5.5A8Z## 30 5.5
225d20e4.0ASZ## 20 4.0 225d30e6.0A8Z## 30 6.0
225d20e4.SASZ## 20 4.5 225d30e7.0A8Z## 30 7.0
225d20e5.0A5Z## 20 5.0 225d30e8.0A8Z## 30 8.0
225d20e5.5A5Z4## 20 5.5 225d30e9.0A8Z4## 30 9.0
225d20e6.0A5Z## 20 6.0 225d30e10.0A8Z## 30 10.0
225d25e1.0A8Z## 25 1.0 225d30e11.0A8Z## 30 11.0
225d25e1.5A8Z## 25 1.5 225d30e12.0A8Z## 30 12.0
225d25e2.0A8Z## 25 2.0 225d30e13.0A8Z## 30 13.0
225d25e2.5A87## 25 25 225d30e14.0A8Z## 30 140
225d25e3.0A8Z## 25 3.0 225d30e15.0A8Z## 30 15.0
225d25e3.5A8Z## 25 3.5 225d30e16.0A8Z## 30 16.0
225d25e4.0A8Z## 25 4.0 225d40e1.0A10Z## 40 1.0
225d25e4.5A8Z## 25 4.5 225d40e1.5A10Z## 40 1.5

—)



Fresa circolare dentatura elicoidale %// %

Continuazione

Art. n° d e d, Z Art. n° d, e d, Z

T 0 07 o000 000 000 0 7 P
225d40e2.0A10Z## 40 20 225d63e1.5A167## 63 1.5 y .
225d40e2.5A10Z#4# 40 25 225d63e2.0A167## 63 20 - 8
225d40e3.0A10Z## 40 3.0 225d63e2.5A167## 63 2.5 - w (L )
225d40e3.5A10Z## 40 3.5 225d63e3.0A1674# 63 3.0 N P
225d40e4.0A10Z## 40 4.0 225d63e3.5A1674# 63 3.5 ~ o
225d40e4.5A10Z## 40 45 225d63e4.0A1674# 63 4.0

225d40e5.0A10Z## 40 50 225d63e4.5A1674# 63 45 )

225d40e5.5A10Z#4# 4 5.5 225d63e5.0A167## 63 5.0 ZW
225d40e6.0A10Z## 40 6.0 225d63e5.5A16Z#4# 63 5.5 Z Se(?,i?jiri;:;inn;eé?)to Z
225d40e7.0A10Z## 0 7.0 225d63e6.0A1674# 63 6.0 T
225d40e8.0A10Z## 40 80 225d63e7.0A1674# 63 7.0 ) B
225d40e9.0A10Z## 40 9.0 225d63e8.0A1674# 63 8.0 Z///.////é 2////2////2
225d40e10.0A10Z## 40 100 225d63€9.0A167## 63 9.0 Z = 2%20-1002
225d40e11.0A10Z## 40 11.0 225d63e10.0A167## 63  10.0 T 2727
225d40e12.0A10Z## 40 120 225d63e11.0A16Z## 63 110 Z//////Z //%
225d40e13.0AT0Z4# 40 13.0 225d63e12.0A16Z## 63 120 Z-::g Z %
225d40e14.0A10Z## 40 14.0 225d63e13.0A16Z## 63 13.0 ////////% %
225d40e15.0A10Z## 40 150 225d63e14.0A1674# 63  14.0 Z //////é 7///§///Z
225d40e16.0A10Z## 40 160 225d63e15.0A167## 63  15.0 Z 20° Z g Z
225d40e17.0A10Z#4 40 170 225d63e16.0A167## 63 16.0 Z///////Z é//////%
225d40e18.0A10Z## 40 18.0 225d63e17.0A16Z## 63 17.0 7///////2 %///////Z
225d50e1.0A13Z## 50 1.0 225d63e18.0AT6Z# 63 180 é MG6 Z? N Z
225d50e1.5A137## 50 1.5 225d80e1.0A2274# 80 1.0 Z///////// é///////
225d50e2.0A137## 50 2.0 225d80e1.5A2274# 80 1.5 7 W/
225d50e2.5A137## 50 2.5 225d80e2.0A227## 80 20

225d50e3.0A137## 50 3.0 225d80e2.5A227## 80 2.5 % %
225d50e3.5A13Z## 50 3.5 225d80e3.0A227## 80 3.0

225d50e4.0A137## 50 4.0 225d80e3.5A2274# 80 3.5

225d50e4.5A137## 50 4.5 225d80e4.0A2274# 80 4.0

225d50e5.0A137## 50 5.0 225d80e4.5A2274# 80 45

225d50e5.5A137## 50 5.5 225d80e5.0A227## 80 5.0

225d50e6.0A137## 50 6.0 225d80e5.5A227## 80 5.5

225d50e7.0A13Z## 50 7.0 225d80e6.0A227## 80 6.0

225d50e8.0A132## 50 8.0 225d80e7.0A227## 80 7.0

225d50€9.0A137## 50 9.0 225d80e8.0A2274# 80 8.0

225d50e10.0A137#4# 50 10.0 225d80€9.0A2274# 80 9.0

225d50e11.0A13Z#4# 50 11.0 225d80e10.0A227## 80 100

225d50e12.0A13Z## 50 12.0 225d80e11.0A22Z## 80 11.0

225d50e13.0A13Z## 50 13.0 225d80e12.0A22Z## 80 12.0

225d50e14.0A137## 50 14.0 225d80e13.0A227## 80 13.0

225d50e15.0A137## 50 15.0 225d80e14.0A227## 80 14.0

225d50e16.0A137#4# 50 16.0 225d80e15.0A2274# 80 15.0

225d50e17.0A13Z## 50 17.0 225d80e16.0A227## 80 16.0

225d50e18.0A13Z## 50 18.0 225d80e17.0A22Z## 80 17.0

225d63e1.0A16Z## 63 1.0 225d80e18.0A22Z## 80 18.0
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Fresa circolare dentatura alternata
/4477777

Art. n°

226d15e1.5a5Z##
226d15e2.0a5Z##
226d15e2.5a5Z##
226d15e3.0a5Z##
226d15e3.5a5Z##
226d15e4.0a5Z##
226d15e4.5a5Z##
226d15e5.0a5Z##
226d15e5.5a5Z##
226d15e6.0a5Z##
226d20e1.5a5Z##
226d20e2.0a5Z##
226d20e2.5a5Z##
226d20e3.0a5Z##
226d20e3.5a5Z##
226d20e4.0a5Z##
226d20e4.5a5Z#i#
226d20e5.0a5Z##
226d20e5.5a5Z##
226d20e6.0a5Z##
226d25e1.5a8Z##
226d25e2.0a8Z##
226d25e2.5a8Z#i#
226d25e3.0a8Z##
226d25e3.5a8Z##
226d25e4.0a8Z##
226d25e4.5a8Z##
226d25e5.0a8Z##
226d25e5.5a8Z#i#

d1

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25

. Vcnon A Senza Rivestimento
Materiale P Vcrivestito L S
rivestito rivestimento consigliato
Acciaio < 700 N/mm? 80 120 o - Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 100 o n Trio
Acciaio inox 60 100 o u Trio
Ghisa 50 90 o [ ] Nemo
Rame 200 300 o L Solo
Ottone - Bronzo 200 300 u o Solo
Alluminio 250 400 =] ] Solo
Oro - argento 150 300 o u Solo
Platino - Palladio R R
Superleghe 20 40 o ] Trio
Titanio 40 60 ] | | Rico
nonadatto-  adattod  molto adattol
Tolleranze e:+/-0.01
d,: HS

e d, z

1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
1.5
2.0
25
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
1.5
2.0
25
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5

Art. n°

d‘l

e

z

226d25e6.0a8Z##
226d25e6.538Z##
226d25e7.0a8Z##
226d25e7.538Z##
226d25e8.0a8Zii#
226d30e1.5a8Z##
226d30e2.0a8Z##
226d30e2.5a8Z##
226d30e3.0a8Z##
226d30e3.538Z##
226d30e4.0a8Zii
226d30e4.5a8Z##
226d30e5.0a8Z##
226d30e5.5a8Z##
226d30e6.0a8Z##
226d30e6.538Z##
226d30e7.0a8Zii
226d30e7.5a8Z##
226d30e8.0a8Z##
226d30e8.5a8Z##
226d30e9.0a8Z##
226d30e9.538Z##
226d30e10.0a8Zi##
226d40e2.0a10Z##
226d40e2.5a10Z##
226d40e3.0a10Z##
226d40e3.5a10Z##
226d40e4.0a10Zi##
226d40e4.5a10Zi##

25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40

6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.5
10.0
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5



Fresa circolare dentatura alternata %/// %

Continuazione

Art.n° d, e d, z Art.n° d, e d, pA

T 70 700 74 7220 00 700 4 4 7 PR
226d40e5.0a10Z## 40 5.0 226d63e8.0a16Z4## 63 8.0 y . \
226d40e5.5a1074## 40 5.5 226d63e8.5a167## 63 85 \‘- 3 |
226d40e6.0a10Z## 40 6.0 226d63€9.0a167## 63 9.0 ' ” m N
226d40e6.5a10Z## 40 6.5 226d63e10.0a716Z## 63 10.0 N )
226d40e7.0a10Z## 40 7.0 226d80e2.0a22Zi#i 80 2.0 ~ -
226d40e7.5a10Z## 40 7.5 226d80e2.5a227Z## 80 2.5

226d40e8.0a10Z## 40 8.0 226d80e3.0a22Z## 80 3.0

226d40e8.5210Z4# 40 8.5 226d80e3.532274# 80 3.5 7 Disponibile cono

22644069.0a1 07 40 9.0 226d80e4.02227## 80 4.0 Zse&?’; I”g’ae;g;‘i?)to ?
226d40€9.53107## 40 9.5 226d80e4.52227## 80 45 /////////////////////%
226d40e10.0a107#4# 40 100 226d80e5.0a22Z## 80 5.0 Gy iy
226d40e11.0a10Z## 40 110 226d80e5.5322Z## 80 55 Z . ZZ z Z
2264061201024 10 12.0 226d80e6.0a222## 80 6.0 Z - 2%12-36 Z
226d50e2.0a137## 50 2.0 226d80e6.522274## 80 6.5 /4//////%/////////%
22605062, 531 37 50 2.5 226d80e7.02227## 80 7.0 2///4/7_%///%/
226d50e3.0a137## 50 3.0 226d80e7.53227## 80 75 Z:"?‘\Z /
226d50e3.5a1374# 50 3.5 226d80e8.02227### 80 80 é//////%/ /%
226d5064.0a7 3784 50 4.0 226d80e8.522274# 80 85 7//X///27//§///Z
2265004, 521 374 50 45 226d80e9.0a227## 80 9.0 é ALT Z g Z
226d50e5.0a13Z## 50 5.0 226d80e9.5222Z## 80 95 T ///////%
22645065, 5213744 50 5.5 226d80e10.0a227## 80 10.0 7///////2%///////2
226d50e6.0a1374# 50 6.0 226d80e11.0a22Z## 80 11.0 éMGéZZ N Z
2265006521374 50 65 226d80e12.02227## 80 120 Z/////////é//////%
226d50e7.0a137## 50 7.0 % W%
226d50e7.5a137## 50 7.5

226d50e8.0a1374# 50 8.0 % %
226d50e8.5a13Z## 50 8.5

226d50e9.0a137## 50 9.0

226d50e9.53137## 50 9.5

226d50e10.0a713Z#4# 50 10.0

226d50e11.0a13Z#4# 50 11.0

226d50e12.0a13Z## 50 12.0

226d63e2.0a7167## 63 2.0

226d63e2.5a7167## 63 2.5

226d63e3.0a167## 63 3.0

226d63e3.5a7167## 63 3.5

226d63e4.0a7167## 63 4.0

226d63e4.5a1674# 63 45

226d63e5.0a7167# 63 5.0

226d63e5 5371674 63 5.5

226d63e6.0a7167## 63 6.0

226d63e6.5a7167## 63 65

226d63e7.0a716Z## 63 7.0

226d63e7.5a1674# 63 7.5
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Fresa circolare dentatura alternata - 3 tagli
T4/

Art.n°

227d15e1.0ASZ##
227d15e1.5A5Z##
227d15e2.0ASZ##
227d15e2.5A5Z##
227d15e3.0A5Z##
227d15e3.5A5Z##
227d15e4.0A5Z##
227d15e4.5A5Z##
227d15e5.0ASZ##
227d15e5.5A5Z##
227d15e6.0A5Z##
227d20e1.0ASZ##
227d20e1.5A5Z##
227d20e2.0ASZ##
227d20e2.5ASZ##
227d20e3.0A5Z##
227d20e3.5A5Z##
227d20e4.0ASZ##
227d20e4.5ASZ##
227d20e5.0ASZ##
227d20e5.5A5Z##
227d20e6.0ASZ##
227d25e1.0A8Z#t#
227d25e1.5A8Z##
227d25e2.0A8Z##
227d25e2.5A8Z##
227d25e3.0A8Z##
227d25e3.5A8Z##
227d25e4.0A8Z##
227d25e4.5A8Z##

e

d1

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25

. Vcnon Oy Senza Rivestimento
Materiale R Vcrivestito s o
rivestito rivestimento consigliato
Acciaio < 700 N/mm? 80 120 o ™ Trio
Acciaio > 700 N/mm? 60 100 o n Trio
Acciaio inox 60 100 o u Trio
Ghisa 50 90 o ] Nemo
Rame 200 300 a] ] Solo
Ottone - Bronzo 200 300 ] o Solo
Alluminio 250 400 o ] solo
Oro - argento 150 300 o ] Solo
Platino - Palladio - B
Superleghe 20 40 o u Trio
Titanio 40 60 [ ] Rico
nonadatto-  adattod  molto adattoll
Tolleranze e:+/-0.01
d,: HS

e d, Z

1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5

Art.n°

d‘I

e

d2

Z

227d25e5.0A8Z##
227d25e5.5A8Z##
227d25e6.0A8Z##
227d25e6.5A8Z##
227d25e7.0A8Z##
227d25e7.5A8Z##
227d25e8.0A8Z##
227d30e1.0A8Z##
227d30e1.5A8Z##
227d30e2.0A8Z##
227d30e2.5A8Z##
227d30e3.0A8Z##
227d30e3.5A8Z##
227d30e4.0A8Z##
227d30e4.5A8Z##
227d30e5.0A8Z##
227d30e5.5A8Z##
227d30e6.0A8Z##
227d30e6.5A8Z##
227d30e7.0A8Z##
227d30e7.5A8Z#i#
227d30e8.0A8Z##
227d30e8.5A8Z#t#
227d30e9.0A8Z##
227d30e9.5A8Z##
227d30e10.0A8Z##
227d30e12.0A8Z##
227d40e1.0A10Z##
227d40e1.5A10Z##
227d40e2.0A10Z##

25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40

5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
1.0
1.5
2.0
2.5
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
5.5
6.0
6.5
7.0
7.5
8.0
8.5
9.0
9.5
10.0
12.0
1.0
1.5
2.0

—



alternata - 3 tagli W

Fresa circolare dentatura
Continuazione

Art. n° d e d z Art.n° d e d Z

1 2 1 2
227d40e2.5A10Z## 40 25 227d63e5.5A16Z4# 63 5.5 y - \
227d40e3.0A10Z4## 40 3.0 227d63e6.0A16ZH#i# 63 6.0 -t = |
227d40e3.5A10Z## 40 3.5 227d63e6.5A16Z## 63 6.5 H. ~‘ ,
227d40e4.0A10Z## 40 4.0 227d63e7.0A16Z## 63 7.0 N s
227d40e4.5A10Z## 40 45 227d63e7.5A16Z## 63 75 S
227d40e5.0A10Z## 40 5.0 227d63e8.0A16Z## 63 8.0

227d40e5.5A10Z## 40 5.5 227d63e8.5A16Z## 63 8.5 % iy,
227d40e6.0A10Z4## 40 6.0 227d63e9.0A16ZH#i# 63 9.0 / Disponibile con o é
227d40e6.5A1024# 40 6.5 227d63e9.5A16744 63 9.5 é se(r\w/zadir ';’:;L”;Z?)to Z
227d40e7 OAT0Z## 40 7.0 227d63e10.0A16Z4## 63 100 ///////////////////// %
227d40e7.5AT10Z## 40 7.5 227d63e12.0A16Z## 63 12.0 7//////// //////////
227d40e8.0A10Z## 40 8.0 227d80e4.0A22Z## 80 4.0 Z I ZZ z Z
227d40e8.5A10Z## 40 85 227d80e4.5A227## 80 4.5 Z (L] Z% 12-36 Z
227d40e9.0A10Z## 40 9.0 227d80e5.0A227## 80 5.0 ;////?////;/é //////////%
227d40e9.5A10Z## 40 9.5 227d80e5.5A22Z## 80 5.5 { vv_,_sé /
227d40e10.0A10Z4# 40 10.0 227d80e6.0A2274# 80 6.0 Z% Z
227d40e12.0A10Z4# 40 120 227d80e6.5A227## 80 6.5 é//////% %
227d50e1.5A13Z## 50 1.5 Z//X///é %//g///é
227d50e2.0A13Z## 50 2.0 Z ALT Z% &° Z
227d50e2.5A13Z4## 50 25 Z///////Z é//////%
227d50e3.0A13Z## 50 3.0 ;///////Z Z///////é
227d50e3.5A13Z4# 50 3.5 Z MG6 é; N Z
227d50e4.0A13Z## 50 4.0 Z/////// é//////j
227d50e4.5A1374# 50 4.5 % 7
227d50e5.0A13Z## 50 5.0

227d50e5.5A13Z4## 50 5.5 % %
227d50e6.0A13Z## 50 6.0

227d50e6.5A13Z## 50 6.5

227d50e7.0A13Z## 50 7.0

227d50e7.5A13Z## 50 7.5

227d50e8.0A13Z## 50 8.0

227d50e8.5A13Z4## 50 8.5

227d50e9.0A13Z## 50 9.0

227d50e9.5A13Z## 50 9.5

227d50e10.0A13Z4#4# 50 10.0

227d50e12.0A132Z4## 50 12.0

227d63e1.5A16Z## 63 1.5

227d63e2.0A16Z4i# 63 2.0

227d63e2.5A16ZHi# 63 25

227d63e3.0A16Z## 63 3.0

227d63e3.5A16Z## 63 3.5

227d63e4.0A16Z## 63 4.0

227d63e4.5A16Z## 63 45

227d63e5.0A16Z4#i# 63 5.0



///W Fresa circolare conica 60° - 2 tagll

0 74 T2
| Tt 7%7 Materiale Venon

777777

Ve rivestito Rivestito Rivestimento

2w

s:ir::: to consigliato
- Acciaio < 700 N/mm? 64 % o -
s N Acciaio > 700 N/mm? 48 80 o -
L \ Acciaio i 48 80 o =
—, Ghisa 40 72 o ] Nemo
“ o 7 | <l < < Rame 160 240 o n Solo
\ ;_’ nrs o Ottone - B 160 240 ™ o Solo
—— P Alluminio 200 320 o m solo
- Oro -argento 120 240 o ™ Solo
Platino - Palladio R R B B B
I B perleghe 16 32 o m Trio
Titanio .
228G 228D b : : n adatto - .adattoﬂ moli)adattc.
WWW
7z Disponibile con o
% senza rivestimento 72 Tolleranze e:+/-0.01
% (vedipagina 61) 7/ d:HS
Tz
Taglio destro: 228D / Taglio sinistro: 228G
////'///éf//z////é W///////WWW/////W
/ / 7 Art. n° e d z
/ / 20~ 40 . ? )
%//////// 4/////// /44 W T 7000 70

B //

7
//////// 7
////////Z Vi
7 ~ mae % % N
///////// /////////

o

NN

228Dd20e1.0/228Gd20e1.0
228Dd20e1.2 / 228Gd20e1.2
228Dd20e1.5 / 228Gd20e1.5
228Dd20e2.0 / 228Gd20e2.0
228Dd25e1.0/228Gd25e1.0
228Dd25e1.5/228Gd25e1.5
228Dd25e2.0/228Gd25e2.0
228Dd30e1.0/228Gd30e1.0
228Dd30e2.0/228Gd30e2.0
228Dd30e2.5 / 228Gd30e2.5
228Dd30e3.0/228Gd30e3.0
228Dd30e4.0 / 228Gd30e4.0
228Dd30e5.0/ 228Gd30e5.0
228Dd40e2.0 / 228Gd40e2.0
228Dd40e3.0/ 228Gd40e3.0
228Dd40e4.0 / 228Gd40e4.0
228Dd40e6.0 / 228Gd40e6.0
228Dd50e3.0/228Gd50e3.0
228Dd50e4.0 / 228Gd50e4.0
228Dd63e4.0/228Gd63e4.0
228Dd63e5.0/228Gd63e5.0

20
20
20
20
25
25
25
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
50
50
63
63

1.0
1.2
1.5
2.0
1.0
1.5
2.0
1.0
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
2.0
3.0
4.0
6.0
3.0
4.0
4.0
5.0



Fresa circolare conica 45° - 2 tagli // /

77/ 777/ A

45 45°
Vcnon Senza Rivestimento e .’L‘D
) V— " N ime
Materiale rivestito < tito rivestimento Ry consigliato +— —
Acciaio < 700 N/mm? 64 96 o ] Trio
Acciaio > 700 N/mm? 48 80 o L] Trio ~ T~
Acciaio inox 48 80 o u Trio /s AN
Ghisa 40 72 o ] Nemo
| o - | —
Rame 160 240 o u Solo © e ©|e — - |
Ottone - Bronzo 160 240 n o Solo i I .
Alluminio 200 320 o u solo \ i /
Oro - argento 120 240 o u Solo N v
Platino - Palladio - - I
Superleghe 16 32 o ] Trio L J
Titanio 32 48 u u Rico 228-1G 228-1D
nonadatto-  adatto D  molto adatto Ml .
// /////////////////////
Toll - /-0.01 / Disponibile cono 7~
d:Hs / senza rivestimento Z
: % (vedipagina6l) 7~

T

Taglio destro: 228-1D / Taglio sinistro: 228-1G

iidziziadiizidiiiiiiaiiddz Z///Iﬁ//%é///z////?
Art.n° d, e d, z % ?/20 40¢
T/ 8/ /7% /422 @/////// ///////

\

228-1Dd20e1.0/228-1Gd20e1.0 20 1.0
228-1Dd20e1.2 / 228-1Gd20e1.2 20 1.2 /
228-1Dd20e1.5 / 228-1Gd20e1.5 20 1.5

///////4 7 ///////

228-1Dd20e2.0 / 228-1Gd20e2.0 20 2.0 Z %
228-1Dd25e1.0/228-1Gd25¢1.0 25 1.0 é o° &/ 3° Z
228-1Dd25e1.5 /228-1Gd25e1.5 25 1.5 %///////Zé//////%
228-1Dd25€2.0/228-1Gd25€2.0 25 2.0 ;///////Z %///////2
228-1Dd30e1.0/228-1Gd30e1.0 30 1.0 /MGééé N %
228-1Dd30e2.0 / 228-1Gd30e2.0 30 2.0 //////// %///////
228-1Dd30e2.5 / 228-1Gd30e2.5 30 2.5
228-1Dd30e3.0/ 228-1Gd30e3.0 30 3.0
228-1Dd30e4.0 / 228-1Gd30e4.0 30 4.0
228-1Dd30e5.0 / 228-1Gd30e5.0 30 5.0
228-1Dd40e2.0 / 228-1Gd40e2.0 40 2.0
228-1Dd40e3.0 / 228-1Gd40e3.0 40 3.0
228-1Dd40e4.0 / 228-1Gd40e4.0 40 4.0
228-1Dd40e6.0 / 228-1Gd40e6.0 40 6.0
228-1Dd50e3.0 / 228-1Gd50e3.0 50 3.0
228-1Dd50e4.0 / 228-1Gd50e4.0 50 4.0
228-1Dd63e4.0 / 228-1Gd63e4.0 63 4.0
228-1Dd63e5.0/ 228-1Gd63e5.0 63 5.0



/ % Fresa circolare 12° a 20°

Vcnon Senza Rivestimento
i Ve rivesti Rivestito o
Materiale rivestito Crivestito rivestimento consigliato
— T~ Acciaio < 700 N/mm? 80 120 o u Trio
7 N Acciaio > 700 N/mm? 60 100 o L Trio
/ \ Acciaio inox 60 100 o u Trio
) Ghisa 50 90 o | Nemo
- - Rame 200 300 o = Solo
- -
(e i / v Ottone - Bronzo 200 300 [ o solo
N o Alluminio 250 400 o | Solo
~ Oro - argento 150 300 o L Solo
Platino - Palladio - - - -
Superleghe 20 40 o L Trio
d 1 " Titanio 40 60 | | | | Rico
282G nonadatto-  adattod  molto adatto M
WWW
/ Disponibile cono Tolleranze e:+/-0.01
7/ senza rivestimento / d-us

/ (ved| pagina6l) 7/
/// /////////% Taglio destro: 228-2D / Taglio sinistro: 228-2G

/////-///é//;///é T /72772444787 /& /%22
/%64 128/ Art. n° d e d,

z a
///////// 4/////// T 7720 27700 0200 000 77000 2270

228-2Dd30e0.5a##° / 228-2Gd30e0. 5a##° 30 0.5
228-2Dd30e0.7a##° / 228-2Gd30e0.7a##° 30 0.7
228-2Dd30e0.8a##° / 228-2Gd30e0.8a##° 30 0.8

////////// 228-2Dd30e1.0a##° / 228-2Gd30e1.0a#t#" 30 1.0
é 228-2Dd30e1.5a##° / 228-2Gd30e1.5a##° 30 1.5
//////// % 228-2Dd40e0.5a##° / 228-2Gd40e0. Sa#® 40 0.5
////////// I Z 228-2Dd40e0.8a##° / 228-2Gd40e0.8at#® 40 0.8
/ MGb %% N Z 228-2Dd40e1.0a##° / 228-2Gd40e1.0a#t#® 40 1.0
///////// ;///////? 228-2Dd50e0.5a##° / 228-2Gd50e0.5a##° 50 0.5
228-2Dd50e0.8a##° / 228-2Gd50e0.8a##° 50 0.8
/ / 228-2Dd50e1.0af## / 228-2Gd50e1.0atte 50 1.0
228-2Dd63e0.5a##° / 228-2Gd63€0.5a#° 63 0.5
228-2Dd63e0.7a##° / 228-2Gd63€0. 7at# 63 0.7
228-2Dd63e0.8a##° / 228-2Gd63e0.8a##° 63 0.8
228-2Dd63e1.0a##° / 228-2Gd63e1.0a## 63 1.0
228-2Dd80e0.5a##° / 228-2GdB0e0. Sat#® 80 0.5
228-2Dd80e0.8a##° / 228-2Gd80e0.8atH® 80 0.8
228-2Dd80e1.0a##° / 228-2Gd80e1.0at#® 80 1.0
228-2Dd100e0.63##° / 228-2Gd100e0.6a##° 100 0.6
228-2Dd100e0.73##° / 228-2Gd100e0.7a##° 100 0.7
228-2Dd100e0.8a##° / 228-2Gd100e0.8a##° 100 0.8
228-2Dd100e1.0a##° / 228-2Gd100e1.0a##° 100 1.0



Fresa circolare conica - 1taglio - 30° // /

77/ 777/ A

30° 307

Materiale r\i\//cers::o Vcrivestito ive ess:i:-nz:nto Rivestito R'O\:::;nh::;o L )ﬂ\_( L,
Acciaio < 700 N/mm? o4 76 o u Ifo
Acciaio > 700 N/mm? 48 80 o L Trio L
Acciaio inox 48 80 o u Trio 4 N
isa 40 72 o u Nemo :
::me 160 240 o u solo ' - __.\\ ‘
ooooooooo 160 240 u o Solo o| o o O
:|t||t_|minioB 200 320 =] L Solo ‘ hh‘
Oro - argento 120 240 o u Solo Y
Platino - Palladio - - - - - ~ -
Superleghe 16 32 o u Trio
Titanio 32 48 u u Rico — -
nonadatto-  adattod  molto adatto M 7 ////////////////////
228-3D 228-3G Y
Tolleranze Z:l/i’SO»m //DISDOﬂib“e cono /
X / senza rivestimento /
z (vedl pagina 61) Z
. - 2222244
Taglio destro: 228-3D/ Taglio sinistro: 228-3G
T 0 T 0000 0000000000 Z///-////////////
Art. n° d e d z 7 /
, ! P . 2 i 7 / 20-50 /
T 0000 S0 0 000 70 7,

N

o /// )
7

/ 7
228-3Dd20e2.0/228-3Gd20e2.0 20 2.0 / %
228-3Dd20e2.5 / 228-3Gd20e2.5 20 2.5 % %
228-3Dd20e3.0 / 228-3Gd20e3.0 20 3.0 %

228-3Dd30e2.0 / 228-3Gd30e2.0 30 2.0 ///X///¢%

228-3Dd30e2.5/228-3Gd30e2.5 30 2.5 é 0° é /
228-3Dd30e3.0/ 228-3Gd30e3.0 30 3.0 Zoi %
228-3Dd40e2.0 / 228-3Gd40€2.0 40 2.0 //////// ////////
228-3Dd40e2.5 / 228-3Gd40e2.5 40 2.5 / MG6 / 2
228-3Dd40e3.0 / 228-3Gd40€3.0 40 3.0 //////// ////////

228-3Dd50e2.0/228-3Gd50e2.0 50 2.0
228-3Dd50e2.5/228-3Gd50e2.5 50 25
228-3Dd50e3.0/228-3Gd50e3.0 50 3.0



//W

i

/22222
//Disponibile cono %
/ senza rivestimento %

(vedipagina 61)
204z

///////// ////////
- / / Z

% % 20-50 /
///////// 4///

;o;%/

T 7
////////% Vi

7
MGb %% N
///////// ?////////

o

\\\\\

NAUNNN\W

S\
NN

Fresa circolare conica 45° - 1taglio
77, T 70044222472

Material venon o yerivestito o Rivestito  vestimento
rivestito ivestimento =~ consil gliato

Acciaio < 700 N/mm? 64 96 ] u i
Acciaio > 700 N/mm? 48 80 o |
Acciaio inox 48 80 ] u
Ghisa 40 72 o | Nemo

~ |~ Rame 160 240 a] ] Solo
Ottone - Bronzo 160 240 L o Solo
Alluminio 200 320 a] ] Solo
Oro - argento 120 240 ] ] Solo
Platino - Palladio - - - -

Y Superleghe 16 32 ] ] T

Titanio 32 48 | | | R

Tolleranze e: +/-0.01
d,: HS

Taglio destro: 228-4D / Taglio sinistro: 228-4G

nonadatto-  adatto @  molto adatto M

d

Art.n°

e d, Z

228-4Dd20e2.0Z## [ 228-4Gd20e2.0Z##
228-4Dd20e2.5Z## [ 228-4Gd20e2.5Z##
228-4Dd20e3.0Z## [ 228-4Gd20e3.0Z##
228-4Dd30e2.0Z## / 228-4Gd30e2.0Z##
228-4Dd30e2.5Z## [ 228-4Gd30e2.5Zi##
228-4Dd30e3.0Z## / 228-4Gd30e3.0Zi##
228-4Dd30e4.0Z## / 228-4Gd30e4.0Z##
228-4Dd30e5.0Z## / 228-4Gd30e5.0Z##
228-4Dd30e6.0Z## [ 228-4Gd30e6.0Z##
228-4Dd40e2.0Z## [ 228-4Gd40e2.0Z##
228-4Dd40e3.0Z## [ 228-4Gd40e3.0Zi##
228-4Dd40e4.0Z## [ 228-4Gd40e4.0Zi#
228-4Dd40e5.0Z## [ 228-4Gd40e5.0Z##
228-4Dd40e6.0Z## [ 228-4Gd40e6.0Zi##

20
20
20
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40

2.0
2.5
3.0
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0



Fresa circolare conica 60° - 1taglio
T 72 77 700200447474

. Vcnon A Senza A
Materiale P Vc rivestito B i
Acciaio < 700 N/mm? 64 96 o u
Acciaio > 700 N/mm? 48 80 o | |
Acciaio inox 48 80 ] ]
Ghisa 40 72 o |
Rame 160 240 o | |
Ottone - Bronzo 160 240 u o
Alluminio 200 320 =] L
Oro - argento 120 240 o ]
Platino - Palladi - -
Superlegh 16 32 o u
Titanio 32 48 | | | | ico

non adatto - adattod  molto adatto Ml
Tolleranze e:+/-0.01
d,:H5

Taglio destro: 228-5D / Taglio sinistro: 228-5G

Art. n°

228-5Dd20e2.0Z## / 228-5Gd20e2.0Z##
228-5Dd20e2.5Z## / 228-5Gd20e2.5Zi##
228-5Dd20e3.0Z## / 228-5Gd20e3.0Zi##
228-5Dd30e2.0Z## / 228-5Gd30e2.0Zi##
228-5Dd30e2.5Z## / 228-5Gd30e2.5Z##
228-5Dd30e3.0Z## / 228-5Gd30e3.0Z##
228-5Dd30e4.0Z## [ 228-5Gd30e4.0Z##
228-5Dd30e5.0Z## / 228-5Gd30e5.0Z##
228-5Dd30e6.0Z## / 228-5Gd30e6.0Zi##
228-5Dd40e2.0Z## [ 228-5Gd40e2.0Zi#
228-5Dd40e3.0Z## / 228-5Gd40e3.0Z##
228-5Dd40e4.0Z## [ 228-5Gd40e4.0Z##
228-5Dd40e5.0Z## / 228-5Gd40e5.0Z##
228-5Dd40e6.0Z## / 228-5Gd40e6.0Zi##

20
20
20
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40

e

2.0
2.5
3.0
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0

///

W

7222222
%Disponibile cono %
7/ senza rivestimento /
(vedi pagina 61) /
im0

///////// / //////

- //20 50/
////////// //

o 7
////////? /%
//////// s,

/ MG6 / %
//////// 4///////

o

\\\\\\

\\\\\\

X

NN

SSANSA



//WU Fresa isoscele 60°

7z T 000000 T/

e
A Materiale Yc "‘f" Vcrivestito Se.nza Rivestito Rlvestlm'ento
( rivestito ivestimento consigliato
= Acciaio < 700 N/mm? 64 96 o u i
N Acciaio > 700 N/mm? 48 80 o ]
y Acci 48 80 =] L)
= 2 "‘\ Ghi 40 72 o u Nemo
" W Ram 160 240 o m solo
\ “ ’ / Ottol B 160 240 L a Solo
N P Alluminio 200 320 =] L Solo
- o Oro - argento 120 240 o ] Solo
Platino - Palladio - - - - -
Superleghe 16 32 o ] Trio
Titanio 32 48 L L Ric
nonadatto-  adattod  molto adattol
%///////////////////// Tolleranze e: +/-0.01
/ Disporyibileh cono 4o HS
/ senza rlves’glmento / ?
% (ved| pagina6l)

T
//////// ///////

' // z
? ¥ 2048
%//////// T

///////// %

/

/////// %
////////% sy

7
MGb %% N
///////// /////////

o

\
NN

N\\\

N\

N

S\
NN

W///////////////////////////////////

Art. n°

d

e

W////////////////////////////////////

229-1d20e0.5
229-1d20e1.0
229-1d20e1.5
229-1d20e2.0
229-1d25e1.0
229-1d25e1.5
229-1d25e€2.0
229-1d30e2.0
229-1d30e2.5
229-1d30e3.0
229-1d30e4.0
229-1d30e5.0
229-1d40e2.0
229-1d40e3.0
229-1d40e4.0
229-1d40e5.0
229-1d50e2.0

229-1d50e3.0
229-1d50e4.0
229-1d50e5.0
229-1d50e6.0
229-1d63e2.0
229-1d63e3.0
229-1d63e4.0
229-1d63e5.0
229-1d63e6.0
229-1d80e2.0
229-1d80e3.0
229-1d80e4.0
229-1d80e5.0
229-1d80e6.0

20
20
20
20
25
25
25
30
30
30
30
30
40
40
40
40
50

50
50
50
50
63
63
63
63
63
80
80
80
80
80

0.5
1.0
1.5
2.0
1.0
1.5
2.0
2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
2.0
3.0
4.0
5.0
2.0

3.0
4.0
5.0
6.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0

20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
32
32
32
32
32

32
32
32
32
40
40
40
40
40
48
48
48
48
48



Fresa isoscele 90° / /

T 7700/ 727

Ven . Senza L Rivestimento
Material rivestit Verivestito rivestimento Rivestito consigliato
Acciaio < 700 N/mm? 64 96 =] ] Trio B
Acciaio > 700 N/mm? 48 80 =] ] Trio P - ~ .
Acciaio inox 48 80 a u Trio
Ghisa 40 72 o [ ] Nemo ‘/ \
Rame 160 240 =] L Solo | i wh |
Ottone - Bronzo 160 240 u o Sol kt . '
Alluminio 200 320 o = Sol v /
Oro - argento 120 240 =] L] Sol N /
~ . —
Platino - Palladio - - -
Superleghe 16 32 o | | Tri
Titanio 32 48 ™ Ri
nonadatto-  adatto @ molto adattol
Tolleranze e:+/-0.01 / Disponibile cono 7/
d,: H5 / senza rivestimento /
é (vedi pagina 61) //
i zzz2z2

T 700 70 70 //// W////////// I 522 ///// ////////2 7777777

Art. n° d, e d, Art. n° e d, é Q 2é202482
70 ///// i ///// ///// /7244 ///// 7 //// ///// T
229-2d20€0.5 20 0.5 20 229-2d80e5.0 80 5.0 48 % 7/
229-2d20e1.0 20 1.0 20 229-2d80e6.0 80 6.0 48

229-2d20e1.5 20 1.5 20 % %
229-2d20e2.0 20 2.0 20 / //}/\///é%
229-2d25e1.0 25 1.0 20 Z 0° Z
229-2d25e1.5 25 1.5 20 %///////é //
229-2d25€2.0 25 2.0 20 ;///////Z 7////////2
229-2d30e2.0 30 20 24 / MGbZZ N Z
229-2d30e2.5 30 2.5 24 //////// ////////
229-2d30e3.0 30 3.0 24

229-2d30e4.0 30 4.0 24

229-2d30e5.0 30 5.0 24

229-2d40e2.0 40 2.0 32

229-2d40e3.0 40 3.0 32

229-2d40e4.0 40 4.0 32

229-2d40e5.0 40 5.0 32

229-2d50e2.0 50 2.0 32

229-2d50e3.0 50 3.0 32

229-2d50e4.0 50 4.0 32

229-2d50e5.0 50 5.0 32

229-2d50e6.0 50 6.0 32

229-2d63e2.0 63 2.0 40

229-2d63e3.0 63 3.0 40

229-2d63e4.0 63 4.0 40

229-2d63e5.0 63 5.0 40

229-2d63€6.0 63 6.0 40

229-2d80e2.0 80 2.0 48

229-2d80e3.0 80 3.0 48

229-2d80e4.0 80 4.0 48



i

///

%

\

— -~

Wwars
AN /

2222
%Disponibile cono %
/ senza rivestimento %
/ (vedipagina 61) 7/
T804

Fresa isoscele 120°

T 7777/

Tolleranze

d,: HS

e:+/-0.01

Materiale Yc ncfn Vcrivestito . Sepza Rivestito Rivest.im.ento

rivestito rivestimento consigliato
Acciaio < 700 N/mm? 64 96 o u Trio
Acciaio > 700 N/mm? 48 80 o | Trio
Acciaio inox 48 80 =] L Trio
Ghisa 40 72 o ] Nemo
Rame 160 240 o ] Solo
Ottone - Bronzo 160 240 ] =] Solo
Alluminio 200 320 =] L Solo
Oro - argento 120 240 o ] Solo
Platino - Palladio - - - -
Superleghe 16 32 o ] Trio
Titanio 32 48 L ] Rico

non adatto - adattod  molto adatto M

///////4 ///////? /7777277777777 Z 7/ /777

' 7 ? 20-48 Z
///////// ////////

- %

7 ////// 7
////////% Vi

7
MGb %% N
///////// ?////////

o

NAUNNN\W

S\
NN

////////////////////////////////////

Art.n°

/477 ///// //// ///// /////
229-3d20e0.5 0.5 20
229-3d20e1.0 20 1.0 20
229-3d20e1.5 20 1.5 20
229-3d20e2.0 20 2.0 20
229-3d25e1.0 25 1.0 20
229-3d25e1.5 25 1.5 20
229-3d25e2.0 25 2.0 20
229-3d30e2.0 30 2.0 24
229-3d30e2.5 30 2.5 24
229-3d30e3.0 30 3.0 24
229-3d30e4.0 30 4.0 24
229-3d30e5.0 30 5.0 24
229-3d40e2.0 40 2.0 32
229-3d40e3.0 40 3.0 32
229-3d40e4.0 40 4.0 32
229-3d40e5.0 40 5.0 32
229-3d50e2.0 50 2.0 32
229-3d50e3.0 50 3.0 32
229-3d50e4.0 50 4.0 32
229-3d50e5.0 50 5.0 32
229-3d50e6.0 50 6.0 32
229-3d63e2.0 63 2.0 40
229-3d63e3.0 63 3.0 40
229-3d63e4.0 63 4.0 40
229-3d63e5.0 63 5.0 40
229-3d63e6.0 63 6.0 40
229-3d80e2.0 80 2.0 48
229-3d80e3.0 80 3.0 48

V7 xuz4

Art.n° d, e d, z
/244 ///// 7 ///// 7
229-3d80e4.0 80 4.0 48
229-3d80e5.0 80 5.0 48
229-3d80e6.0 80 6.0 48



Fresa circolare con raggio convesso %/// %
7

T 77 00000400 742700700

Vi Rivesti
Materiale ) < nc.m Vc rivestito . Se.nza Rivestito .|m.ento
rivestito rivestimento consigliato
Acciaio < 700 N/mm?2 64 96 a L Trio
Acciaio > 700 N/mm? 48 80 o | Trio - ~
. e
Acciaio inox 48 80 o [ ] Trio pe AN
Ghisa 40 72 o u Nemo Vi \
=
Rame 160 240 o = Solo E-» N |
Ottone - Bronzo 160 240 L o Solo .
Alluminio 200 320 o = Solo \ﬂm =/
Oro- argento. 120 240 o u solo N %
~
Platino - Palladio N N -
superleghe 16 32 =] u Trio
Titanio 32 48 | | Rico
nonadatto-  adattod  molto adattol
%/////////////////////
Tolleranze e:+/-0.01 Disponibile cono

d,:H5

S\

senza rivestimento 7
(vedi pagina 61)
2%

L 727777472772744400Gd777772777244//zZz7zZ27274727422722; 7///////2 Vi

7 Z
T 00 00 00 T 00 000 0 00 0 0 20 Z\-/Zés'”?
Art. e d e d r 2 Art. ne d e d & 7z oo

1

232d10r0.10Z## 10 0.2 0.10 15 232d20r0.75Z## 20 1.5 0.75 16-20 /% %

232d10r0.257Z4## 10 05 025 15 232d20r0.80Z## 20 1.6 0.80 16-20 // s /é/ // g
232d10r0.5074## 0 1.0 0.50 15 232d20r0.85Z## 20 1.7 085 16-20 7 )\ Z /
232d10r0.752## 0 15 075 15 232d20r0.90Z4## 20 1.8 0.90 16-20 o

7

NN

N\
NN\

N

7

Z 7
232d101.0024# 10 2.0 100 8 2324200.952## 20 1.9 095 16-20
232d10r1.50Z## 10 3.0 1.50 8 232d20r1.00Z## 20 20 1.00 16-20 ;///////2 2////////2
232d10r2.00Z## 10 4.0 2.00 8 232d20r1.05Z## 20 21 1.05 16 é MGé Z Z N Z
232d15r0.10Z4# 15 0.2 0.0 20 232d20r1.10Z## 20 2.2 110 16 4//////% é//////%
232d15r0.25Z## 15 0.5 0.25 20 232d20r1.15Z## 20 2.3 1.15 16 % 7/%
232d15r0.50Z## 15 1.0 0.50 20 232d20r1.20Z## 20 24 1.20 16 / /
232d15r0.75Z## 15 1.5 0.75 12 232d20r1.25Z## 20 2.5 1.25 16 % %
232d15r1.00Z## 15 20 1.00 12-16  232d20r1.30Z## 20 26 130 16
232d15r1.50Z4# 15 3.0 1.50 10 232d20r1.35Z## 20 27 135 16
232d15r1.7524# 15 3.5 1.75 10 232d20r1.40Z## 20 28 1.40 16
232d15r2.00Z## 15 4.0 2.00 10 232d20r1.45Z## 20 2.9 1.45 16
232d15r2.50Z## 15 5.0 2.50 10 232d20r1.50Z## 20 3.0 1.50 16
232d20r0.10Z## 20 0.2 0.10 20-24 232d20r1.75Z## 20 3.5 1.75 16
232d20r0.157## 20 03 0.15 20-24  232d20r2.00Z## 20 4.0 200 16
232d20r0.20Z## 20 04 0.20 20-24 232d20r2.257## 20 4.5 2.25 16
232d20r0.25Z## 20 05 0.25 18-20  232d20r2.50Z## 20 5.0 2,50 12-16
232d20r0.30Z## 20 0.6 0.30 18-20 232d20r3.00Z## 20 6.0 3.00 12-16
232d20r0.35Z## 20 0.7 0.35 18-20  232d250.10Z## 25 0.2 010 30
232d20r0.40Z## 20 0.8 0.40 18-20 232d25r0.15Z## 25 0.3 0.15 30
232d20r0.457## 20 0.9 0.45 18-20  232d250.20Z## 25 04 020 30
232d20r0.50Z## 20 1.0 0.50 20-24  232d25r0.257Z## 25 05 0.25 20-30
232d20r0.557## 20 1.1 0.55 20-24  232d25r0.30Z## 25 06 0.30 20-30
232d20r0.60Z## 20 1.2 0.60 16-20 232d25r0.35Z## 25 0.7 0.35 20-30
232d20r0.65Z## 20 1.3 0.65 16-20  232d25r0.407Z## 25 0.8 0.40 20-30
232d20r0.70Z## 20 1.4 0.70 16-20 232d25r0.45Z## 25 0.9 045 20-30

—)

N



Continuazione

77777

gz

z
%Disponibile cono

7/ senza rivestimento /

‘&&QQ\

7000

7
9
Z

///////%

(vedi pagina 61)

SN\

/////////%

' ¢/880

\\\
SN\

///////// /2

NN

4///////

///////// /////////

//%

Fresa circolare con raggio convesso

T 7777/
7///////////////////////////////////

Art. n°

d,

7///////////////////////////////////

232d25r0.50Z##
232d25r0.55Z##
232d25r0.60Z##
232d25r0.65Z##
232d25r0.70Z##
232d25r0.75Z##
232d25r0.80Z##
232d25r0.85Z##
232d25r0.90Z##
232d25r0.95Z##
232d25r1.00Z##
232d25r1.05Z##
232d25r1.710Z##
232d25r1.15Z##
232d25r1.20Z##
232d25r1.25Z##
232d25r1.30Z##
232d25r1.35Z##
232d25r1.40Z##
232d25r1.45Z##
232d25r1.50Z##
232d25r1.75Z##
232d25r2.00Z##
232d25r2.25Z##
232d25r2.50Z##
232d25r3.00Z##
232d30r0.10Z##
232d30r0.25Z##
232d30r0.50Z##
232d30r0.55Z##
232d30r0.60Z##
232d30r0.65Z##
232d30r0.70Z##
232d30r0.75Z##
232d30r0.80Z##
232d30r0.85Z##
232d30r0.90Z##
232d30r0.95Z##
232d30r1.00Z##
232d30r1.05Z##
232d30r1.10Z##
232d30r1.15Z##
232d30r1.20Z##
232d30r1.25Z##
232d30r1.30Z##

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
2.8
29
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6.0
0.2
0.5
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
23
24
2.5
2.6

0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30
1.35
1.40
1.45
1.50
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00
0.10
0.25
0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30

20-30
20-30
20-30
20-30
20-30
16-20
16-20
16-20
16-20
16-20
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
16
16
16
16
16
16
30
24-30
24-30
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24
20-24

Art. n°

d e z

232d30r1.35Z##
232d30r1.40Z##
232d30r1.45Z##
232d30r1.50Z##
232d30r1.75Z##
232d30r2.00Z##
232d30r2.25Z##
232d30r2.50Z##
232d30r3.00Z##
232d30r3.05Z##
232d40r0.10Z##
232d40r0.25Z##
232d40r0.30Z##
232d40r0.35Z##
232d40r0.40Z##
232d40r0.45Z##
232d40r0.50Z##
232d40r0.55Z##
232d40r0.60Z##
232d40r0.65Z##
232d40r0.70Z##
232d40r0.75Z##
232d40r0.80Z##
232d40r0.85Z##
232d40r0.90Z##
232d40r0.95Z##
232d40r1.00Z##
232d40r1.05Z##
232d40r1.10Z##
232d40r1.15Z##
232d40r1.20Z##
232d40r1.25Z##
232d40r1.30Z##
232d40r1.35Z##
232d40r1.40Z##
232d40r1.45Z##
232d40r1.50Z##
232d40r1.75Z##
232d40r2.00Z##
232d40r2.25Z##
232d40r2.50Z##
232d40r3.00Z##
232d50r0.10Z##
232d50r0.25Z##
232d50r0.30Z##

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50

2.7
2.8
29
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6.0
6.1
0.2
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.0
1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
2.0
2.1
2.2
23
2.4
2.5
2.6
2.7
2.8
2.9
3.0
3.5
4.0
4.5
5.0
6.0
0.2
0.5
0.6

1.35
1.40
1.45
1.50
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00
3.05
0.10
0.25
0.30
0.35
0.40
0.45
0.50
0.55
0.60
0.65
0.70
0.75
0.80
0.85
0.90
0.95
1.00
1.05
1.10
1.15
1.20
1.25
1.30
1.35
1.40
1.45
1.50
1.75
2.00
2.25
2.50
3.00
0.10
0.25
0.30

20-24
20-24
20-24
15-20
15-20
15-20
15-20
15-20
15-20
15-20
40
40
40
40
40
40
28-40
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24-30
24
24
24
24
24
24
50
50
50

. B



Fresa circolare con raggio convesso %/// %

Continuazione

Art. n° d, e d, r Z Art. n° d, e d, r p4 B
232d50r0.352## 50 0.7 035 50 232d80r1.50z## 80 3.0 150 40 4 \
232d50r0.40Z4## 50 08 040 50 232d80r1.75Z## 80 35 1.75 40 Lad ﬂ*ﬁ !
232d50r0.45Z4## 50 0.9 045 50 232d80r2.00Z#4 80 4.0 2.00 40 \ .=
232d50r0.50Z## 50 1.0 0.50 50 232d80r2.257## 80 4.5 2.25 40 M /
232d50r0.55Z## 50 1.1 0.55 40 232d80r2.50Z## 80 5.0 2.50 40 o
232d50r0.60Z## 50 1.2 0.60 40 232d80r3.00Z## 80 6.0 3.00 40

232d50r0.65Z## 50 1.3 0.65 40 232d100r0.25Z## 100 0.5 0.25 80 )

232d50r0.70Z## 50 1.4 0.70 40 232d100r0.50Z## 100 1.0 0.50 80 ZW
232d50r0.75Z### 50 15 075 40 232d100r0.75Z## 100 1.5 075 80 7 Se(”zfj,”"esimz;‘)to é
232d50r0.80Z### 50 1.6 080 40 232d100r1.00z## 100 2.0 1.00 60 W%///// 7
232d50r0.85Z## 50 1.7 0.85 40 232d100r1.50Z#% 100 3.0 1.50 60

232d50r0.9074## 50 1.8 0.90 40 232d100r1.75Z## 100 3.5 1.75 60

232d50r0.95Z## 50 1.9 0.95 40 232d100r2.00Z## 100 4.0 2.00 50

232d50r1.00Z## 50 2.0 1.00 40 232d100r2.25Z## 100 4.5 2.25 50

232d50r1.05Z4## 50 2.1 1.05 40 232d100r2.50Z## 100 5.0 2.50 50 7///////2 7/ //////Z
232d50r1.10Z## 50 2.2 1.10 40 232d100r3.00Z## 100 6.0 3.00 50 2 !/ Z? 8_280 Z
232d50r1.152#% 50 2.3 115 40 ;///////%//////////%
232d50r1.2074# 50 24 1.20 40

232d50r1.2524## 50 2.5 1.25 40

232d50r1.30Z## 50 2.6 1.30 40 // //
232d50r1.352## 50 2.7 1.35 40 7///////? %
232d50r1.40Z## 50 2.8 140 40 Z MG6 Z /
232d50r1.457## 50 2.9 145 40 Z / 7.
232d50r1.50Z4## 50 3.0 1.50 30 ,;//////////////;7////////;
232d50r1.7524## 50 3.5 1.75 30 ?Mcloéé N é
232d50r2.00z## 50 4.0 200 30 Z Z Z 7
232d50r2.257## 50 4.5 225 30 T i,
232d50r2.507Z4## 50 5.0 2.50 30

232d50r3.007Z4## 50 6.0 3.00 30

232d63r0.2574## 63 05 0.25 60

232d63r0.5074## 63 1.0 0.50 60

232d63r0.7524# 63 1.5 0.75 40

232d63r1.00Z4## 63 2.0 1.00 40

232d63r1.2527## 63 25 1.25 40

232d63r1.507Z4## 63 3.0 1.50 40

232d63r1.7524## 63 3.5 1.75 40

232d63r2.007Z4## 63 4.0 2.00 30

232d63r2.2524# 63 45 2.25 30

232d63r2.5074## 63 5.0 2.50 30

232d63r3.00Z4## 63 6.0 3.00 30

232d80r0.2574## 80 0.5 0.25 80

232d80r0.5074## 80 1.0 0.50 80

232d80r0.75Z3## 80 1.5 0.75 60

232d80r1.00Z4## 80 2.0 1.00 60

232d80r1.252## 80 2.5 1.25 60



7/

07

7722227
/Dlsponlblle cono Z
7/ senza rivestimento /
(vedi pagina 61)

T /////////%
///////// Loy

/ Z

77 g26 7
2
/////// ///////

T %
////////% S,

7
~ Mcs %Z N
///////// /////////

o

NN\

\\
AN

OO
SN

\\

N

S\
AN\

%

777/

T

Materiale Yc nc?n Vc rivestito . Se‘nza Rivestito Rlvestl rn.ento
rivestito rivestimento consigliato
Acciaio < 700 N/mm? 64 96 o ] Trio
Acciaio > 700 N/mm? 48 80 o ] Trio
Acciaio inox 48 80 o L Trio
Ghisa 40 72 o L Nemo
Rame 160 240 =] L Solo
Ottone - Bronzo 160 240 u =} Solo
Alluminio 200 320 =] ] Solo
Oro - argento 120 240 =] | | Solo
Platino - Palladio - - - -
Superleghe 16 32 =] u Trio
Titanio 32 48 ] | Rico
non adatto - adatto @ molto adatto M
Tolleranze e:+/-0.01
d,: HS

Art. n°

d1

e

dZ

r

4

234d20e1.0r# #HZ##
234d20e1.5r# #Htz##
234d20e2.0r# ##Z##
234d20e3.0r# ##Z#i#
234d20e4.0r# #HZH#H#
234d20e5.0r# #HZ#H#
234d20e6.0r# #HZ##
234d25e1.0r# #Htz##
234d25e1.5r# #H#Z##
234d25e2.0r# ##Z#i#
234d25e3.0r# #HZH#H#
234d25e4.0r# #HZ##
234d25e5.0r# #HZ##
234d25e6.0r# #HtZ##
234d25e7.Or# #H#Z##
234d25e8.0r# ##Z#i#t
234d25e9.0r# #HZH##
234d30e1.0r# #HZ#H#
234d30e1.5r# #HZ##
234d30e2.0r# #HtzZ##
234d30e3.0r# ##Z##
234d30e4.0r# ##Z#i#
234d30e5.0r# #H#ZH#H#
234d30e6.0r# #HZH#H#
234d30e7.0r# #HZ##
234d30e8.0r# #HtZ##
234d30e9.0r# ##Z##
234d30e10.0r# ##Z##
234d40e1.0r# #HZHH#

20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
40

1.0
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
1.0
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
1.0
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
7.0
8.0
9.0
10.0
1.0

0.10-
0.30-
0.50-
0.70-
1.10-
1.60 -
1.90-
0.10-
0.30-
0.50-
0.70-
1.10-
1.60 -
1.90-
2.40-
2.90-
3.40-
0.10-
0.30-
0.50-
0.70 -
1.10-
1.60 -
1.90-
2.40-
2.90-
3.40-
3.60-
0.10-

020 12-14
040 12-14
0.60 12-14
1.00 10-12
1.50 10-12
1.80 10-12
2.30 8-10
020 15-16
040 15-16
060 14-16
1.00 14-16
1.50 12-14
1.80 12-14
230 12-14
280 12-14
3.30 10-12
3.50 10-12
030 16-18
040 16-18
0.60 16-18
1.00 16-18
1.50 15-16
1.80 15-16
230 14-16
280 12-14
3.30 12-14
3.50 12-14
400 12-14
020 18-20

—)



Fresa circolare con raggio concavo W//

Continuazione

T 77 00000400 742700700

Art. n° e r Z
/ / / L
7000000 //////// 7 //////// 700 0 ) .
234d40e1.5r# #H#HZH## 40 1.5 0.30-0.40 18-20 “ ‘.\
234d40e2.Or# #H#Z## 40 2.0 0.50-0.60 18-20 “ ’ qg. |
23404063 Or# #47H# 40 3.0 0.70-1.00 18-20 “ we
234d40e4.Or# #HZH# 40 4.0 1.10-1.50 16-18 N P
234d40e5.0r# #H#Z## 40 5.0 1.60-1.80 16-18 -7
234d40e6.0r# #H#HZH## 40 6.0 1.90-2.30 16-18
234d40e7.Or# #HZ## 40 7.0 2.40-2.80 16-18

7
234d40e8.0r# #H#Z## 40 8.0 2.90-3.30 16-18 W////////////

7/, Disponibile cono /
234d40e9.0r# ##Z## 40 9.0 3.40-3.50 15-16 é se(nzzrivestimen)to é

} ) 7, (ve ipagina 61
234d40e10.0r# #HZHH 40 10.0 3.60-4.00 15-16 /// i
234d40e11.0r# #HZH## 40 11.0 4.10-4.50 14-16
Wz /////////

234d40e12.0r# #H#ZH## 40 12.0 4.60-5.00 12 ? % %
234d50e 1. 5r# #H4Z## 50 1.5 0.30-0.40 22 é ! Zé 8-26 ?
234d50e2.0r# ##Zi# 50 2.0 0.50-0.60 22 ///////// /////////

X

234d50e3.0r# ##Zit# 50 3.0 0.70-1.00 22
234d50e4.0r# ##Zi# 50 4.0 1.10-1.50 22
234d50e5.0r# ##Z 50 5.0 1.60-1.80 22

234d50e6.0r# #HZ#4 50 6.0 1.90-2.30 20 / 7 /
234d50e8.0r# ##HZ## 50 8.0 2.40-3.30 20 Z 0° %/
234d50e710.0r#. #4Z## 50 10.0 3.40-4.00 20 Z/ o %
234d50e12.0r# #H#Z## 50 12.0 4.10-5.00 18 //////// /////// /
234d63e1.5e# #HZH# 63 1.5 0.30-0.40 26 / MG6 %/ Z
234d63e2.0r# #HZH# 63 2.0 0.50-0.60 24 //////// %///////
234d63e3.0r# #H#HZH## 63 3.0 0.70-1.00 24

234d63e4.0r# #HZH# 63 4.0 1.10-1.50 24

234d63e5.0r# #4744 63 5.0 1.60-1.80 24

234d63e6.0r# #4744 63 6.0 1.90-2.30 24

234d63e8.0r# #HZH# 63 8.0 2.40-3.30 22

234d63e10.00#. #4714 63 10.0 3.40-4.00 22

234d63e12.0r# #H#ZH## 63 12.0 4.10-5.00 22
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Utensili per filettare
Tabella dei contenuti

Fresa a filettare in metallo duro

REF. 5200

REF. 5300

7/ OIS

_ <| ° 7 77 z

=) i[ j:E % 225 2}(‘,,, 259
M1.20-M10.00  @3-06 % Lsr s s s

Frese a filettare in PCD
REF. 45200

Pagina
- - i[ - J:E %/ ;//////2 ;///)/\///2
ﬂ' o Z1=2 7 . ~ 84
7 A
M2.00-M8.O ©3-06 % Crri s s
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Utensili per filettare

REF. 5500

REF. 5600
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REF. 5700
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Fresa a filettare - 150 60° i
A

Materiale r}:lce:g:o Vcrivestito rivess:i:'lz:nt o Rivestits R::::::h:::o Tﬁr
Acciaio < 700 N/mm? 80 100 o | Trio K
Acciaio > 700 N/mm? 60 80 o ] Trio - ~ T~
Acciaio inox 40 60 o [ ] Trio 7 N
Ghisa 70 50 o ] Trio / \
Rame 150 180 o L] Sol e r—
Ottone - Bronzo 140 190 | o Sol . m ‘
Alluminio 200 250 o m Sol - /
Oro - argento 140 180 ] =] Sol AN /
Platino - Palladio - R _ ~
Superleghe o ] Trio
Titanio 40 | | - Ric
d adattod  molto adatto M
— isponibile con o

Tolleranze  d <1mm B +0/-0.01  D:h5 D é senzpa rivestimento %

d,>1mm P +0/-0.02 / (vedi pagina 61) /

4D > dues T

TN T I A s s s it 047777

7
1 , Ty

! 7
T 77070 20000 7000 720 720040 7200 727 Dy

W/////// il

Art. n° @ nominal Passo d

5200M1.20 M1.20 0.25 0.85 2 % é / EIE é
5200M1.40 M1.40 0.30 1.00 3 Z ilE‘ Z Z E_’é
5200M1.60/1.80 M1.60/1.80  0.35 1.10 3 T ////////// 7
5200M2.00 M2.00 0.40 1.40 3 Z //X///é ? //6///é
5200M2.50 M2.50 0.45 1.80 3 Z 0° é % g
5200M3.00 M3.00 0.50 2.30 3 T D
5200M4.00 M4.00 0.70 3.00 3 2// & 2 Z/ g é
5200M5.00 M5.00 0.80 3.80 4 Z MG1OZ Z N Z
5200M6.00 M6.00 1.00 4.50 4 Z//////j Z//////%
5200M8.00 M8.00 1.25 5.00 4 7

5200M10.00 M10.00 1.50 6.00 5



B4 Fresaafistanisoq

Continuazione

AR

Arichiesta
7 AN |
=]

ez \

S bbbt
[ RererrerserruuS 5
\ /

AN / I

722224
/Dsponble cono %
/ senza rivestimento 7/

(v ed pag na 61) /
///

7
/ 225 /
/////////

/////// ///////

/3 7 / d 7
m s
T
Ly
” 0
o s
A
iz
/ 77 N 7
~ Mg10 / N 7
Z/////// ////////
///

\

\:l ordine [_] pomanda d’offerta
ooooo Dimensioni : Rivestimento :

3
d: I D Rivestito™ :

D*: e D Senza rivestimento

- el
Materiale da lavorare : No. Ordine:

ISO 55°

O P
Quantita: Persona di contatto :

ISO trapezoidale

Timbro della ditta e data:

D Altro:

*Dimensioni standard delle barre : @3xL38, @4xL38 D6xL38 DéxL5, @8xL6EI, @10xL72, @12x L 83, D 16x L 92, @20x L104

ra applicato.



Fresa a filettare elicoidale - 1ISO 60° // //
ﬁlettatura interna e esterna
700 %

77/

Materiale r\iflcers‘t ‘o Vc rivestito rivessteir:: - Rivestits R';e:::;;a::n »’ir
Acciaio < 700 N/mm? 80 100 o ] Trio b
Acciaio > 700 N/mm? 60 80 o | | Trio - o
Acciaio inox 40 60 o n Trio P - B
Ghisa 70 50 o m Trio o
Rame 150 180 o ] Soll / . \
Ottone - Bronzo 140 190 - o Sol ‘M |
Alluminio 200 250 o ] Sol o — .
Oro - argento 140 180 ] =] Sol ' /
Platino - Palladio . B B B i N /s
Superleghe o [ ] Ti S
Titanio 40 | | - Ri
d adattod  molto ad. | ]
000000000
ol - s oo o v Z/Disponibile cono Z
olleranze ,s1mm P +0/-0. : senza rivestimento
jf&mm VLO/;SO-OZ JL“ é (vedi pagina 61) Z
O »de D000
, . 7 / g 7 7
TN 4 00 A S 0 4 7 ///////
Art. n° @ nominal Passo d | 4 7 Z2-5 /
) ) o ) P 7
T 0000 0000 00 000 000000 70000 700 %/////////
I I
5300M1.20 M1.20 0.25 0.85 2 / /; 7 4 é
5300M1.40 M1.40 0.30 1.00 3 ilE‘ / IE 2
5300M1.60/1.80 M1.60/1.80  0.35 1.10 3 ///////// /////////
5300M2.00 M2.00 0.40 1.40 3 / //////4 7 //6///é
5300M2.50 M2.50 0.45 1.80 3 Z 20° %/ 8° ?
Z
5300M3.00 M3.00 0.50 2.30 3 T ////////
5300M4.00 M4.00 0.70 3.00 3 ;///////// /////////j
5300M5.00 M5.00 0.80 3.80 4 ZMG10?/ N Z
5300M6.00 M6.00 1.00 4.50 4 Z/////// /////////
5300M8.00 M8.00 1.25 5.00 4 ///
5300M10.00 M10.00 1.50 6.00 5

-



// // Fresa a filettare elicoidale - ISO 60°
filettatura interna e esterna

Continuazione

AR

Arichiesta

7 AN |
/ \ =
\‘w.' : L“‘l =) [a] S
W, v ——— | A
\ /

N Y |

~ J—
2

%////////////////////
/ Disponibile cono 7~
senza rivestimento 7/
ed a na 61)
///

///////
/ 7 22-5 /
/////////

/////// ///////

/3 7 / 3 7
‘= 4
T
T vz
™
00
T 0
iz
/ 77 N 7
~ Mg10 / N 7
Z/////// ////////
///

\

\:| Ordine [[] pomanda d’offerta
Norma: Dimensioni : Rivestimento :

3
d: I D Rivestito™ :
)

D*: L [ senza rivestimento

- el
Materiale da lavorare : No. Ordine:

ISO 55°

O P
Quantita: Persona di contatto :

ISO trapézoidal

Timbro della ditta e data:

D Altro:

*Dimensioni standard delle barre : @3xL38, @4xL38 D6xL38 DéxL5, @8xL6EI, @10xL72, @12x L 83, D 16x L 92, @20x L104

m piu adatto sara applicato.



Utensili per filettare Z1- Norma NIHS 06-02 /// /

77/ 777/ A

Materiale % rivesstil:nz:nto Rivestito m;e::::h::o **’H‘
Acciaio < 700 N/mm? Max spindle speed o n Nemo k -
Acciaio > 700 N/mm? Max spindle speed o ™ Nemo o
Acciaio inox Max spindle speed o u Nemo . h
Ghi Max spindle speed o ™ Nemo b \
Ram Max spindle speed o ] Solo \::;-._-._-._-..._* |
Ottt B Max spindle speed ] o Solo
Alluminio Max spindle speed ] L] Solo - \ :
Oro - argento Max spindle speed o o Solo - g
Platino - Palladio Max spindle speed . o Solo -
Superleghe Max spindle speed R ™ Nemo
Titanio Max spindle speed ™ o Rico
nonadatto-  adattod  molto adattol
00
” h \ %/Dlsponlblle cono ?
Tolleranze  D:hS |
Aol oy
//
T T T T A 000 04 0 / //////;
Art.n° @Nominale  Passo d, I, d, 7 z1 /
T T 70000 0000 0000 20000 000 700 /////////

550050.30 S0.30 0.080 0.21 0.80 0.12
5500S0.35 S0.35 0.090 0.25 0.90 0.15 /
5500S0.40 $0.40 0.100 0.30 1.00 0.19
5500S0.50 S0.50 0.125 0.38 1.25 0.24
5500S0.60 $0.60 0.150 0.46 1.50 0.29
550050.70 S0.70 0.175 0.54 1.75 0.34

550050.80 $0.80 0.200 0.60 2.00 0.37 ////////é /////// 7
$50050.90 $0.90 0.225 0.68 2.25 0.43 ?c:;’:NEZ Z Z
550051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48 /////////////////

550051.20 §1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
550051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 0.76 / /



// / NIFIS 0603 & 0603 73
77

AR 77/

. Senz . Rivestimento
777‘: :I ) Materiale Ve vestimento Rivestito .
i’ - Acciaio < 700 N/mm? Max spindle speed o ] Nemo
T~ Acciaio > 700 N/mm? Max spindle speed o ] Nemo
. N Acciaio inox Max spindle speed o n Nemo
/ \ Ghisa Max spindle speed o u Nemo
““ﬁ“--._,— . | Rame Max spindle speed o n Solo
M " Ottone - Bronzo Max spindle speed n o Solo
/ . Alluminio Max spindle speed ] [ ] Solo
N / Oro - argento Max spindle speed o o Solo
o= 7 Platino - Palladio Max spindle speed _ o Solo
Superleghe Max spindle speed B n Nemo
Titanio Max spindle speed ] o Rico
non adatto - adattod  molto adatto M
WWW
Disponibile cono 7/
/ senza rivestimento / v Tolleranze ~ D:h5
/ (ved| pagma 61) / D

NN

- 23 / Art. n° @ Nominale Passo d I, d,

//////// I A A A 0 A 7

560050.80 S0.80 0.200 0.60 2.00 0.38
/ / 5600S0.90 $0.90 0.225 0.68 2.25 0.43
560051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48
560051.20 §1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
/ / 560051.40 §1.40 0.300 1.10 3.00 0.76

///
/ 77777 G447 /i iyidddzdzg/zz/idviuzaiid diiiiz
Z

///////// ////// 5600M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 0.48
?J:;NEZ Z Z 5600M1.20 M1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
% / //////// / 5600M1.40 M1.40 0.300 1.10 3.00 0.76
5600M1.60 M1.60 0.350 1.25 3.50 0.85
/ 5600M1.80 M1.80 0.350 1.45 3.50 1.05
5600M2.20 M2.20 0.450 1.70 4.50 1.19
5600M2.50 M2.50 0.450 2.00 5.00 1.49
5600M3.00 M3.00 0.500 2.40 4.50 1.84



Utensili per filettare con doppio profilo // //
NIHS 06-02 et 06-03

Rivestimento d,

Materiale Ve Se.nza Rivestito .
estiments consigliato “’H“
Acciaio < 700 N/mm? Max spindle speed o n Nemo 1 p
Acciaio > 700 N/mm? Max spindle speed o ™ Nemo ! — -~
Acciai Max spindle speed o - Nemo 4 N\
Ghisa Max spindle speed o ™ Nemo \
Rame Max spindle speed o ™ Solo ‘k — - |
Ottone - B Max spindle speed ™ o Solo F"‘
Alluminio Max spindle speed u u Solo \ /
Oro - argento Max spindle speed o o Solo - N v/
Platino - Palladio Max spindle speed R o Solo e
Superleghe Max spindle speed - n Nemo
Titanio Max spindle speed ™ o Rico
non adatts adatto @D molto adatto Ml
W/////W
Disponibile con o /

Tolleranze ~ D:hs | / senza rivestimento é

o (vedlpagma(ﬂ)

4o Y
T2 S0 T 0000 00 0 0 74 / 777
7

7
Art. n° @ Nominale  Passo d, 1 d, 7 23 Z
T T 2000 0000 70 700 704 200 ////////

570050.80 S0.80 0.200 0.60 2.00 0.38
570050.90 S0.90 0.225 0.68 2.25 0.43
570051.00 $1.00 0.250 0.76 2.50 0.48
570051.20 $1.20 0.250 0.94 2.50 0.66
570051.40 $1.40 0.300 1.10 3.00 0.76

///////// //////

5700M1.00 M1.00 0.250 0.76 2.50 0.48

5700M1.20 M120  0.250 0.94 2.50 0.66 ?cj,‘,‘;mé é 2
5700M1.40 M1.40  0.300 1.10 3.00 0.76 //////// /////////
5700M1.60 M1.60  0.350 1.25 3.50 0.85
5700M1.80 M1.80  0.350 1.45 3.50 1.05 / /
5700M2.20 M220  0.450 1.70 4.50 1.19
5700M2.50 M2.50  0.450 2.00 5.00 1.49
5700M3.00 M3.00  0.500 2.40 4.50 1.84



